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Prawa autorskie (c) ISL 
Analizator MPP 5Gs oraz oprogramowanie do niego s�  chronione prawem autorskim. 
Kopiowanie urz� dzenia b� dzie � cigane prawem. 
Wszelkie prawa do podr� cznika zastrze� one. Kopiowanie w jakiejkolwiek postaci, w
� czaj� c w to wypisy, 
wymaga pisemnej zgody w
a� ciciela praw autorskich.  
 
 
 

Oprogramowanie ISL MPP 5Gs ����  2004, ISL 
 
Niniejsze oprogramowanie stanowi w
asno� �  ISL i zosta
o zarejestrowane w Urz� dzie Ochrony Programów, 

249 rue de Crimee - 75019 Paris, pod numerem IDDN.FR.001.190014.000.R.P.2004.000.30000.  
We Francji jest ono chronione przepisami Kodeksu W
asno� ci Intelektualnej, a poza Francj�  

mi� dzynarodowymi umowami o ochronie oraz innymi przepisami poszczególnych krajów. Oprogramowanie 
nie mo� e by�  kopiowane, reprodukowane, adaptowane, t
umaczone, wypo� yczane lub roz
� czane. Dotyczy 

to równie�  towarzysz� cych mu instrukcji. 
 

UWAGA 
 

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie mog�  ulec zmianie bez uprzedzenia i nie stanowi�  
zobowi� zania ze strony ISL. Firma ISL dostarcza niniejszy dokument w postaci „tak jak jest”, bez � adnej 
gwarancji, ani wyra� onej ani domniemanej, w
� czaj� c okre� lony cel, ale nie ograniczaj� c si�  do niego.  

ISL mo� e w dowolnym czasie dokonywa�  poprawki i/lub zmiany w niniejszym podr� czniku lub wyrobach 
i/lub programach w nim opisanych. Niniejszy podr� cznik mo� e zawiera�  nie� cis
o� ci techniczne lub b
� dy 
drukarskie. Niniejsza informacja podlega okresowym zmianom, które mog�  zosta�  w
� czone do nowych 
wyda�  niniejszej publikacji. Reprodukcja dowolnej cz� � ci podr� cznika bez pisemnego zezwolenia jest 

zabroniona. 
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RAPORT 
KLIENTA 

Wype
nia dzia
 kontaktów z klientem 

Nr ..................................................... 

Data ................................................. 

 
PRZEZNACZENIE 
 
  

 
Zg
oszenie b
� du 

  
 

Przedstawienie sugestii/uwag 

  
 

Uzyskanie dok
adniejszych informacji 

   
Dotyczy:  

 
Osprz� tu  Oprogramowania  Instrukcji 

 
� RODOWISKO APARATU 
OSPRZ� T Typ aparatu: ...................................................... 

  Numer fabryczny: .............................................. 

Opcje:  
 

Drukarka 
równoleg
a 

 Drukarka graficzna  Ploter 

  
 

Interfejs 
RS232C 

 Interfejs bie� � cej 
p� tli 

  

  
 

 
Inne: ............................................................ 

 
PROGRAM 

  
Wersja: ........................................................ 

 
ZA	 � CZNIKI 
 
 
 

Wykaz  Dyskietka  Rysunek  Tekst  Inne 

 
OPIS PROBLEMU/UWAGI 
 
 
 
 
 
 
 
WYSTAWCA RAPORTU 
Nazwisko: 

Firma: 

Adres: 

Telefon: Faks: Data: 

Niniejszy raport wys
a�  do lokalnego przedstawiciela firmy ISL lub do: Groupe ISL - Service Clients 
BP 70285   14653 CARPIQUET CEDEX FRANCE 

Tel: (+33) 2.31.26.43.00 - od poniedzia
ku do pi� tku, w godz. 9.00 - 17.00 (czas francuski) 
Fax: (+33) 2.31.26.62.93 
Internet: http://www.isl-france.com/  
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 UWAGA  
 
Niniejsze urz� dzenie firmy ISL zosta
o dok
adnie zaprojektowane, wyprodukowane i sprawdzone pod wzgl� dem 
zapewnienia bezpiecze� stwa i niezawodno�ci funkcjonowania. 
 
Jednak u� ytkowanie aparatu mo�e poci� ga�  za sob�  u� ywanie chemikaliów, które mog�  by�  niebezpieczne 
(
atwopalne, toksyczne itp.). Z tego wzgl� du nale� y zachowywa�  ostro�no� �  i podejmowa�  wszelkie � rodki 
zapobiegaj� ce wypadkom.   
 
Prosimy: 
�  Dok
adnie zapozna�  si�  z podr� cznikiem. 
�  Nosi�  stosown�  odzie�  ochronn� . 
�  Wykonywa�  wszystkie sugerowane procedury serwisowe. 
�  Zachowa�  ostro�no� � , aby ustrzec si�  przed wypadkami. 
 
Producent urz� dzenia nie bierze odpowiedzialno�ci z tytu
u jego u� ytkowania. 
 
Stosowanie wyrobów i wyposa�enia spoza firmy ISL. Defekty i uszkodzenia wynikaj� ce ze stosowania produktów, 
wyposa�enia i oprogramowania oraz pozosta
ych urz� dze�  peryferyjnych spoza firmy ISL nie s�  obj� te gwarancj� .  
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CZ� � �  1 INFORMACJE OGÓLNE 
 
1. WPROWADZENIE 
 
1.1 Charakterystyka Firmy ISL 
 
W tym miejscu chcieliby� my podzi� kowa�  za wybranie wyrobu firmy ISL. Ufamy, � e U� ytkownik b� dzie 
zadowolony z nowego aparatu i mamy nadziej� , � e b� dziemy mogli sprosta�  kolejnym potrzebom 
dotycz� cym bada�  produktów naftowych. Zanim przyst� pimy do zasadniczej cz� � ci instrukcji, prosimy  
o po� wi� cenie kilku minut na zapoznanie si�  z firm�  ISL oraz jej histori� .  
 
Pocz� tki firmy si� gaj�  roku 1975, kiedy to grupa in� ynierów i naukowców rozpocz� 
a opracowywanie 
urz� dze�  automatycznych stosowanych w przemy� le petrochemicznym. Firma znajdowa
a si�  na pó
nocy 
Francji, w sercu przemys
u petrochemicznego. Uznano, � e jej po
o� enie stanowi doskona
y grunt dla prac 
badawczych i rozwojowych nad nowymi urz� dzeniami.  
 
Do ko� ca lat siedemdziesi� tych skonstruowano kilka aparatów dobrej jako� ci, które sprzedawano  
w Europie, pod znakiem ATPEM. 
 
Najbardziej znanym z tych nowych urz� dze�  by
 aparat CPP 97, automatyczny analizator temperatury 
m� tnienia i p
yni� cia. Wprowadzony na pocz� tku lat osiemdziesi� tych jego nast� pca - CPP97-6 
zrewolucjonizowa
 badania przep
ywów niskotemperaturowych przez to, � e móg
 automatycznie wykonywa�  
do sze� ciu oznacze�  jednocze� nie.  
 
Wprowadzaj� c ka� dego roku kilka nowych urz� dze�  automatycznych, firma ATPEM sta
a si�  � wiatowym 
liderem w bran� y automatycznych urz� dze�  do badania produktów naftowych. W roku 1986 podj� to decyzj�  
o rozszerzeniu dzia
a� . Firma ATPEM zosta
a zreorganizowana i sta
a si�  znana jako ISL.  
 
D� � � c do zachowania � cis
ego kontaktu z klientami w ponad 75 krajach, w firmie ISL utworzono dzia
y 
sprzeda� y i serwisu na ka� dym kontynencie. Pod jednym dachem ISL znalaz
y si�  dzia
y: konstrukcyjny, 
sprzeda� y, serwisowy oraz doradczy. W roku 1993 firma osi� gn� 
a „nowy wymiar”, uzyskuj� c certyfikat ISO 
9002 z BVQI. Dzi� ki solidnej pracy nad rozszerzeniem programu zapewnienia jako� ci, w roku 1995 firma 
uzyska
a certyfikat ISO 9001.  
 
Mimo tego, � e firma ISL jest najbardziej znana ze wzgl� du na aparatur�  do destylacji, oznaczania lepko� ci, 
oceny w
asno� ci niskotemperaturowych, strat na odparowanie i do badania asfaltów, jej udzia
 w badaniach 
produktów naftowych przy u� yciu urz� dze�  automatycznych wci� �  ro� nie. Obecnie, wraz z ponad 10 
patentami oraz ci� g
ymi pracami badawczymi w zakresie nowych technologii, firma umacnia swoje aspiracje 
co do uzyskiwania najlepszej precyzji, skuteczno� ci i bezpiecze� stwa u� ytkowania urz� dze� . Dzisiaj firma 
ISL posiada w swojej ofercie ponad 20 automatycznych aparatów, dzi� ki którym laboratoria osi� gaj�  lepsz�  
precyzj�  bada� , lepsz�  wydajno� �  pracy oraz ni� sze koszty, eliminuj�  subiektywno� �  bada�  oraz b
� dy 
ludzkie, redukuj�  czas pracy ludzi, przy jednoczesnym zapewnieniu najwy� szego poziomu bezpiecze� stwa 
pracy.  
 
� wiatowa sie�  dystrybucyjna zapewnia naszym klientom szybki i skuteczny serwis, a znaj� cy si�  na rzeczy 
personel serwisowy umacnia te wzajemne relacje, zapewniaj� c w
a� ciwe rozwi� zywanie problemów 
dotycz� cych naszych wyrobów i ich zastosowania.  
 
Aby uzyska�  wi� cej informacji, zapraszamy na nasz�  stron�  internetow� : http://www.isl-france.com 
 
1.2 Zawarto� �  Podr� cznika 
 
Niniejszy podr� cznik sk
ada si�  z czterech zasadniczych cz� � ci: 
 
1. Cz� � �  1: Informacje Ogólne. 
2. Cz� � �  2: U� ytkowanie Aparatu MPP 5Gs przy U� yciu Zachowanych w Pami� ci Parametrów. 
3. Cz� � �  3: Zaawansowane U� ytkowanie Aparatu. 
4. Cz� � �  4: Konserwacja Aparatu. 
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W cz� � ci pierwszej opisano aparat oraz zawarto� �  niniejszego podr� cznika. 
 
Cz� � �  druga opisuje wykonanie w kilku punktach wst� pne oznaczanie temperatury m� tnienia i p
yni� cia 
aparatem MPP 5Gs, pewnie i bez konieczno� ci posiadania okre� lonej wiedzy. 
 
W cz� � ci trzeciej opisano pe
ne mo� liwo� ci aparatu MPP 5 Gs. Jest ona przeznaczona raczej dla 
u� ytkownika posiadaj� cego pewn�  wiedz�  i znaj� cego oznaczanie temperatury m� tnienia i p
yni� cia.  
W ka� dym przypadku, wra� liwe elementy oprogramowania steruj� cego aparatem, zwi� zane z parametrami 
wykonawczymi, mog�  by�  chronione przed czytaniem i zapisem przy u� yciu systemu hase
 wybieranych 
przez u� ytkownika. 
 
Cz� � �  czwarta jest przeznaczona dla personelu serwisowego i szczegó
owo obja� nia zabiegi konserwacyjne 
oraz poszerzanie mo� liwo� ci aparatu. 
 
1.3 Rodzaje Czcionek Stosowane w Niniejszej Instrukcji 
 
Rodzaj Znaczenie 
Bold (pogrubiona) Wa� ne s
owa lub zdania. 

 
Bold Italics (pogrubiona pochy
a) Menu lub klawisze na wy� wietlaczu 

ciek
okrystalicznym. 
 

Bold + SMALL CAPITALS (pogrubiona + ma
e „ drukowane” ) Klawisze na p
ycie czo
owej aparatu. 
 
1.4 Symbole Stosowane w Instrukcji oraz ich Znaczenie 
 

�  
 

Uwaga 
Wa� na uwaga, komentarz. 

   

 

OSTRZE	 ENIE ! Zachowa�  szczególn�  ostro� no� � . 

   

�  
Odno� nik Odno� nik do okre� lonego dokumentu (normy) lub innej instrukcji. 

 
2. CECHY APARATU 
 
Aparat MPP 5Gs jest kolejnym przyk
adem przyjaznego dla u� ytkownika i ergonomicznego urz� dzenia do 
badania produktów naftowych. Nasi stali klienci uznaj�  do� wiadczenie i niezawodno� �  po
� czone z now�  
generacj�  aparatów badawczych ISL. 
 
Niniejszy aparat powsta
 w oparciu o informacje i potrzeby klientów oraz ponad dwudziestoletnie 
do� wiadczenie firmy w projektowaniu i produkowaniu urz� dze�  do bada�  produktów naftowych. 
 
2.1 Prezentacja Aparatu MPP 5Gs 
 
Opieraj� cy si�  na najwy� szej jako� ci konstrukcji, aparat jest przeznaczony do precyzyjnego okre� lania 
charakterystyk m� tnienia i p
yni� cia produktów naftowych w trakcie ich ozi� biania. Te charakterystyki 
pozwalaj�  okre� li�  zachowanie si�  w� glowodorów w trakcie ch
odzenia, co ma bardzo du� y wp
yw na ich 
w
asno� ci u� ytkowe i bezpiecze� stwo. 
 
Cech�  wyró� niaj� c�  aparatu jest jego wszechstronno� � , wynikaj� ca z mo� liwo� ci pe
nej regulacji jego 
ustawie� . Aparat mo� e wykonywa�  programy obejmuj� ce parametry ustawione przez u� ytkownika, 
spe
niaj� ce jego okre� lone wymagania. Ta wielka zaleta czyni aparat przydatnym nie tylko do bada�  
konwencjonalnych, ale równie�  do prac badawczo-rozwojowych. Ponadto wszechstronno� �  nie zosta
a 
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uzyskana kosztem wygody u� ytkowania. Jak zostanie przedstawione w kolejnych punktach, aparat jest tak 
samo prosty w u� ytkowaniu, jak wszechstronny.  
To zwarte, wyj� tkowo przyjazne dla u� ytkownika urz� dzenie jest idealne do zastosowania tam, gdzie nie 
mo� na u� y�  standardowego wyposa� enia laboratoryjnego, albo jego zastosowanie jest ograniczone wskutek 
niewystarczaj� cego czasu reakcji, zbyt ma
ej ilo� ci dost� pnej próbki, zbyt du� ych wymiarów/ci� � aru, albo 
niedo� wiadczonego personelu, maj� cego niewiele do czynienia ze sprz� tem laboratoryjnym. Niniejsze 
urz� dzenie, solidne, w pe
ni niezale� ne i samodzielne mo� na instalowa�  w miejscach idealnych dla ci� gów 
roboczych, co dodatkowo czyni je idealnym narz� dziem dla procesu ci� g
ego � ledzenia jako� ci, do 
stosowania przeno� nego lub w dziedzinach badawczych. 
 
Aparat MPP 5 Gs 
� czy w sobie opatentowany, wbudowany uk
ad ch
odzenia oraz bardzo precyzyjny 
mechanizm detekcji, zamkni� te w bardzo zwartym, prostym w u� yciu urz� dzeniu, gotowym do pracy w 
dowolnym miejscu i w ka� dej chwili. 
 
Uproszczone u� ytkowanie wymaga tylko umieszczenia fiolki nape
nionej próbk�  w zmieniaczu i wci� ni� cie 
klawisza OK. Nie jest wymagane specjalne programowanie warunków oznaczenia, ani posiadanie 
okre� lonej wiedzy przed wykonaniem pomiaru temperatury m� tnienia lub p
yni� cia. Wprowadzanie 
przewidywanej warto� ci m� tnienia lub p
yni� cia jest opcjonalne.  
 
Aparat automatycznie reguluje ch
odzenie i grzanie próbki. Detektory optyczne monitoruj�  pojawianie si�   
i zanikanie kryszta
ów w� glowodorów. Automatyka zastosowana w aparacie znacz� co zwi� ksza wydajno� � , 
jak równie�  poprawia powtarzalno� �  i odtwarzalno� � . Aparat zapewnia równoczesne wykonanie oznaczenia 
temperatury m� tnienia i p
yni� cia, u� ywaj� c do tego tylko 0,5 ml próbki, a po wykonaniu oznaczenia 
przedstawia stosowny raport. W przypadku temperatury p
yni� cia -30 °C wynik jest uzyskiwany w ci� gu 20 
minut. Podajnik próbek umo� liwia zaprogramowanie wykonanie do 10 oznacze� .  
 
U� ytkownik komunikuje si�  z aparatem poprzez alfanumeryczn�  klawiatur�  z pow
ok�  odporn�  na 
rozpuszczalniki oraz poprzez wy� wietlacz ciek
okrystaliczny. 
 
Firma ISL do
o� y
a wszelkich stara�  przy projektowaniu i produkcji niniejszego urz� dzenia i ma nadziej� , � e 
spe
ni on wymagania klientów.  
 
2.2 Ogólny Zarys Aparatu MPP 5Gs 
 
Ca
kowicie zautomatyzowany aparat MPP 5Gs jest przeznaczony do szybkiego i precyzyjnego oznaczania 
charakterystyk m� tnienia i p
yni� cia wi� kszo� ci w� glowodorów - olejów smarowych, olejów bazowych, 
polialfaolefinowych, destylatów paliwowych w tym olejów nap� dowych i olejów morskich, paliw turbinowych 
ciek
ych produktów naftowych, biodiesli, olejów bia
ych (parafinowych) itp. Ulepszona detekcja optyczna  
i ró� nicowa (ci� nienie) pozwala na wykonywanie bada�  do temperatury -95 °C z rozdzielczo� ci�  0,1 °C. 
 
Aparat okre� la temperatur�  (punkt) utraty p
ynno� ci badanego produktu, temperatur�  p
yni� cia i m� tnienia i 
niezaokr� glon�  temperatur�  m� tnienia, je� eli zosta
a zaprogramowana.  
 
Z definicji, temperatura (punkt) utraty p
ynno� ci jest to dok
adna temperatura badanej próbki, w jakiej 
nast� puje rozbudowa struktury kryszta
ów wosku (parafin) lub przyrost lepko� ci, albo obydwa te zjawiska, 
wyhamowuj� ce (wstrzymuj� ce) przemieszczanie si�  (ruch) powierzchni próbki w warunkach badania. 
 
Temperatura p
yni� cia oznacza najni� sz�  temperatur� , w jakiej ci� gle odbywa si�  przep
yw produktu przy 
jego ch
odzeniu bez mieszania. 
 
Temperatura m� tnienia oznacza temperatur� , w jakiej parafinowe sk
adniki produktu mog�  wytraca�  si�   
w trakcie ch
odzenia, co mo� e powodowa�  zatykanie filtrów. 
 
Powy� sze informacje s�  szczególnie przydatne dla problematyki zwi� zanej z przechowywaniem produktów, 
które trzeba pó	 niej przepompowywa� . Znajomo� �  warto� ci tych parametrów pozwoli unikn� �  problemów 
zwi� zanych z zatykaniem przewodów rurowych lub pogarszania si�  w
asno� ci u� ytkowych olejów.  
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Oznaczenia wykonywane przy u� yciu aparatu MPP 5GS spe
niaj�  wymagania podanych ni� ej 
znormalizowanych metod bada� : 
 
Temperatura p
yni� cia 
ASTM D 97 i normy równowa� ne: ASTM D 5950, ISO 3016, DIN ISO 3016, IP 15, JIS K2269 oraz  
NF T60-105.  
 
Temperatura m� tnienia 
ASTM D 2500 i normy równowa� ne: ASTM D 5771, ASTM D 5772, ISO 3015, IP 219, IP 444, IP 445,  
JIS K2269 oraz NF T 60-105. 
 
2.3 DANE TECHNICZNE 
 
2.3.1 Cechy i Zalety 
 

 Dok
adne oznaczanie temperatury m� tnienia i p
yni� cia wi� kszo� ci w� glowodorów (olejów smarowych, 
olejów bazowych, polialfaolefin, destylatów paliwowych, ciek
ych produktów naftowych, biodiesli) przy 
u� yciu ulepszonej detekcji optycznej i ró� nicowej (ci� nienie). 
 

 Podgrzewanie próbki do +60 °C (140 °F) przed rozpocz� ciem oznaczenia. 
 

 Bezpo� rednia regulacja temperatury badanej próbki. 
�  Urz� dzenie pomiarowe: Pt 100 IEC 751 - klasa A, 
�  Rozdzielczo� � : � 0,1 °C, 
�  Stabilno� � : � 0,5 °C. 
 

 Komunikacja u� ytkownik-aparat: klawiatura alfanumeryczna i wy� wietlacz ciek
okrystaliczny. 
 

 Podajnik na 10 próbek. 
 

 Wbudowany uk
ad ch
odzenia. 
 

 Mo� liwo� �  zachowania w pami� ci do 99 wyników. Po pod
� czeniu urz� dzenia do komputera pami� �  
nieograniczona. 
 

 Prezentacja wyników w czasie rzeczywistym oraz ich drukowanie. 
 

 Wielopoziomowa ochrona dost� pu zapewniaj� ca dokonywanie zmian wy
� cznie przez osoby 
upowa� nione. 
 

 Automatyczna kalibracja temperatury. 
 

 Dwudziestopunktowa tablica korekcyjna miernika temperatury. 
 

 Programowalna cz� stotliwo� �  wykonywania kalibracji. 
 

 Alarmy awaryjne i ostrzegawcze. 
 

 Porty szeregowe: RS232C/RS485 dla zdalnej stacji roboczej. 
 

 24 bitowy przetwornik analogowo-cyfrowy o wysokiej rozdzielczo� ci. 
 
2.3.2 Warunki Pracy 
 

 Temperatura otoczenia: 15 do 35 °C. 
 

 Zakres temperatury pomiarowej: -95 do +45 °C. 
 

 Temperatura przechowywania (magazynowania): -20 do +40 °C. 
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2.3.3 Zasilanie 
 

 Pr� d zmienny 90/240 V, 50/60 Hz. 
 

 Moc maksymalna: 200 W. 
 
2.3.4 Wymiary 
 

 D
ugo� �  �  Szeroko� �  �  Wysoko� � : 650 mm �  250 mm �  310 mm 
 

 Waga: 28 kg. 
 
3. ZASADY OSTRO� NO� CI PODCZAS U� YTKOWANIA 
 
3.1 Ostro
 no� �  Podczas U
 ytkowania Sprz� tu Badawczego i Jego Czyszczenia 
 
Uznaje si� , � e operatorzy sprz� tu znaj�  zasady post� powania z produktami naftowymi i s�  � wiadomi 
wszelkiego ryzyka i zagro� e�  z tym zwi� zanych. 
 
3.2 � rodki Ostro
 no� ci w Przypadku Aparatów z Wbudowanym Ch
odzeniem 
 
Aparaty z wbudowanym ch
odzeniem s�  wyposa� one w spr� � ark� , która wymusza stosowanie szczególnych 
� rodków ostro� no� ci w celu zapewnienia � ywotno� ci urz� dzenia oraz jego optymalnej sprawno� ci. 
 

 Unika�  u� ytkowania aparatu na powierzchni poddanej wibracjom. Wibracje powierzchni mog�  wpa� �  
w rezonans z wibracjami spr� � arki i spowodowa�  uszkodzenie aparatu.  
 

 Optymalna temperatura u� ytkowania aparatu wynosi ok. 20 °C. Aby unikn� �  szkodliwego przegrzania 
aparatu, stosowa�  si�  do poni� szego. 
�  Z ty
u aparatu musi by�  wolna przestrze�  umo� liwiaj� ca bezproblemowe odprowadzanie ciep
a. 
�  Nie zas
ania�  otworów wentylacyjnych po bokach aparatu. Trzeba je regularnie przedmuchiwa� , 

aby usuwa�  gromadz� cy si�  kurz, który mo� e je blokowa� .  
 
4. ROZPAKOWYWANIE I INSTALOWANIE 
 
4.1 Zachowanie Ostro
 no� ci Podczas Rozpakowywania 
 
Po rozpakowaniu sprawdzi�  aparat i wyposa� enie pod wzgl� dem ewentualnych uszkodze�  transportowych, 
które trzeba natychmiast zg
asza�  do przewo	 nika, co b� dzie stanowi�  podstaw�  do sporz� dzenia raportu  
o uszkodzeniach.  
 
Przed wysy
k�  do odbiorcy, wszystkie cz� � ci aparatu MPP 5Gs s�  poddawane dok
adnemu sprawdzeniu. 
Mimo tego warto jest sprawdzi� , czy otrzymany sprz� t jest zgodny z podanym w za
� czonym li� cie 
przewozowym. 
 
Po odebraniu dostawy, rozpakowa�  wszystkie cz� � ci aparatu MPP 5Gs. 
 
Aparat ustawi�  na stanowisku w pobli� u gniazdka sieci zasilaj� cej. Zapewni�  wystarczaj� c�  ilo� �  miejsca 
umo� liwiaj� c�  dost� p do kabli oraz zapewniaj� c�  wymagan�  wentylacj� .  
 

 

OSTRZE� ENIE! Po rozpakowaniu aparatu, przed pierwszym w
� czeniem, najlepiej, 
pozostawi�  go w laboratorium na czas pozwalaj� cy na osi� gni� cie temperatury 
otoczenia. Ten czas zale� y od temperatury, w jakiej aparat by
 przechowywany przed 
jego umieszczeniem w laboratorium.  
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4.2 Odblokowywanie Amortyzatorów 
 
Spr� � arka ch
odz� ca aparatu MPP 5Gs jest zamocowana na amortyzatorach, które s�  zablokowane na czas 
transportu. Amortyzatory s�  przykr� cone wkr� tami pod spodem aparatu (patrz dokument V224X001). 
Wkr� ty blokuj� ce celowo wystaj�  pod spodem aparatu, przez co nie mo� na go postawi�  równo na stole. 
Dzi� ki temu u� ytkownik nie zapomni o ich wykr� ceniu.  
 
Zaraz po rozpakowaniu aparatu nale� y: 
 
1. Wykr� ci�  wkr� ty blokuj� ce, znajduj� ce si�  pod spodem aparatu.  
 
2. Wkr� ci�  je w specjalne otwory  z ty
u aparatu, tak jak pokazano na poni� szym rysunku. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Fot. 1 i 2: Blokowanie / odblokowywanie amortyzatora 
 
4.3 Z
� cza 
 
4.3.1 Pod
� czanie do zasilania elektrycznego 
 
Po rozpakowaniu aparat po
� czy�  z wymaganym wyposa� eniem i pod
� czy�  do wymaganych sieci i 
obwodów (patrz fot. 3). 
 
Aparat mo� e by�  zasilany pr� dem zmiennym o napi� ciu od 90 do 240 V i cz� stotliwo� ci 50 lub 60 Hz. Takie 
zasilanie jest stosowane w wi� kszo� ci krajów, w których nasz aparat jest sprzedawany. Wraz z aparatem 
jest dostarczany kabel zasilania, w
a� ciwy dla kraju, do którego sprzedano urz� dzenie.  
 
4.3.2 Opcjonalny zasilacz pr� du sta
ego 
 
Dost� pny jest opcjonalny zasilacz, przyk
adowo akumulator samochodowy. Wi� cej informacji mo� na 
uzyska�  u przedstawiciela firmy ISL. 
 
4.3.3 	 � czenie aparatu z komputerem 
 
Aparat MPP 5Gs jest standardowo wyposa� ony w gniazda (z
� cza) RS 232C i RS485. 
 
4.3.3.1 Z
� cze szeregowe RS 485 - Po
� czenie z sieci�  Alan 
 
Aparat MPP 5Gs jest skonstruowany tak, aby dzia
a
 pod programem zarz� dzaj� cym ALAN� , opracowanym 
przez firm�  ISL. Program ALAN����  (Automatic Laboratory Analyzer Network - sie�  automatycznych 
analizatorów laboratoryjnych) jest to program wielozadaniowy, pracuj� cy w � rodowisku Windows� , 
umo� liwiaj� cy pod
� czenie do jednego komputera maksymalnie 31 aparatów ISL (patrz poni� szy rysunek). 
Pozwala na zbieranie i przechowywanie danych pochodz� cych od ró� nych aparatów ISL.  

 
Wkr� t blokuj� cy amortyzator 

 
Specjalne miejsce do przechowywania wkr� tów blokuj� cych 
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Oprócz sterowania i zarz� dzania danymi z ró� nych aparatów (zale� nie od typu aparatu: sterowanie 
przebiegiem oznaczenia, pokazywanie alarmów, zarz� dzanie wewn� trznymi parametrami ...), program 
pozwala na przesy
anie wyników bezpo� rednio do LIMS (lub podobnego systemu zarz� dzania 
informacjami).  
 

�  
Zestaw ALAN����  jest opcjonalnym pakietem oprogramowania i wyposa� enia. Patrz jego  
instrukcja instalowania i uruchamiania.  

 
Ka� dy aparat 
� czy si�  z sieci�  ALAN�  przez interfejs szeregowy RS 485, poprzez dwa porty 
(wej� cie/wyj� cie) znajduj� ce si�  na panelu tylnym (patrz fot. 3).  
 
Przyk
adowa sie�  aparatów ISL: 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

�  
Interfejs komunikacyjny RS 485 musi by�  sparametryzowany. Patrz punkt 10.5.2 
niniejszego podr� cznika. 

 
4.3.3.2 Z
� cze szeregowe RS 232C 
 
Porty wej� cia/wyj� cia 
� cz� ce z sieci�  ALAN�  mo� na pod
� cza�  
poprzez specjaln�  przej� ciówk�  (adapter), dostarczan�  wraz z 
urz� dzeniem. Przej� ciówka tworzy szeregowe z
� cze RS 232 C, 
umo� liwiaj� ce gromadzenie danych na komputerze i ich 
przesy
anie do laboratoryjnego systemu zarz� dzania informacjami 
(LIMS) (wi� cej informacji o protokóle komunikacyjnym z
� cza RS 
232C i znaczenie zawarto� ci komunikatu - patrz Za
� cznik B). 
Stosowa�  przej� ciówk�  (adapter) dostarczan�  wraz z aparatem 
(patrz wykaz dostarczanych pozycji): posiada dwa z
� cza RS 485 z 
jednej strony, które musza by�  jednocze� nie pod
� czone do portu 
wej� cia i wyj� cia ALAN�  aparatu i z
� cze RS 232C z drugiej strony, 
które trzeba pod
� czy�  do komputera.  
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�  
Aparaty ISL pozwalaj�  na przesy
anie danych wed
ug okre� lonych kryteriów i 
protokó
u zdefiniowanego przez u� ytkownika.  
Interfejs komunikacyjny RS 232C musi by�  sparametryzowany. Patrz punkt 7.6.1 
niniejszego podr� cznika. 

 
Wi� cej informacji o protokóle komunikacyjnym z
� cza RS 232C i zawarto� ci komunikatu - patrz Za
� cznik B. 
 
4.3.3.3 Port serwisowy (SERVICE) 
 
Aparat MPP 5 Gs standardowo jest wyposa� ony w port serwisowy (SERVICE). Przez ten port, przy u� yciu 
programu <<ISL UDS>>, poprzez komputer mo� na wgrywa�  aktualizacje oprogramowania i zapami� tywa�  
zawarto� �  pami� ci (parametry wewn� trzne i wyniki). Patrz punkt 4.4 - polecenie zgrywania (upload)  
i wgrywania (download) pliku: ISL UDS. 
 
 Wentylator karty 

logicznej 
 

Wej� cie / Wyj� cie 
sieci ALAN/RS 232C 

 
 

Gniazdo serwisowe 
 

Z
� cze równoleg
e 
drukarki 

 
Wentylator urz� dzenia 

ch
odz� cego 
 

Gniazdo i w
� cznik 
zasilania 

 
 

P
yta mocuj� ca amortyzator z 
dwiema � rubami blokuj� cymi 

na swoim miejscu 
 

 

 
Fot. 3:  P
yta tylna aparatu z po
� czeniami 

 
4.3.4 Pod
� czanie drukarki 
 
Port równoleg
y znajduje si�  z ty
u aparatu i s
u� y do pod
� czania drukarki, zgodnej z aparatem (j� zyk 
komunikacji PCL-3 lub ESC/P). Drukarka s
u� y m. in. do drukowania wyników oznacze� .  
 

 

Przed pod
� czeniem nowych urz� dze�  peryferyjnych trzeba wy
� czy�  aparat  
i urz� dzenia ju�  pod
� czone. 

 
5. OPIS URZ	 DZENIA 
 
Aparat MPP 5Gs sk
ada si�  z trzech zasadniczych elementów: 
 

 Elektronicznej jednostki steruj� cej, umieszczonej z ty
u aparatu. 

 Stanowiska badawczego (wida�  tylko cz� � �  zmieniacza próbek). 

 Interfejsu do komunikacji z u� ytkownikiem (wy� wietlacz i klawiatura). 
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Stanowisko badawcze 
 
 
 
 
 
 
Interfejs u� ytkownika 

 

 

Zmieniacz próbek 
 
 
 
 
 
 

 
            Jednostka steruj� ca 

 � � �� � �� ��	 
� � � 
 �� �� � � �� �� �� � � �� �� � �  
 
Interfejs u� ytkownika b� dzie przedmiotem tre� ci kolejnego punktu. 
 
5.1 Jednostka Steruj� ca 
 
Jednostka obejmuje nast� puj� ce elementy: 
 

 Elektroniczn�  centraln�  jednostk�  steruj� c� . 

 Zasilacz. 

 
Jednostka centralna zawiera modu
 sterowania znajduj� cy si�  w górnej cz� � ci jednostki steruj� cej (p
yta 
akwizycji i p
yta g
ówna) oraz modu
 regulacyjny, umieszczony w dolnej cz� � ci jednostki sterowania (p
yta 
regulacji ch
odzenia). 
 
Niskonapi� ciowe p
yty elektroniczne s�  sterowane procesorem, który steruje ca
ym systemem i reguluje 
dzia
ania zwi� zane z pomiarem. Procesor zapewnia równie�  komunikacj�  u� ytkownika z aparatem 
(klawiatura, obraz, drukowanie). 
 
W dolnej cz� � ci systemu znajduj�  si�  urz� dzenia zasilane energi�  elektryczn� , takie jak modu
 zasilania 
oraz jednostka ch
odz� ca znajduj� ce si�  z ty
u jednostki sterowania oraz zmieniacz próbek i modu
 
badawczy. 
 
Informacje trafiaj� ce do jednostki steruj� cej pochodz�  z nast� puj� cych 	 róde
: 
 

 System, poprzez miernik temperatury, czujnik ci� nienia, czujnik optyczny, czujnik ustawienia 
zmieniacza oraz czujnik obecno� ci próbki na stanowisku (module) badawczym. 
 

 Operator (u� ytkownik), poprzez klawiatur� . 
 
Jednostka wysy
a równie�  informacje i polecenia do nast� puj� cych miejsc: 
 

 System, poprzez p
yt�  regulacyjn� . 
 

 U� ytkownik, poprzez wy� wietlacz ciek
okrystaliczny i wydruki. 
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5.2 Stanowisko Badawcze 
 
Obejmuje automatyczny zmieniacz próbek oraz modu
 do oznaczania temperatury m� tnienia i p
yni� cia. 
Stanowisko znajduje si�  za interfejsem komunikacji z u� ytkownikiem. Obejmuje obszar 
adowania próbek do 
zmieniacza, znajduj� cy si�  nad wy� wietlaczem (patrz obraz 1 na poprzedniej stronie). Zastosowanie 
zmieniacza pozwala na zaprogramowanie do 10 ca
kowicie zautomatyzowanych oznacze� . 
 

�  " #� $� %� �  � � � �� � � �� &� �' � � � �� � �� � � �  � � ( � � � #� � � � � � )�� �� � � #� � �� *� � ! 
� #� #� ' � � ! �� � � ! � � 
� ! 	 
� #� � #� � � +� �
� � � �� $�� � � #� � �� �! � +� )� � $� �� � � � � � � � �� �,� � 
�� �� -�. -. /�

 

 

� � � 0� 12�34�
2�� �� �� � 	 � #� ' �� � �� � �� � � � ��� � � � �� -�

 
5.3 Probówki 
 
Aparat MPP 5Gs jest dostarczany z jednorazowymi, p
askodennymi szklanymi fiolkami z korkami 
(zatyczkami), odpowiadaj� cymi pojemno� ci 1 ml. Opcjonalnie dost� pne s�  mikropipety i pipety jednorazowe 
do pobierania próbek (patrz wykaz cz� � ci zapasowych, dokument nr DOCV224X200). Ca
�  procedur�  
inicjacyjn�  opisano w punkcie 2 cz� � ci 2 niniejszego dokumentu.  
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6. KOMUNIKACJA U� YTKOWNIKA Z APARATEM 
 
6.1 P
yta Przednia 
 

Pod� wietlany 8 wierszowy 
wy� wietlacz ciek
okrystaliczny 

 
 
 

Klawisz nawigacyjny 
wy� wietlacza 

 
 

Klawisze: Stop, Reset  
i Alarm Stop  

 
 
 
 
 

Klawisze strza
ki 

 
 

 
Klawisze aktywacji menu lub 
klawiszy pokazywanych na 
wy� wietlaczu 
 
 
 
 
 
 
 
Klawiatura numeryczna  
i klawisze DEL i ENTER 
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6.1.1 Wy� wietlacz ciek
okrystaliczny 
 
P
yta przednia obejmuje 8 wierszowy wy� wietlacz ciek
okrystaliczny, który mo� na przedstawi�  nast� puj� co: 
 

Powrót o jeden poziom w gór�  
w hierarchii obrazu 

 
 
 
 
 
 

Poprzedni obraz 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Menu aktywowane klawiszem  
tu�  poni� ej (patrz fot. 4) 
 

Klawisz do wprowadzania warto� ci 
liczbowych lub alfanumerycznych 
 
 
 
 
 
Kolejny obraz 

 � � � � 
 � � �� ���  ! 

 � �� � "� � �� � �� 
 ! #���� � 
 � �  

 
Po obu stronach wy� wietlacza znajduj�  si�  dwa klawisze umo� liwiaj� ce przechodzenie w gór�  i w dó
 w 
hierarchii katalogów (menu) - patrz rys. 1 powy� ej - odpowiadaj� ce opcjom: „Poprzedni obraz”  i „ Kolejny 
obraz” . W dolnej cz� � ci wy� wietlacza znajduj�  si�  cztery klawisze, przy u� yciu których mo� na aktywowa�  
pokazywane menu. 
 
6.1.2 Ustawianie pod� wietlania (kontrastu) 
 
Kontrast obrazu mo� na ustawia�  przy u� yciu kombinacji klawisza ENTER i klawisza strza
ki (GÓRA - 
os
abienie, DÓ	  - wzmocnienie).  
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6.2 Klawisze Sterowania 
 
Pod wy� wietlaczem, z lewej strony panelu przedniego znajduj�  si�  trzy klawisze: 
 

TEST

STOP
 

STOP/TEST: Przerywanie oznaczenia lub innej czynno� ci. � wiecenie si�  diody wska	 nikowej 
oznacza, � e badanie jest w toku. 

  

R
 

RESET: Anulowanie i przej� cie dalej w hierarchii obrazu/menu. 

  

 

(ALARM STOP). Przerywa sygna
 d	 wi� kowy. � wiecenie diody wska	 nikowej oznacza powstanie 
problemu. Po wci� ni� ciu tego klawisza pojawi si�  opis b
� du. 

 
Pozosta
�  cz� � �  panelu przedniego zajmuje klawiatura numeryczna wraz z klawiszami CANCEL i ENTER. 
 

ENT

 

ENTER: Potwierdzenie wprowadzonych danych, zmiennych. 

  

 

CANCEL: Do anulowania znaków. 

 
W lewym dolnym rogu panelu przedniego znajduj�  si�  cztery klawisze strza
ki, które s
u� �  do 
przemieszczania si�  w polu tekstowym i wybierania znaków do wprowadzania danych (np. nazwy próbki), 
albo do przemieszczania si�  w wykazach operatorów lub produktów i w bazie wyników.  

 

 
Klawisze STRZA	 KI 
 

�

�

�
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6.3 Obraz po W
� czeniu Aparatu 
 
Po w
� czeniu aparatu pojawi si�  obraz pocz� tkowy (powitalny). Je� eli nie pojawi si� , to najpierw sprawdzi�  
ustawienie kontrastu (patrz p. 6.1.2). 
 
Zawiera informacje o firmie ISL oraz dwie opcje wyboru j� zyka komunikacji (gdy ten wybór nie zosta
 
ustawiony jako jeden z wewn� trznych parametrów aparatu). 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Rysunek 2. Obraz powitalny. 
 
Ten obraz pozostaje aktywny do momentu wybrania j� zyka. Wcisn� �  klawisz odpowiadaj� cy wybranemu 
j� zykowi. Uaktywni si�  obraz (okno) 1 menu MPP Run/Start & Display (patrz schemat 1 w punkcie 2 cz� � ci 
2 niniejszego podr� cznika). 
 

 Aby kontynuowa� , wcisn� �  klawisz odpowiadaj� cy wybranemu j� zykowi. 
 
Uwaga: Mo� na wy
� czy�  wybieranie j� zyka, jako cz� � �  parametrów uruchamiania (patrz p. 7.1). Je� eli 
opcja wybierania j� zyka jest zablokowana, to wcisn� �  dowolny klawisz na panelu przednim.  
 
7. FUNKCJE BEZPIECZE
 STWA SYSTEMU MPP 5GS 
 
U� ytkownik nie ma dost� pu do � adnego elementu aparatu b� d� cego pod niebezpiecznym napi� ciem (EN 
61010-1). Ka� da awaria b� dzie zg
aszana sygna
em d	 wi� kowym. Przyczyn�  awarii oraz sygna
y alarmowe 
mo� na zobaczy�  na wy� wietlaczu. 
 
7.1 Rodzaje Alarmów 
 
7.1.1 Alarmy w przypadku awarii 
 
Ten rodzaj alarmów ostrzega operatora urz� dzenia w przypadku wyst� pienia awarii (nieprawid
owego 
dzia
ania). Taki alarm mo� e mie�  jedna z poni� szych konsekwencji: 
 

 Nie mo� na rozpocz� �  oznaczenia. 
 

 Oznaczenie b� d� ce w toku zostanie przerwane. 
 
Stany awaryjne powoduj�  w
� czenie si�  ci� g
ego sygna
u d	 wi� kowego oraz zapalenie si�  czerwonej diody 
wska	 nikowej klawisza ALARM STOP na klawiaturze (patrz punkt 6.2 w cz� � ci 1). Aby obejrze�  komunikat 
alarmowy (patrz punkt 6 cz� � ci 3) i potwierdzi�  go lub nie, wcisn� �  klawisz ALARM STOP. Czerwona dioda 
wska	 nikowa pozostaje w
� czona tak d
ugo, jak d
ugo istnieje stan awaryjny, nawet po potwierdzeniu 
alarmu.  
 
7.1.2 Alarmy ostrzegawcze 
 
Takie alarmy ostrzegaj�  o wyst� pieniu przewidywanego zdarzenia, np. o zako� czenia oznaczenia („End of 
test”). Towarzyszy im przerywany d	 wi� k, o regulowanej modulacji (patrz p. 7.3 w cz� � ci 3). Zapali si�  
czerwona dioda wska	 nikowa klawisza ALARM STOP. Po potwierdzeniu alarmu dioda zga� nie.  
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7.2 Poziomy Dost� pu 
 
Dost� p jest mo� liwy na 4 poziomach, z których 1, 2 i 3 s�  chronione has
em. 
 
Poziom (Level) 0 - Operator 
Obejmuje informacje i podstawowe funkcje bez konieczno� ci wprowadzania has
a (kodu dost� pu). 
 
Poziom (Level) 1 - Kierownik laboratorium 
Obejmuje poziom 0 oraz informacje i funkcje dotycz� ce arkusza ustawie� , jako� ci oraz ustawie�  dla 
operatora. 
 
Poziom (Level) 2 - Serwisowy 
Obejmuje poziom 1 oraz informacje dotycz� ce konserwacji i ustawie�  technicznych aparatu. 
 
Poziom (Level) 3 
Zarezerwowany dla firmy ISL. 
 
Wybór poziomów dost� pu opisano w punkcie 8 cz� � ci 3. Po potwierdzeniu dost� pu wpisaniem wymaganego 
has
a, wybrany poziom jest dost� pny do momentu wyra	 nego � � dania przej� cia do poziomu ni� szego.  
Po w
� czeniu system przechodzi do ustawionego wcze� niej domy� lnego poziomu dost� pu (patrz punkt 7.1  
w cz� � ci 3).  
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CZ� � �  2 U	 YTKOWANIE MPP 5GS PRZY U	 YCIU ZAINSTALOWANYCH 

PROGRAMÓW (PRODUKTÓW) 
 
1. WPROWADZENIE 
 
Niniejsza cz� � �  dotyczy wszelkich aspektów wykonania oznaczenia temperatury m� tnienia i p
yni� cia przy 
u� yciu zainstalowanych programów. (Uwaga: Te programy producent urz� dzenia okre� la poj� ciem 
produktów, a obejmuj�  one wszelkie parametry, ustawienia i informacje niezb� dne do wykonania oznaczenia 
wed
ug okre� lonej procedury, tak znormalizowanej, jak i wymy� lonej przez u� ytkownika). Te programy 
(produkty) tworzy si�  w menu 0� � �3� : ��� � � � � 
�ekranu (okna) g
ównego na poziomie dost� pu 1. Programy s�  
przechowywane w pami� ci, gdzie mo� na je 
atwo modyfikowa�  (np. po zmianie normy) poprzez wgranie  
z komputera przez gniazdo (port) SERVICE (patrz p. 4.4 w cz� � ci 4 niniejszego podr� cznika). 
 
2. PIERWSZE OZNACZENIE 
 
Ten punkt omawia krok po kroku oznaczenie temperatury m� tnienia i p
yni� cia. Jednak zostan�  opisane 
wy
� cznie katalogi (menu) ekranu (okna) g
ównego, obja� nionego w cz� � ci 3, niezb� dne do pomy� lnego 
wykonania oznaczenia. Przyjmuje si�  ponadto, � e operator wzi� 
 pod uwag�  � rodki ostro� no� ci, jakie trzeba 
zachowa�  w odniesieniu do badanych substancji. 
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Po w
� czeniu aparatu pojawi si�  ekran powitalny. Po wybraniu j� zyka (lub wci� ni� ciu dowolnego klawisza w 
przypadku zablokowania tej opcji), pojawi si�  ekran (okno) przebiegu/uruchamiania i pokazywania 
oznaczenia (MPP Run/Start & Display), tak jak przedstawiono na schemacie 1 na poprzedniej stronie. 
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Ten ekran (okno) zawiera nast� puj� ce informacje: 
 

 Prod: Numer i nazwa programu (produktu) wed
ug którego oznaczenie ma by�  wykonane (wybrane 
domy� lnie przy w
� czaniu aparatu, patrz p. 2.2 w cz� � ci 2). 

 

 ID: Nazwa lub numer próbki. 
 

 FREE: Ilo� �  wolnych miejsc w zmieniaczu próbek/ca
kowita ilo� �  miejsc. 
 

 Waiting: Ilo� �  oznacze�  do wykonania. 
 

 Temperatura próbki (tutaj: 28,4 °C). 
 

 Godzina (tutaj: 14:12). 
 

 Status: status aparatu - running (oznaczenie w toku) lub idle (nieczynny). 
 
Ekran (okno) MPP Run/Start & Display zawiera opisane ni� ej katalogi (menu) zmieniacza (changer). 
 

 Control: Dost� p do ekranu zmieniacza (programowanie próbek). 
 

 Results: Pokazywanie wyników badania próbek ze zmieniacza, je� eli s�  dost� pne.  
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Po wci� ni� ciu klawisza CONTROL menu zmieniacza (Changer) ekran przebiegu/uruchamiania i pokazywania 
oznaczenia (MPP Run/Start & Display) umo� liwia szybki dost� p do menu konfiguracji zmieniacza (changer 
context screen), jak równie�  do menu uruchamiania oznaczenia (patrz p. 2.2 w cz� � ci 2). 
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2.1 Przygotowanie Próbki 
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 Przy u� yciu mikropipety pobra�  0,5 ml próbki i wstrzykn� �  j�  do fiolki (stosowa�  
wy
� cznie fiolki ISL, o numerze katalogowym M004245). 
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 Fiolk�  zamkn� �  korkiem (stosowa�  wy
� cznie korki ISL o numerze katalogowym 
M01718). 
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2.2 Wprowadzanie Nowej Próbki i Rozpoczynanie Oznaczenia 
 
W menu zmieniacza (Changer) wcisn� �  klawisz CONTROL (patrz rys. 3 w cz� � ci 2). Pojawi si�  kontekstowy 
ekran jego statusu. 
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Ekran zawiera wykaz próbek zaprogramowanych dla zmieniacza, je� li s�  takowe. W tym ekranie dost� pne 
s�  � � � )�  (� � � � ) i KLAWISZE: " � +� � � , � � : � , SEE i � � � . Umo� liwiaj�  one dodawanie i usuwanie próbek, zmian�  
kolejno� ci bada�  i pokazywanie wyników oraz parametrów testowych programu (produktu) (patrz p. 2.6 w 
cz� � ci 2). 
 
Na tym etapie zmieniacz jest pusty, tak wi� c wa� na jest tylko opcja dodawania (� � � ), pozwalaj� ca na 
wprowadzenie nowej próbki, która b� dzie w nim umieszczona. 
 
Wcisn� �  klawisz ADD. Zmieniacz przemie� ci si�  do najbli� szego pustego miejsca. Na krótko pojawi si�  
poni� szy obraz (z komunikatem, � e zmieniacz jest w ruchu): 
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Po zatrzymaniu si�  zmieniacza i ustawieniu w taki sposób, � e wolna pozycja znajduje si�  z przodu mo� na 
w
o� y�  próbk� . 
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Przemieszczanie zmieniacza odbywa si�  w nast� puj� cych okoliczno� ciach: 
 

 Normalne wykonywanie serii oznacze� . 
 

 Na � � danie operatora. 
 
W tym drugim przypadku wa� ne jest, aby przewidywane dzia
anie zasygnalizowa�  do aparatu zanim 
przyst� pi si�  do manipulowania próbk�  (patrz punkt 2.6 w cz� � ci 2).  
 
Po zatrzymaniu si�  zmieniacza pojawi si�  poni� szy, pierwszy ekran kontekstowy oznaczenia: 
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Ekran 1 zawiera poni� sze informacje: 
 

 Op: Nazwisko operatora. 
 

 Prod: Numer i nazwa programu (produktu) proponowanego do wykonania oznaczenia. 
Przy konfigurowaniu nowego oznaczenia proponowany jest produkt domy� lny, wybierany podczas 
w
� czania aparatu. Jest to produkt domy� lny (ustawiony fabrycznie w parametrach wewn� trznych) 
(patrz p. 7.2 w cz� � ci 3 niniejszego podr� cznika). Aby wybra�  inny produkt, skorzysta�  z tre� ci punktu 
2.5.1 w niniejszej cz� � ci). 

 

 ID: Identyfikacja (nazwa lub numer) próbki. 
 

  EP: Badanie zaprogramowanej temperatury p
yni� cia, zaprogramowana przewidywana warto� �  
(opcja). 

 

 
     EP: Badanie zaprogramowanej temperatury m� tnienia, zaprogramowana przewidywana warto� �  

(opcja). 
 
Ikonka reprezentuj� ca oznaczenie jest pokazywana tylko po jego zaprogramowaniu. Nie mo� na 
zaprogramowa�  oznaczenia temperatury p
yni� cia bez badania temperatury m� tnienia i odwrotnie.  
 
Nie ma konieczno� ci wprowadzania przewidywanej temperatury p
yni� cia, ani m� tnienia. Je� eli 
zaprogramuje si�  EP, to w pobli� u ikonki zwi� zanej z danym oznaczeniem mo� na odczyta�  warto� � . Nale� y 
pami� ta� , � e wprowadzenie EP pozwala na skrócenie oznaczenia i wp
ywanie na temperatur�  pocz� tku 
oznaczenia.  
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Ekran 1 zawiera opisane ni� ej ! � 
� +� $��,� � � � /�i " ' #� () � * 
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 � " : Potwierdzenie parametrów oznaczenia i jego rozpocz� cia. 
 

 � #! � * ' : Powrót do poprzedniego ekranu (ekran podajnika, rysunek 4) bez zapami� tywania. 
Uwaga: Je� eli próbka ci� gle znajduj�  si�  w zmieniaczu, to wyj� �  j� . 

 

 � �� � � � 
: Wybór programu (produktu) do wykonania oznaczenia. Wyboru dokonuje si�  z wykazu 
produktów zachowanego w pami� ci. 

 

 � � � +��>: Wpisywanie nazwy lub numeru próbki. 
 
Na ekranie 1 wcisn� �  klawisz " � ' * +! * � � � * " , #! -  (strza
ka w prawym dolnym rogu). Nast� pi wej� cie do 
drugiego ekranu oznaczenia: 
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Ekran zawiera opisane ni� ej menu. 
 

 � � � �� 
� �: Wybór nazwiska operatora z listy. 
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W rzeczywisto� ci, je� eli produkt wybrany domy� lnie podczas w
� czania aparatu nadaje si�  do kolejnej 
próbki, to oznaczenie mo� na rozpocz� �  od razu, bez jego konfigurowania. Identyfikacja próbki i operatora 
jest opcjonalna.  
 

 W punkcie 2.5 niniejszej cz� � ci podr� cznika opisano parametryzowanie oznaczenia, tj. wprowadzanie 
nazwiska operatora, nazwy próbki, wybieranie innego produktu z wykazu lub tworzenie nowego. 

 

 Aby rozpocz� �  oznaczenie przy u� yciu produktu wybieranego domy� lnie, nale� y umie� ci�  próbk�   
w zmieniaczu i wcisn� �  klawisz OK na ekranie 1 oznaczenia. Zmieniacz przemieszcza si� , a system 
sprawdza obecno� �  nowej probówki i obecno� �  korka na probówce.  

 
Je� eli nie ma korka na probówce, to pojawi si�  ekran nieprawid
owego umieszczenia próbki: 
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Za
o� y�  korek na probówk�  i wcisn� �  klawisz OK.  
 
Je� eli jeszcze nie umieszczono próbki w zmieniaczu, to pojawi si�  ekran do potwierdzenia tej czynno� ci. 
 
Aby potwierdzi�  za
adowanie i rozpocz� �  oznaczenie, umie� ci�  próbk�  w zmieniaczu i wcisn� �  klawisz 
� � ! . (! - * 
�
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Uwaga: Ten obraz mo� e pojawi�  si�  wraz z okre� lonym produktem. Wcisn� �  klawisz � � ! . (! - * , aby 
uruchomi�  inne oznaczenie ni�  okre� lone w wykazie produktów. 
 
Po za
adowaniu próbki zmieniacz przesuwa si� , a system wykrywa now�  próbk� . Probówka z próbk�  trafia 
na stanowisko badawcze i rozpoczyna si�  oznaczenie. 
 
Zmieniacz jest gotowy do przyj� cia nowej próbki. 
 
Obraz (ekran) pocz� tkowy automatycznie powraca do obrazu zmieniacza (rysunek 4), gdzie mo� na 
zaprogramowa�  now�  próbk� . 
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2.3 Przebieg Oznaczenia 
 
Najpierw nast� puje grzanie próbki. Temperatura pocz� tkowa jest wybierana z podanych ni� ej opcji. 
 

 Temperatura pocz� tkowa zaprogramowana dla produktu (patrz p. 2.5.1 niniejszej cz� � ci). 
 

 EPp
yni� cie + 30 °C, je� eli dla produktu wprowadzono przewidywan�  warto� �  (wybór najwi� kszej 
warto� ci). 

 

 EPcloud + 10 °C, je� eli dla produktu wprowadzono przewidywan�  warto� �  (wybranie wi� kszej 
temperatury). 

 

 Domy� lnie 25 °C. 
 
Na koniec etapu podgrzewania aparat dopasowuje wi� zk�  � wiat
a emitera optycznego modu
u testowego 
temperatury m� tnienia do badanego produktu.  
 
Nast� pnie nast� puje ch
odzenie próbki. 
 

 Po wprowadzeniu przewidywanej warto� ci (EP) najpierw nast� puje ch
odzenie próbki z pr� dko� ci�   
-10 °C/minut� , a nast� pnie, gdy próbka osi� gnie temperatur�  równ�  przewidywanej temperaturze 
p
yni� cia +30 °C lub m� tnienia +10 °C (pod uwag�  jest brana najni� sza temperatura) z pr� dko� ci�   
-1,5 °C/minut� .  

 

 Je� eli nie wprowadzi si�  przewidywanej warto� ci, to próbka b� dzie ch
odzona ze sta
�  pr� dko� ci�   
-1,5 °C/minut� .  

 
Je� eli w fazie szybkiego ch
odzenia zostanie wykryta temperatura m� tnienia lub p
yni� cia, to w
� czy si�  
drugi cykl ch
odzenia. Tak wi� c próbka zostanie ponownie nagrzana do warto� ci odpowiadaj� cej aktualnej 
temperaturze +30 °C. Nast� pnie rozpocznie si�  ch
odzenie ze sta
�  pr� dko� ci�  -1,5 °C/minut� . W takim 
przypadku operator zostanie poinformowany o drugiej fazie ch
odzenia poprzez „gwiazdk� ” umieszczon�  
nad polem wyniku („Result”) oraz komunikat ostrzegawczy (patrz punkt 4 w cz� � ci 3 niniejszego 
podr� cznika). 
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Zaraz po znalezieniu temperatury m� tnienia i p
yni� cia dwukrotnie zad	 wi� czy brz� czyk informuj� cy 
operatora (oznaczenie jeszcze nie jest sko� czone). Uzyskany wynik trafi do pami� ci i zostanie pokazany: 
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Nast� pnie rozpocznie si�  ko� cowy etap ponownego grzania próbki: aparat rozpoczyna szybsze grzanie 
próbki do temperatury 15 °C, umo� liwiaj� c tym samym szybsze rozpocz� cie nowego oznaczenia. Etap 
przyspieszonego ponownego grzania jest wskazywany migotaniem zielonej diody klawisza ) . � � �. * ) .  na 
klawiaturze aparatu (patrz punkt 6.2 w cz� � ci 1).  
 
2.4 Koniec Oznaczenia 
 
Jest sygnalizowany przerywanym sygna
em d	 wi� kowym po osi� gni� ciu przez próbk�  temperatury 15 °C. 
Wtedy próbk�  usuwa si�  ze stanowiska (modu
u) badawczego. 
 
Je� eli w zmieniaczu znajduje si�  kilka próbek, to automatycznie rozpocznie si�  kolejne oznaczenie. Je� eli 
jest to oznaczenie jedyne lub ostatnie, to wcisn� �  klawisz #' #, � � ) . � � , aby pokaza�  komunikat alarmowy  
i uniewa� ni�  go. Poka� e si�  komunikat ko� ca oznaczenia („End of test”). Po wci� ni� ciu klawisza #� / - (.  
mo� na zabra�  próbki ze zmieniacza (patrz punkt 2.6 w niniejszej cz� � ci podr� cznika).  
 
Temperatura jest mierzona w odst� pach co 0,1 °C, ale wyniki s�  przedstawiane zgodnie z parametrami 
ustalonymi dla produktów (patrz punkt 3.1 w cz� � ci 3). Przyk
adowo, temperatur�  m� tnienia mo� na 
zaokr� gli�  do warto� ci ni� szej o stopie� , aby uzyska�  wyniki zgodne ze znormalizowan�  metod�  bada�  
ASTM D 2500 i jej odpowiedników. Mo� na równie�  wybra�  cz� stotliwo� �  pomiarów temperatury p
yni� cia, 
aby uzyska� , lub nie, zgodno� �  wyników z metod�  bada�  ASTM D 97 i jej analogami. Aparat równie�  
pokazuje temperatur�  wstrzymania przep
ywu z oznaczenia temperatury p
yni� cia oraz niezaokr� glon�  
temperatur�  m� tnienia.  
 
W celu pokazania wyników tych pomiarów w przypadku ci� g
ej obecno� ci próbki w zmieniaczu, w jego 
menu (C7� � $� �) wcisn� �  klawisz , * ) - ' .  (patrz punkt 2.6.3 w niniejszej cz� � ci podr� cznika).  
 
Trzecia cz� � �  niniejszego podr� cznika omawia personalizacj�  parametrów testowych oraz przedstawianie  
i drukowanie wyników zachowanych w pami� ci.  
 
2.5 Opis Oznaczenia 
 
2.5.1 Wybór zainstalowanego  programu (produktu)  
 
Produkt wybierany domy� lnie przy w
� czaniu aparatu lub 
adowaniu nowej próbki jest zaprogramowany  
w wewn� trznych parametrach aparatu (patrz p. 7.2 w cz� � ci 3 niniejszego podr� cznika). Mo� na 
zaprogramowa�  inny produkt, ale wymagany jest dost� p na poziomie 1 (patrz p. 8 w cz� � ci 3). 
 
Je� eli ten produkt nie nadaje si�  do wykonania oznaczenia, na ekranie 1 oznaczenia (rysunek 6 w niniejszej 
cz� � ci) wcisn� �  klawisz � , � � - � . . Otworzy si�  menu Product z wykazem wstawionych fabrycznie produktów, 
gdzie mo� na wybra�  inny produkt lub utworzy�  nowy (patrz p. 3.1 w cz� � ci 3). 
 
Do ka� dego produktu przywi� zane s�  ró� ne parametry, jak badanie temperatury m� tnienia/p
yni� cia, 
jednostka temperatury, temperatura pocz� tku oznaczenia itd. Te parametry s�  zdefiniowane w menu 
Environment ekranów (obrazów) g
ównych (patrz p. 3.1 w cz� � ci 3). Konfigurowanie nowego produktu i 
jego zapami� tanie w wykazie wymaga dost� pu na poziomie 1 autoryzacji.  
 
 



 

� � � � � � � � 
 �  

�� � � � ��� � �	
 � � � �� �� � 
�� � �� � � �� � 	� � � � � ��
 �
�� � �� �� � �� � ���� �
�� � � �� � �� � ���� �  �� � � �� � �� � � �

�� � �� � � �� � 	 �
�� � 
� � � 
� � � � � �� � � �� 
�� � �� � � � � � � � �� �� � � � � �� 
� �� �� � 
� �� � �� ���� �� � �� � �� �� � �� � �� � �� � � � � �� ��  � ! �

Aparat jest dostarczany z czterema produktami umieszczonymi fabrycznie na wykazie. Po uaktywnieniu 
klawisza � , � � - � .  na ekranie oznaczenia (rys. 6) pojawi si�  obraz wyboru produktu: 
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W tym obrazie (ekranie) dost� pne s�  opisane ni� ej informacje. 
 

 Wykaz produktów. 
 

 Po uaktywnieniu produktu na wykazie dost� pne s�  jego g
ówne charakterystyki, jak ikonka „p
yni� cia” 
w przypadku zaprogramowania temperatury p
yni� cia, przewidywana temperatura p
yni� cia (je� li 
zosta
a zaprogramowana dla produktu), ikonka „trudno� ci”, je� eli zaprogramowano badanie w 
problematycznym punkcie. 

 
W powy� szym przyk
adzie aktywnym jest produkt nr 1 - „P
yni� cie i M� tnienie”. Ikonki na dole ekrany 
wskazuj� , � e aparat wykona oznaczenie temperatury m� tnienia i p
yni� cia. Nie wprowadzono przewidywanej 
warto� ci temperatury. 
 
W oknie (ekranie) menu wyboru produktu (select a product) znajduj�  si�  poni� sze opcje: 
 

 OK: Wybór produktu - powrót do ekranu 1 oznaczenia (rysunek 6). 
 

 Other: Konfigurowanie nowego produktu (który nie b� dzie zarejestrowany w wykazie produktów). 
 
W pami� ci aparatu mo� e zmie� ci�  si�  do 40 produktów. Czarna strza
ka w prawym górnym rogu oznacza 
obecno� �  dodatkowych list. Przewijanie stron produktów i mi� dzy tabelami odbywa si�  przy u� yciu klawiszy 
strza
ek, PRAWEGO i LEWEGO.  
 
Aby wybra�  produkt z listy, przy u� yciu klawiszy strza
ek Góra i Dó
 uaktywni�  odpowiednie pole, albo 
wprowadzi�  numer wiersza (XX, 0X lub X+ENTER). Po uaktywnieniu odpowiedniego pola wcisn� �  klawisz 
OK, aby potwierdzi�  dokonany wybór i umo� liwi�  automatyczny powrót do ekranu 1 oznaczenia (rysunek 6). 
 
W menu (opcji) Other mo� liwe jest utworzenie nowego produktu, do konfiguracji oznaczenia wykonywanego 
bez udzia
u produktu z wykazu, ale ten nowoutworzony produkt nie zostanie zapami� tany na wykazie. 
Dlatego taka metoda jest zalecana wy
� cznie do wykonywania oznacze�  jednorazowych. 
 
Wcisn� �  klawisz OTHER. Poka� e si�  ekran 1 menu Environment produktu, w którym mo� na skonfigurowa�  
wszystkie parametry produktu. Procedur�  do wykonania opisano w punkcie 3.1 cz� � ci 3 niniejszego 
podr� cznika. 
 
2.5.2 Identyfikacja Próbki 
 
Aby skompletowa�  informacje dotycz� ce identyfikacji próbki, wcisn� �  klawisz SAMPL ID na ekranie 
oznaczenia (patrz rysunek 6). Pojawi si�  okno „Sample ID” do wprowadzania danych identyfikacyjnych 
próbki. Zgodnie z opisana ni� ej procedur�  w prowadzi�  nazw�  próbki (patrz p. 2.5.4 w niniejszej cz� � ci). 
 
Po potwierdzeniu danych identyfikacyjnych próbki wci� ni� ciem klawisza OK, nast� pi automatyczny powrót 
do ekranu kontekstowego oznaczenia.  
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2.5.3 Identyfikacja Operatora 
 
Aby skompletowa�  informacje dotycz� ce identyfikacji operatora, wcisn� �  klawisz OPERATOR na ekranie 2 
oznaczenia (patrz rysunek 7). Pojawi si�  wykaz z nazwiskami operatorów.  
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Aparat MPP 5Gs mo� e pomie� ci�  do 10 nazwisk operatorów. Je� eli wymagane nazwisko jest ju�  w pami� ci, 
to przy u� yciu klawiszy strza
ek wybra�  odpowiednie pole lub wprowadzi�  numer wiersza (XX, 0X lub 
X+ENTER), a nast� pnie wcisn� �  OK. Wtedy pocz� tkowy obraz automatycznie powróci do ekranu 2 
oznaczenia.  
 
Menu Other pozwala na identyfikacj�  nowego operatora bez jego zapisywania w wykazie nazwisk 
operatorów (zapisywanie wymaga dost� pu na poziomie 1). Ta funkcja jest zalecana do wykonywania 
oznaczenia pojedynczego (odosobnionego). Tworzenie nowego nazwiska i jego wpisywanie do pami� ci 
opisano w punkcie 3.2 cz� � ci 3 niniejszego podr� cznika. 
 
Wcisn� �  klawisz OTHER, aby pojawi
 si�  ekran do wprowadzania nazwiska operatora („Operator name”). 
Zgodnie z opisan�  ni� ej procedur�  (p. 2.6.4) wpisa�  nazwisko operatora. Po potwierdzeniu wprowadzonych 
danych wci� ni� ciem klawisza OK, pocz� tkowy ekran (obraz) automatycznie powróci do ekranu (obrazu) 
oznaczenia.  
 
2.5.4 Ekran (Obraz) do Wprowadzania Tekstu 
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Tutaj mo� na wprowadzi�  (wpisa� ) identyfikacj�  (nazw� ) próbki. Stosowne znaki wprowadza si�  przy u� yciu 
odpowiadaj� cych im klawiszy. W celu wprowadzenia identyfikacji (nazwy) próbki, w ekranie (obrazie) 
oznaczenia (rysunek 6) wcisn� �  klawisz Smpl ID. Pojawi si�  poni� szy ekran (obraz). 
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Jest to typowy ekran tekstowy i sk
ada si�  z dwóch zasadniczych, opisanych ni� ej elementów. 
 

 Zmiennego, znajduj� cego si�  w górnej cz� � ci. Tutaj jest nazwa pola. 
 

 Sta
ego (bez wzgl� du na pole), zawieraj� cego tablic�  ze znakami, w której wybiera si�  znaki do 
wprowadzenia) oraz trzy klawisze: OK, � * ' * . *  i (! ) * , . .  

 
Znaki wprowadza si�  w przedstawiony ni� ej sposób. 
 
1. Na ekranie wprowadzania znaków, na pierwszej literze („A”) migocze czarny prostok� tny znacznik. 

Wymagan�  liter�  (lub znak) wybiera si�  przy u� yciu klawisza kursora. 
 

2. Po umieszczeniu wska	 nika na szukanym znaku wcisn� �  klawisz ENTER na klawiaturze numerycznej. 
Niew
a� ciwy znak anuluje si�  klawiszem CANCEL.  
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3. W przypadku b
� dnego wpisu, wybra�  stosown�  pozycj�  przy u� yciu klawiszy kursorów i usun� �  j�  
przy u� yciu klawisza �� 	 � �
 lub >� +� 
� .  
 

4. Dokonane wpisy potwierdzi�  klawiszem OK. 
 
W taki sam sposób post� powa�  w przypadku wpisywania nazwiska operatora. 
 
Po potwierdzeniu automatycznie powróci ekran (obraz) pocz� tkowy (w tym przypadku ekran kontekstowy 
oznaczenia). To samo dotyczy ka� dego wpisywania zmiennych tekstowych przy u� yciu ekranu tekstowego.  
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Wpisywanie tekstu u
atwia funkcja jego pó
automatycznego wprowadzania, polegaj� ca na tym, � e ostatnio 
dokonane wpisy s�  przechowywane w pami� ci i wystarczy wpisanie pierwszych dwóch lub trzech znaków, 
aby pokaza�  ca
y zapis.  
 
W przypadku w
� czenia funkcji automatycznej edycji (� � 
� � 3� �
�� � ), aparat proponuje pakiet, gdy znaki 
wprowadzono zgodnie z poprzednimi wpisami. T�  funkcj�  mo� na konfigurowa�  lub wy
� cza�  (patrz p. 7.1 w 
cz� � ci 3 niniejszego podr� cznika). 
 
2.6 Stosowanie Zmieniacza Próbek 
 
Na ekranie (obrazie) zmieniacza prezentowane s�  informacje dotycz� ce próbek w nim umieszczonych.  
Po wci� ni� ciu klawisza � � ! . , � '  w menu C7� � $� � okna „MPP Run/Start & Display” (patrz rys. 3 w niniejszej 
cz� � ci podr� cznika) pojawi si�  poni� szy ekran kontekstowy zmieniacza: 
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Powy� szy ekran umo� liwia pokazywanie wykazu próbek umieszczonych w zmieniaczu oraz stan ka� dego 
zaprogramowanego oznaczenia. 
 
Wykaz obejmuje nast� puj� ce informacje: 
 
1: Nazwa produktu wybranego do wykonania oznaczenia. 

 
2: Nazwa lub numer próbki. 

 
3: Stan (status) próbki w zmieniaczu: 
 �  Result: Nazwa produktu wybranego do wykonania oznaczenia. 
 �  Running: Próbka umieszczona na stanowisku badawczym, oznaczenie w toku. 
 �  Next: Próbka na pierwszej pozycji oczekiwania oznaczenia. 
 �  Second: Próbka na drugiej pozycji oczekiwania oznaczenia. 
 �  3ème: Próbka na trzeciej pozycji oczekiwania oznaczenia. 
 �  .....  
 �  Tube: W zmieniaczu znajduje si�  niezaprogramowana fiolka. 
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Ekran (obraz) zawiera opisane ni� ej KLAWISZE i menu: 
 

 UNLOAD: Wyjmowanie wybranej próbki (kolejno� �  odwrotna, ni�  w przypadku oznaczenia). 
 

 MOVE:  Modyfikacja kolejno� ci oznacze� . 
 

 SEE: Pokazywanie wyników dla wybranej próbki (je� eli jest dost� p) lub parametrów zwi� zanego z ni�  
produktu.  

 

 Add: Umieszczanie nowej próbki (patrz punkt 2.2 w niniejszej cz� � ci podr� cznika). 
 
Poni� ej opisano opcje (menu) umo� liwiaj� ce wykonywanie ró� nych funkcji. 
 
2.6.1 Wyjmowanie Próbki 
 
Przy u� yciu klawiszy kursorów wybra�  próbk�  do wyj� cia, a nast� pnie wcisn� �  klawisz UNLOAD. Zmieniacz 
przemie� ci si�  do wybranej pozycji. Pojawi si�  ekran wyczekiwania (patrz rys. 5 w niniejszej cz� � ci 
podr� cznika), a nast� pnie poni� szy obraz: 
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Wyj� �  przedstawion�  próbk� , a nast� pnie wcisn� �  klawisz OK. Nast� pi automatyczna aktualizacja wykazu 
próbek w zmieniaczu, a usuni� ta próbka zniknie z ekranu kontekstowego zmieniacza.  
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Od tego momentu wyniki dla usuni� tej próbki b� d�  pokazywane w menu wyników (Result) ekranów 
(obrazów) g
ównych (patrz punkt 4 w cz� � ci 3 niniejszego podr� cznika). 
 
Aby anulowa�  usuwanie próbki, wystarczy wcisn� �  klawisz CANCEL.  
 
Obraz powróci automatycznie do przedstawionego na rys. 14 (poprzednia strona). 
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2.6.2 Przemieszczanie Próbki 
 
Ta funkcja umo� liwia zmian�  kolejno� ci wykonywania oznacze� . Przy u� yciu klawiszy kursorów wybra�  
próbk�  do przemieszczenia, a nast� pnie wcisn� �  klawisz MOVE kontekstowego ekranu zmieniacza (rys. 14). 
Pojawi si�  poni� szy obraz (ekran): 
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W powy� szym przyk
adzie próbka, której pozycja zostanie zmieniona po wykonaniu trwaj� cego oznaczenia 
jest t�  zaprogramowan�  na pozycji drugiej. 
 
Aby przemie� ci�  próbk�  do pozycji pierwszej, wcisn� �  klawisz HIGH lub klawisz BOTTOM, aby przej� �  do 
pozycji trzeciej. 
 
Aby powróci�  do ekranu kontekstowego zmieniacza, wcisn� �  klawisz END. 
 
Uwaga: Dodawana próbka jest zawsze umieszczana na ko� cu, tak wi� c ta funkcja umo� liwia szybsze 
wykonanie oznaczenia.  
 
2.6.3 Pokazywanie Wyniku Oznaczenia dla Próbki ze Zmieniacza 
 
W ekranie przebiegu oznaczenia (rys. 3 w niniejszym punkcie podr� cznika) lub ekranie ko� ca oznaczenia 
(rys. 10 w niniejszym punkcie) wcisn� �  klawisz wyników (RESULT) menu zmieniacza (Changer). W ekranie 
kontekstowym zmieniacza wybra�  zako� czone oznaczenie (status „Result”), a nast� pnie wcisn� �   
klawisz SEE. 
 
Pojawi si�  obraz umo� liwiaj� cy dost� p do wszystkich wyników dla próbek w zmieniaczu. 
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Wi� cej informacji odno� nie pokazywanych danych i katalogów (menu) patrz punkt 4.1 w cz� � ci 3 
niniejszego podr� cznika.  
 
Czarna strza
ka w lewym dolnym rogu ekranu wskazuje pozycj�  innych zapisanych wyników. Przewijanie 
wykazu wyników odbywa si�  przy u� yciu klawisza kursora GÓRA lub DÓ	  (patrz p. 6.2 w cz� � ci 1). 
 
Uwaga: W przypadku przerwania oznaczenia, np. wskutek awarii, zamiast wyniku poka� e si�  przyczyna 
przerwania. 
 
2.6.4 Pokazywanie Parametrów Oznaczenia dla Próbki w Zmieniaczu 
 
W ekranie kontekstowym zmieniacza wybra�  oznaczenie. Je� eli jest ju�  wykonane, to w ekranie wizualizacji 
wyników wcisn� �  klawisz szczegó
ów (DETAILS) (patrz poprzedni punkt). 
 
Je� eli oznaczenie nie zosta
o jeszcze wykonane (status: „Next”, „Second”, ....), wcisn� �  klawisz podgl� du 
(SEE). Pojawi si�  poni� szy obraz. 
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Zawiera opisany ni� ej klawisz oraz informacje. 
 

 END: Powrót do ekranu oznaczenia. 
 

 Op: Nazwisko operatora. 
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 Prod: Nazwa programu (produktu) wybranego do wykonania oznaczenia. 
 

 ID: Identyfikacja (nazwa lub numer) próbki. 
 

  EP: Badanie zaprogramowanej temperatury p
yni� cia, zaprogramowana przewidywana warto� �  
wynosi -39,0 °C. 

 

 
     EP: Badanie zaprogramowanej temperatury m� tnienia, zaprogramowana przewidywana warto� �  

wynosi -9 °C. 
 
2.6.5 Wstawianie Nowej Próbki 
 
W ekranie zmieniacza wcisn� �  klawisz dodawania (ADD). Zmieniacz przemie� ci si�  i wska� e odpowiedni�  
pozycj� . 
 

 Najpierw zostan�  pokazane pozycje z fiolkami, które nie zosta
y zaprogramowane. 
 

 Je� eli takich nie ma, to zostan�  pokazane puste miejsca. 
 

 Je� eli nie ma pustych miejsc, to zostan�  pokazane te zaj� te przez próbki ju�  zbadane. 
 
Zabra�  wskazan�  próbk� , a nast� pnie w
o� y�  now� . Je� li trzeba wybra�  nowy produkt (inny ni�  
proponowany domy� lnie) lub trzeba skonfigurowa�  oznaczenie (identyfikacja próbki i/lub operatora), patrz 
punkt 2.5 w niniejszej cz� � ci podr� cznika). 
 
2.7 Przerywanie Trwaj� cego Oznaczenia 
 
Aby przerwa�  trwaj� ce oznaczenie lub wszystkie oznaczenia zaprogramowane w ekranie kontekstowym 
podajnika, wcisn� �  klawisz STOP/TEST na panelu przednim aparatu. Pojawi si�  poni� szy obraz. 
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Zawiera opisane ni� ej opcje i klawisze. 
 

 Yes: Przerywanie wybranego oznaczenia lub wszystkich oznacze�  zaprogramowanych w oknie 
zmieniacza, zgodnie z wybran�  opcj� . 

 

 Option: Wybór rodzaju przerwania (polecenie dwustanowe). 
�  All: zatrzymanie trwaj� cego oznaczenia i zmieniacza. 
�  This test: Zatrzymanie trwaj� cego oznaczenia, automatyczny start kolejnego. 
�  After this test: Zatrzymanie zmieniacza po zako� czeniu trwaj� cego oznaczenia.  

 

 Cancel: Powrót do poprzedniego ekranu bez przerywania oznaczenia. 
 
Wcisn� �  klawisz OPTION, aby umo� liwi�  przewijanie ró� nych opcji, a w celu zastosowania dokonanego 
wyboru wcisn� �  klawisz YES, po czym nast� pi powrót do poprzedniego ekranu (rys. 14 w niniejszej cz� � ci). 
 
Po zatrzymaniu zmieniacza, zamiast menu ADD jego ekranu pojawi si�  menu Restart, w którym mo� na 
b� dzie ponownie uruchomi�  seri�  oznacze�  próbek b� d� cych w zmieniaczu.  
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Tak wi� c bardzo 
atwo jest zatrzyma�  aparat po wykonaniu oznaczenia, a seri�  kolejnych oznacze�  
uruchomi�  nast� pnego dnia po wci� ni� ciu tylko klawisza RESTART.  
 
W przypadku wyst� pienia przerwy w dop
ywie zasilania, próbki ustawione w ekranie kontekstowym 
zmieniacza zostan�  zachowane w pami� ci nieulotnej aparatu, a po przywróceniu zasilania badania 
rozpoczn�  si�  ponownie, jednak bez b� d� cego w toku w chwili wyst� pienia przerwy, które zostanie 
anulowane. Zgodnie z ustawieniem wewn� trznego parametru „Restart Auto” (patrz punkt 7.2 w cz� � ci 3 
niniejszego podr� cznika), dalsze oznaczenia rozpoczn�  si�  po wci� ni� ciu klawisza RESTART.  
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CZ� � �  3 ZAAWANSOWANE FUNKCJE APARATU 
 
1. WPROWADZENIE 
 
W niniejszej cz� � ci instrukcji opisano zaawansowane funkcje aparatu CPP 5Gs oraz ich wykorzystanie,  
tj. ustawianie aparatu wed
ug potrzeb u� ytkownika. Uznaje si� , � e u� ytkownik zna metody oznaczania 
temperatury m� tnienia i p
yni� cia. 
 
Ustawianie aparatu jest dost� pne z ekranów g
ównych (patrz schemat 2 poni� ej). 
 
2. EKRANY (OBRAZY) G	 ÓWNE 
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Obraz poziomu g
ównego jest najwy� szy w hierarchii. Nie jest on dost� pny bezpo� rednio po w
� czeniu 
aparatu.  
 
Aby uzyska�  dost� p, po w
� czeniu aparatu i wybraniu j� zyka (lub wci� ni� ciu dowolnego klawisza  
w przypadku blokady j� zyka), koniecznie trzeba przej� �  o jeden poziom wy� ej (wcisn� �  klawisz RETURN ONE 

LEVEL). Patrz punkt 6.1.1 w cz� � ci 1 niniejszego podr� cznika). 
 
Powy� szy schemat pokazuje w jaki sposób mo� na wej� �  na ten poziom (pe
ny widok funkcji menu - patrz 
za
� cznik C). 
 

 Je� eli u� ytkownik ma dost� p na poziomie operatora, to dost� pne jest bardzo proste menu (     ): 
�  Mo� na rozpocz� �  i monitorowa�  oznaczenie. 
�  Mo� na równie�  ogl� da�  i drukowa�  wyniki. 

 

 Je� eli u� ytkownik ma dost� p na poziomie laboratoryjnym (1) lub serwisowym (2), to dost� pne jest 
kompletne menu (      +      +      ). 

 
 
 
 
 
 

1 

2 1 3 

 

Obrazy g
ówne 
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Ekran g
ównego poziomu pokazuje poni� sze dane, odpowiednio od do
u do góry i od lewej do prawej strony: 
 
�  Nazwa urz� dzenia. 
�  Numer fabryczny. 
�  Wersja oprogramowania/komunikaty (informacje) dotycz� ce komunikacji. 
 
Katalogi (menu) poziomu g
ównego to: Run MPP/Start & Display, Results, Access, Print, Run 
Environment, Service, Quality i Setup. Ich dok
adny opis znajduje si�  w kolejnych punktach. 
 
Nale� y jednak pami� ta� , � e menu Run MPP/Start & Display opisano praktycznie w ca
o� ci w cz� � ci 2 
niniejszego podr� cznika.  
 
Dlatego, w niniejszej cz� � ci instrukcji przyjmiemy, � e dost� p jest na poziomie 1 (laboratorium). Na tym 
poziomie mo� liwy jest dost� p do parametrów oznaczenia, co pozwala na ich zmian�  i tworzenie w
asnych 
programów, odpowiadaj� cych okre� lonym potrzebom. Poziomy dost� pu omówiono w punkcie dotycz� cym 
menu ustawiania (Setup). 
 
3. USTAWIANIE I DRUKOWANIE WYKAZU OPERATORÓW I PARAMETRÓW OZNACZENIA DLA 

PRODUKTÓW ZAWARTYCH W PAMI� CI 
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Ekrany poziomu g
ównego 
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Widoczne s�  wszystkie parametry produktu, ale mo� liwo� �  jego tworzenia lub modyfikacji wymaga dost� pu 
na poziomie 1 (Laboratorium). 
 
Aby uzyska�  dost� p do menu konfiguracyjnego opcji wykonania oznaczenia, na ekranie 2 uaktywni�  menu 
0� � �3� �: ��� � � � � 
��(patrz schemat 3). Pojawi si�  poni� szy ekran (obraz): 
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Ten ekran (obraz) zawiera opisane ni� ej opcje: 
 

 Product: Pokazywanie wykazu produktów w pami� ci, do drukowania, modyfikacji lub dodawania 
nowych pozycji. 

 

 Oper: Pokazywanie wykazu operatorów, do drukowania, modyfikacji lub dodawania nowych pozycji. 
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3.1 Parametry Oznaczenia dla Produktu 
 
Aparat dostarczany do odbiorcy ma wgrane 4 produkty. Aby pokaza�  wykaz produktów w pami� ci, w menu 
0� � �3� : ��� � � � � 
 wcisn� �  klawisz PRODUCT. Pojawi si�  obraz: 
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Pod wykazem znajduj�  si�  ikonki odpowiadaj� ce zaprogramowanym rodzajom oznacze�  oraz 
przewidywane warto� ci (EP) (je� eli zosta
y skonfigurowane. 
 
W ekranie (obrazie) produktu (� �� � � � 
) znajduj�  si�  nast� puj� ce opcje: 
 

 Print: Drukowanie parametrów wybranego produktu. Aby natychmiast rozpocz� �  drukowanie, wcisn� �  
klawisz PRINT (przyk
adowy wydruk patrz punkt 2 w za
� czniku A). 

 

 Details: Pokazywanie i/lub modyfikacja parametrów wybranego produktu (patrz poni� sza tabela). 
Wybra�  wolne pole do skonfigurowania nowego produktu i jego zapisania w wykazie. 

 
Pami� �  aparatu MPP 5 Gs mo� e pomie� ci�  do 40 produktów. Czarna strza
ka w prawym górnym rogu 
ekranu wskazuje na obecno� �  do
� czonych wykazów. Do przemieszczania si�  po tabelach i przewijania 
poszczególnych stron produktów s
u� �  klawisze kursory PRAWY i LEWY.  
 
Wybra�  produkt do modyfikacji zwi� zanych z nim parametrów lub wybra�  puste pole do utworzenia nowego 
produktu. Wcisn� �  klawisz DETAILS, pojawi si�  menu szczegó
ów produktu, jak przedstawione w poni� szej 
tabeli. 
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Obraz (Ekran) 
(Opcja Product menu Run Env)). 

Znaczenie poszczególnych pozycji 
(Id� c od lewej do prawej i od góry do do
u)). 

Warto� ci w polu 

 
Obraz 1 opcji Product 

Aktualnie wybranym jest produkt nr 1. 
Name: Wpisywanie nazwy produktu. 
Mode: Wybór pr� dko� ci ch
odzenia próbki. 
Unit: Wybór jednostki temperatury. Tutaj jest °C. 
Start T: Wpisywanie temperatury rozpocz� cia testu 
(wymagana jest podgrzewanie próbki). 

 
Ci� g znaków 
Standard/Slow 
°C/°F 
25 °C do 60 °C 
(77 °F do 140 °F) 

Wcisn� �  klawisz NAME, aby wprowadzi�  lub zmieni�  nazw�  produktu. Zostanie wywo
any ekran tekstowy (patrz p. 2.5.4 w cz� � ci 2). 
Mode: Pr� dko� �  ch
odzenia próbki w kolejnym etapie oznaczania temperatury m� tnienia i p
yni� cia (EPpour + 30 °C lub EPcloud + 10 °C) jest 
ustawiona na domy� ln�  warto� �  -1,5 °C/minut�  (tryb „Standard”). Niektóre badane produkty s�  wra� liwe na pr� dko� �  ch
odzenia, dlatego 
mo� liwe jest wykonanie oznaczenia przy wolniejszym ch
odzeniu, powiedzmy -0,5 °C/minut� . W celu zmiany pr� dko� ci ch
odzenia wcisn� �  
klawisz MODE, a pole prze
� czy si�  na tryb powolny („Slow”). 
Uwaga: W przypadku zastosowania wolniejszego ch
odzenia czas trwania oznaczenia wyd
u� y si�  trzykrotnie. Pr� dko� �  0,5 °C/minut�  
odpowiada � redniej warto� ci tego parametru dla znormalizowanej metody ASTM D 97.  
Wcisn� �  klawisz START.T, a nast� pnie wpisa�  warto� �  przy u� yciu klawiatury.  

 Next display (Nast� pny obraz) 

 
Obraz 2 menu Product 

POUR: Programowanie (lub nie) okre� lania temperatury 
p
yni� cia (polecenie dwustanowe - tzw. flip-flop). 
EP: Wpisywanie przewidywanej warto� ci temperatury 
p
yni� cia (opcjonalnie). 
Tests: Wpisywanie cz� stotliwo� ci pomiarów - przedzia
 
temperatury mi� dzy ka� d�  symulacj�  przechylania. 

YES/NO (TAK/NIE) 
 
-95 °C do +45 °C  
(-139 °F do +113 °F) 
0/0,5 °C do 5 °C 
(0/1,0 °F do 10 °F) 

Po wci� ni� ciu klawisza POUR dost� pne s�  poni� sze opcje: 
�  YES: badanie temperatury p
yni� cia. 
�  NO: rezygnacja z badania temperatury p
yni� cia. 
Wpisywanie przewidywanej warto� ci (EP): 
Przewidywana warto� �  jest wykorzystywana do: 
- okre� lania temperatury rozpocz� cia pomiarów (Start.T = EP +30 °C), 
- zarz� dzania ch
odzeniem w celu przyspieszenia oznaczenia, 
- wyra� ania wyniku wed
ug ustalonej warto� ci przewidywanej i cz� stotliwo� ci pomiarów. 
Wpisywanie przewidywanej warto� ci (EP) jest opcjonalne. 
Tests: Aparat zawsze bada temperatur�  (punkt) wstrzymania przep
ywu w oznaczeniu temperatury p
yni� cia. 
Tests = 0: b� dzie pokazywana tylko temperatura wstrzymania przep
ywu. 
Tests = 1: aparat okre� li i poka� e temperatur�  p
yni� cia oraz utraty p
ynno� ci. 
Patrz przyk
adowy wydruk wyników w za
� czniku A, punkt 1.1.1 i 1.1.2.  

 Next display(Nast� pny obraz) 

 
Obraz 3 menu Product 

CLOUD: Programowanie (lub nie) okre� lania 
temperatury m� tnienia (polecenie dwustanowe - tzw. 
flip-flop). 
EP: Wpisywanie przewidywanej warto� ci temperatury 
m� tnienia (opcjonalnie). 
Results Rounded: Mo� liwo� �  zaokr� glania wyników do 
1 °C/1 °F. 

YES/NO (TAK/NIE) 
 
 
-95 °C do +45 °C  
(-139 °F do +113 °F) 
Yes/No 

Wpisywanie przewidywanej warto� ci temperatury: 
Przewidywana warto� �  (EP) jest wykorzystywana do: 
- okre� lania temperatury rozpocz� cia pomiarów (Start.T = EP +10 °C), 
- zarz� dzania ch
odzeniem w celu przyspieszenia oznaczenia, 
Wpisywanie przewidywanej warto� ci (EP) jest opcjonalne. 
Rounded: Aparat zawsze bada temperatur�  m� tnienia z dok
adno� ci�  do 0,1 °C. 
Ruonded = No: b� dzie pokazywana wy
� cznie temperatura niezaokr� glona. 
Rounded = Yes: wraz z wynikiem niezaokr� glonym b� dzie pokazywana warto� �  m� tnienia zaokr� glona do 1 °C/1 °F. 
Patrz przyk
adowy wydruk wyników w za
� czniku A, punkt 1.1.1 i 1.1.2. 
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3.2 Wykaz Operatorów 
 
Aby pokaza�  wykaz operatorów (maksymalnie 10), w menu Run Environment wcisn� �  klawisz OPERATORS. 
Pojawi si�  obraz przedstawiony na nast� pnej stronie (rys. 23).  
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W menu Operators znajduj�  si�  opcje: 
 

 Print: drukowanie wykazu operatorów. 
 

 Details: Wpisywanie nowego operatora lub modyfikacja wybranego. 
 
Opcja Print pozwala na wydruk ca
ego wykazu. Aby natychmiast rozpocz� �  drukowanie, wcisn� �  klawisz 
PRINT. Patrz przyk
adowy wydruk w p. 3 za
� cznika A. 
 
Wybra�  pozycj�  na wykazie, aby dokona�  wymaganych zmian lub puste pole, aby utworzy�  now� . Wcisn� �  
klawisz DETAILS, a pojawi si�  ekran do wprowadzania tekstu. Wpisa�  nazwisko operatora (wi� cej informacji 
o korzystaniu z ekranu tekstowego - patrz p. 2.5.4 w cz� � ci 2 niniejszego podr� cznika), a nast� pnie 
potwierdzi�  klawiszem OK.  
 
4. POKAZYWANIE I DRUKOWANIE WYNIKÓW: MENU „ RESULTS”  
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Wyniki s�  przechowywane w specjalnej pami� ci, która mo� e pomie� ci�  do 99 wyników. Gdy pami� �  zape
ni 
si� , to najnowszy wynik zostanie automatycznie wpisany w miejsce najstarszego.  
 
Wyniki mo� na pokazywa� , drukowa�  i wysy
a�  do komputera (patrz punkt 4.3.3. w cz� � ci 1 niniejszego 
podr� cznika). 
 
4.1 Pokazywanie Wyników z Pami� ci 
 
Z ekranu „MPP Run/Start & Display” (patrz schemat 2 w niniejszej cz� � ci) trzeba przej� �  o jeden poziom  
w gór�  w hierarchii obrazów. Aby powróci�  do poziomu ekranów g
ównych, trzeba wcisn� �  klawisz strza
k�  
w lewym dolnym rogu. 
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1. W pierwszym ekranie wcisn� �  klawisz Results. Poni� ej pojawi si�  obraz umo� liwiaj� cy dost� p do 

wszystkich zapami� tanych wyników. 
 
2. Wymagany wynik wybiera si�  przy u� yciu klawiszy kursorów (patrz p. 6.2 w cz� � ci 1 podr� cznika). 
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Uwaga: Czarne strza
ki z lewej strony ekranu wskazuj�  miejsce innych zestawionych wyników. 
 
Wska	 nik „    Res x 10    ” nad numerem wyniku przypomina o mo� liwo� ci przewijania przy u� yciu klawiszy 
kursorów (lewego i prawego).  
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Obraz obejmuje opisane ni� ej pozycje: 
 

 Res. :  _/ _: Numer wyniku/liczba wyników w pami� ci. 
*: gwiazdka pojawia si�  przed wynikiem, je� eli oznaczenie zosta
o wykonane mimo zg
oszenia 
warunków domy� lnych lub ich wyst� pienia w trakcie (klawisz DETAILS umo� liwia m. in. pokazanie 
komunikatu ostrzegawczego). 

 

 Data i godzina zako� czenia oznaczenia. 
 

 Pr od.: Nazwa programu (produktu) u� ytego do wykonania oznaczenia. 
 

 I D: Identyfikacja (nazwa lub numer) próbki. 
 

 Informacje o wyniku „Pour / No- f l ow poi nt ” i/lub „Cl oud/ Not  r ounded”: 
�  Pour : temperatura p
yni� cia zgodnie z zapami� tan�  konfiguracj�  (przewidywana warto� �  i 

cz� stotliwo� �  pomiarów). 
�  No- f l ow poi nt : temperatura utraty p
ynno� ci (tylko, gdy zaprogramowano temperatur�  

p
yni� cia). 
�  Cl oud: temperatura m� tnienia (tylko, gdy zaprogramowano pokazywanie warto� ci zaokr� glonej). 
�  Not  r ounded: niezaokr� glona temperatura m� tnienia (tylko po zaprogramowaniu temperatury 

m� tnienia). 
 
Je� eli oznaczenie przerwano wskutek awarii, to zamiast wyniku zostanie pokazana przyczyna tego stanu. 
 
Mog�  pojawi�  si�  przedstawione ni� ej informacje (komunikaty): 
 
1. „ Cl oud:  Sampl e t mp saf et y at  - 105, 0 ° C” : Temperatura osi� gn� 
a warto� �  graniczn� ,  

a m� tnienie nie zosta
o okre� lone. 
 
2. „ Pour :  Sampl e t mp saf et y at  - 105, 0 ° C” : Temperatura osi� gn� 
a warto� �  graniczn� ,  

a p
yni� cie nie zosta
o okre� lone. 
 
3. „ Cl oud:  Out  of  capabi l i t y” : Nie zadzia
a
 uk
ad optyczny modu
u testowego.  
 
4. „ Pour :  Out  of  capabi l i t y” : Uk
ad detekcji osi� gn� 
 graniczne warto� ci ci� nienia, ale 

temperatura p
yni� cia nie zosta
a okre� lona.  
 
W przypadku alarmu oznaczaj� cego stan awaryjny trwaj� ce oznaczenie zostanie przerwane. Wynik nie 
zostanie zarejestrowany, ale na obrazie wyników dla podajnika b� dzie informacja o przyczynie przerwania 
oznaczenia (patrz p. 2.6.3 w cz� � ci 2 podr� cznika). 
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Wynik oznaczenia w trybie p
yni� cia: 
 

 Je� eli nie wprowadzono przewidywanej warto� ci, to wynik b� dzie wielokrotno� ci�  cz� stotliwo� ci 
pomiarów. 
Przyk
ad: Cz� stotliwo� �  = 3 °C, temp. wstrzymania przep
ywu = -6,2 °C / Wynik = 6,0 °C. 
  Cz� stotliwo� �  = 3 °C, temp. wstrzymania przep
ywu = -6,0 °C / Wynik = 3,0 °C. 

 

 Po wprowadzeniu przewidywanej warto� ci (EP) wynik b� dzie wielokrotno� ci�  cz� stotliwo� ci pomiarów 
z uwzgl� dnieniem tej warto� ci. 
Przyk
ad: EP = -8 °C, cz� stotliwo� �  = 3 °C / temp. wstrzymania przep
ywu = -6,2 °C �  wynik = -5 °C. 

 
Wynik oznaczenia w trybie m� tnienia: 
 

 W przypadku wprowadzenia opcji zaokr� glania (rounded = Yes), wynik zostanie zaokr� glony w dó
 do 
pe
nego stopnia (wynik w °F równie�  jest zaokr� glany do warto� ci ca
kowitej). 
Przyk
ad: niezaokr� glony (not rounded) = -6,2 °C / zaokr� glony (rounded) = -7,0 °C 
  niezaokr� glony (not rounded) = -6,0 °C / zaokr� glony (rounded) = -6,0 °C 

 
Ekran wyników zawiera opisane ni� ej klawisze i opcje. 
 

 Print: Drukowanie wybranego (pokazywanego) wyniku i dost� p do menu ustawiania drukarki - patrz 
nast� pny punkt. 

 

 Transm.: Przesy
anie pokazywanego wyniku poprzez szeregowe z
� cze RS 232C (patrz p. 4.3.3.2 w 
cz� � ci 1 podr� cznika). 

 

 Details: Pokazywanie parametrów programu (produktu) wprowadzonego do pami� ci. Pokazywanie 
binarnego komunikatu ostrzegawczego w przypadku wyst� pienia problemu w trakcie wykonywania 
oznaczenia. 

 
Po wci� ni� ciu klawisza DETAILS pojawi si�  poni� szy obraz: 
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Ostrze
 enia w trakcie poznaczenia: 
 
Kolejno� �  pokazywania bitów jest nast� puj� ca: bit 7, 6, 5, 4, 3, 2, 1, 0. 
 
Bit Znaczenie 
0 Bit 0 = 1: Trzeba wykona�  regulacj�  uk
adu pomiarowego temperatury lub dokonano r� cznej 

modyfikacji warto� ci kalibracyjnych (patrz p. 4.2 w cz� � ci 4 niniejszego podr� cznika). 
1 Bit 2 = 1: Oznaczenie wykonane przy u� yciu dwóch cykli ch
odzenia. 
2 Nieu� ywany. 
3 Nieu� ywany. 
4 Nieu� ywany. 
5 Nieu� ywany. 
6 Nieu� ywany. 
7 Nieu� ywany. 
 
Aparaty MPP 5Gs opuszczaj�  fabryk�  z blokad�  mo� liwo� ci drukowania tych dodatkowych informacji na 
raporcie z wynikami. Ale do� wiadczony u� ytkownik mo� e odblokowa�  t�  funkcj�  (p. 5.2 niniejszej cz� � ci). 
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4.2 Drukowanie Wyników 
 
Zale� nie od konfiguracji aparatu, wyniki mo� na drukowa�  w ró� nych uk
adach: bez szczegó
ów lub ze 
szczegó
ami (parametry oznaczenia, komunikaty ostrzegawcze). Jednocze� nie mog�  by�  drukowane wyniki 
oznaczenia ostatniego lub dowolnego (patrz za
� cznik A). 
 
Mo� liwe jest równie�  drukowanie automatyczne po zako� czeniu oznaczenia. W takim przypadku trzeba 
upewni�  si� , � e aparat jest pod
� czony do odpowiedniej drukarki (z j� zykiem PCL-3 lub ESC/P), ustawionej 
„on line”. W obrazie menu wyników (Results) (rys. 24) wcisn� �  klawisz drukowania (Print). Pojawi si�  
poni� szy obraz: 
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Ekran opcji drukowania zawiera opisane ni� ej klawisze i opcje. 
 

 Start printing Now: Uruchamianie drukowania wybranego wyniku zgodnie z ustawieniem drukarki. 
 

 Print Content: Definiowanie danych do drukowania i ustawiania drukarki. Po wci� ni� ciu klawisza � , (! . �

� � ! . * ! .  zostanie wywo
ana opcja ustawiania (Setup) menu drukowania (Print). Patrz p. 5.2  
w niniejszej cz� � ci. 

 

 Printer Stop: Przerywanie trwaj� cego drukowania. 
 
5. USTAWIANIE DRUKOWANIA I DRUKARKI: MENU „ PRINT”  
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Aby uzyska�  dost� p do opcji ustawiania drukowania, trzeba uaktywni�  menu drukowania (Print). Pojawi si�  
poni� szy obraz (ekran): 
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Tutaj znajduj�  si�  opisane ni� ej opcje i klawisze. 
 

 Service: Drukowanie warto� ci pomiarowych i parametrów wewn� trznych (wymagany dost� p na 
poziomie 2). 

 

 Setup: Konfigurowanie parametrów drukowania. 
 

 STOP: Przerywanie bie� � cego drukowania. 
 
5.1 Wydruk Serwisowy 
 
Ta opcja (Service) jest przeznaczona do zabiegów konserwacyjnych aparatu i wymaga dost� pu na 
poziomie 2. Zawiera pozycje, z których mo� na drukowa�  wewn� trzne parametry pomiarowe, albo od razu, 
albo w trakcie ca
ego przebiegu oznaczenia (monitorowanie), albo wewn� trzne parametry aparatu. 
 
Skorzysta�  z tre� ci p. 3 w cz� � ci 4 niniejszego podr� cznika. 
 
5.2 Ustawianie Drukarki 
 
Drukowanie i drukark�  mo� na skonfigurowa�  przy uzyciu: 
 

 Opcji ustawiania (Setup) menu drukowania (Print) (ekran 2 na schemacie 5 powy� ej). 
 

 Opcji drukarki (Printer) menu ustawiania (Setup) (ekran 3 na schemacie). 
 
W menu drukowania (Print) wcisn� �  klawisz SETUP. Pojawi si�  ekran (obraz) 1 menu ustawiania (Setup), 
tak, jak przedstawiono w poni� szej tabeli.  
 
Obraz (Ekran) 
(Opcji Setup menu Print) 

Znaczenie poszczególnych pozycji 
(Id� c od lewej do prawej i od góry do do
u)). 

Warto� ci w polu 

 
Obraz 1 opcji Setup 

Auto: Automatyczne drukowanie wszystkich wyników 
po zako� czeniu serii oznacze�  dla próbek znajduj� cych 
si�  w zmieniaczu. 
Details: Drukowanie parametrów programu (produktu) 
oraz binarnego komunikatu ostrzegawczego na raporcie 
wyników (patrz p. 4.1 w niniejszej cz� � ci). 
Printer check: Uruchamianie testu drukarki. 

Yes/No (Tak/Nie) 
 
 
Yes/No (Tak/Nie) 

Przyk
ad stosowania wydruku automatycznego: gdy aparat wykonuje seri�  oznacze�  w nocy, nast� pnego ranka mo� e nast� pi�  w
� czenie 
drukarki i wydrukowanie wszystkich wyników (przed wydrukowaniem nie trzeba wyjmowa�  próbek ze zmieniacza). 

 Next display (Nast� pny obraz) 

 
Obraz 2 opcji Setup 

Printer select: Wybór drukarki zgodnej z aparatem 
(j� zyk PCL3 lub ESC/P). 
 
 
Red code: Kod drukowania w czerwieni (patrz 
dokumentacja drukarki). 
Degree code: Kod ASCII dla „stopnia” (patrz 
dokumentacja drukarki). 
Line feeds: Ilo� �  wierszy o jakie zostanie wysuni� ty 
papier. 

ESC/P typu Epson,  
druk. 40 kolumnowa, 
Deskjet czarno-bia
a, 
kolorowa. 
See printer doc. 
 
See printer doc. 
 
0 do 5: Form feed 

Przyk
ad: 
Konfiguracja 40 kolumnowej drukarki Citizen�  
40 18 91 2 
Konfiguracja 80 kolumnowej drukarki ESC/P 
ESC/P  248 2 
Konfiguracja kolorowej drukarki DeskJet�  
Desk Jet   Form feed (wysuw arkusza) 
Color 
Odno� nie konkretnej konfiguracji trzeba pos
u� y�  si�  dokumentacj�  dostarczana wraz z drukark� . 
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Drukarki typu DeskJet maja szczególny tryb pracy. Strona jest drukowana tylko wtedy, gdy jest pe
na lub, 
gdy pe
ny jest bufor, albo gdy nast� pi polecenie przesuwu papieru.  
 
Je� eli którykolwiek z tych warunków nie b� dzie spe
niony, to dioda wska	 nikowa z przodu drukarki b� dzie 
sygnalizowa� , � e dane ci� gle znajduj�  si�  w pami� ci. W takim przypadku wci� ni� cie stosownego klawisza 
rozpocznie drukowanie, a nast� pnie wyrzucenie (wysuni� cie) arkusza.  
 
Do zape
nienia arkusza i rozpocz� cia drukowania potrzebne jest oko
o o� miu wyników. Mo� na równie�  
ustawi�  parametr „Line feeds” na opcj�  „Form feed”, ale wtedy na jednej stronie b� dzie drukowany jeden 
wynik.  
 
6. WYKAZ ALARMÓW I POST� POWANIE W PRZYPADKU ICH WYST	 PIENIA 
 
6.1 Rodzaje Alarmów 
 
6.1.1 Alarmy w przypadku awarii 
 
Ten rodzaj alarmów ostrzega operatora urz� dzenia w przypadku wyst� pienia awarii (nieprawid
owego 
dzia
ania). Taki alarm mo� e mie�  jedn�  z poni� szych konsekwencji: 
 

 Nie mo� na rozpocz� �  oznaczenia. 
 

 Oznaczenie b� d� ce w toku zostanie przerwane. 
 
Stany awaryjne powoduj�  w
� czenie si�  ci� g
ego sygna
u d	 wi� kowego oraz zapalenie si�  czerwonej diody 
wska	 nikowej klawisza ALARM STOP na klawiaturze (patrz punkt 6.2 w cz� � ci 1 niniejszego podr� cznika). 
Aby obejrze�  komunikat alarmowy i potwierdzi�  go lub nie, wcisn� �  klawisz ALARM STOP.  
 
Czerwona dioda wska	 nikowa pozostaje w
� czona tak d
ugo, jak d
ugo istnieje stan awaryjny, nawet po 
potwierdzeniu alarmu.  
 
6.1.2 Alarmy ostrzegawcze 
 
Taki alarm ostrzega o zako� czeniu oznaczenia ostatniej próbki w podajniku.  
 
Towarzyszy im przerywany d	 wi� k, o regulowanej modulacji (patrz punkt 7.3 w niniejszej cz� � ci). Zapali si�  
czerwona dioda wska	 nikowa klawisza ALARM STOP. Po potwierdzeniu alarmu dioda zga� nie.  
 
6.2 Pokazywanie Alarmów, Wy
� czanie Brz� czyka 
 
Aby zobaczy�  przyczyn�  alarmu, po jego w
� czeniu wcisn� �  klawisz ALARM STOP. Pojawi si�  ekran: 
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Ekran z alarmami zawiera nast� puj� ce opcje i klawisze: 
 

 Exit: powrót do poprzedniego ekranu bez potwierdzenia alarmu. 
 

 Acquit: kasowanie alarmu i powrót do poprzedniego ekranu.  
Aby przerwa�  sygna
 d	 wi� kowy i powróci�  do poprzedniego ekranu, wcisn� �  klawisz ACQUIT. 
Pami� ta� , � e czerwona dioda wska	 nikowa na klawiszu ALARM STOP � wieci si�  dopóty, dopóki istnieje 
przyczyna alarmu, nawet po jego potwierdzeniu.  
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 Review: przegl� d wcze� niejszych alarmów - tzw. „historii” (patrz p. 6.6 w niniejszej cz� � ci). 
 
6.3 Post� powanie w Przypadku Alarmu 
 
Niektóre przyczyny w
� czania si�  alarmów stanowi�  zagro� enie. Dlatego wi� kszo� �  z nich powoduje 
przej� cie aparatu w stan nieczynny i odci� cie (wy
� czenie) jednostki ch
odz� cej.  
 
Jednak nie mo� na mówi� , � e tego typu aparat nie stanowi zagro� enia lub, gdy nie przejdzie w stan 
nieczynny, to operator i/lub samo urz� dzenie nie b� d�  zagro� one. Wa� ne jest, aby zawsze po w
� czeniu si�  
alarmu sprawdzi� , co si�  dzieje. 
 

 

UWAGA! Generalnie, po w
� czeniu si�  alarmu trzeba zobaczy�  jego przyczyn�   
i upewni�  si� , � e wszystko funkcjonuje prawid
owo.   

 
Przyk
adowo, wskutek wadliwej cz� � ci, po wyst� pieniu alarmu aparat nie przechodzi w stan nieczynny, 
chocia�  powinien. W takim przypadku musi interweniowa�  operator i wy
� czy�  aparat.  
 
Poni� ej przedstawiono szczegó
owy opis alarmów ostrzegawczych i awaryjnych. Wytyczne odno� nie 
usuwania niesprawno� ci i pomocy przy izolowaniu i korygowaniu problemów wykrywanych przez aparat 
przedstawiono w p. 6.2 w cz� � ci 4 niniejszego podr� cznika). 
 
6.4 Alarmy Awaryjne 
 
6.4.1 Awaria pami� ci 
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W przypadku zg
oszenia tej awarii wy
� czy�  aparat i w
� czy�  go ponownie. Je� eli problem nie zniknie,  
to skontaktowa�  si�  z przedstawicielem serwisu ISL. 
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W przypadku zg
oszenia tej awarii wy
� czy�  aparat i w
� czy�  go ponownie. Je� eli problem nie zniknie,  
to skontaktowa�  si�  z przedstawicielem serwisu ISL. 
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Pami� �  RAM, gdzie przechowywane s�  wewn� trzne parametry aparatu, jest sprawdzana przez 
mikroprocesor. W przypadku wyst� pienia b
� du, aparat automatycznie przechodzi do trybu wgrywania 
(„download”), tak wi� c zawarto� �  tej pami� ci mo� na przywróci�  poprzez wgranie pliku z komputera.  
 
Do tego celu s
u� y dyskietka (p
yta) zawieraj� ca fabryczne ustawienia wewn� trznych parametrów 
(niezb� dna, je� eli aktualnie nie zgrywano pami� ci) oraz program komputerowy do zgrywania i wgrywania. 
Dyskietka (p
yta) i program s�  dostarczane wraz ze standardow�  wersj�  aparatu. Wgrywanie parametrów 
aparatu - patrz punkt 4.4 w cz� � ci 4 niniejszego podr� cznika.  
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Ka� de wgrywanie wymaga wprowadzenia nowej nazwy pliku. Nie stosowa�  nazwy zawartej na dyskietce 
(p
ycie) z parametrami, dostarczanej wraz z aparatem.  
 
6.4.2 „ Low Battery”  (Wyczerpana Bateria) 
 
Bateria podtrzymuj� ca nieulotn�  pami� �  (NVRAM) ma � ywotno� �  7 do 8 lat. Wcze� niejsze pokazanie tego 
alarmu mo� e by�  spowodowane wad�  baterii.  
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System ca
y czas kontroluje stan baterii. W przypadku wyst� pienia awarii: 
 

 Nie wy
� cza�  aparatu, gdy�  nast� pi utrata danych. 
 

 Parametry zawarte w pami� ci nieulotnej (NVRAM) wgra�  do komputera lub wydrukowa� . 
�  Wgrywanie: patrz p. 4.4 w cz� � ci 4 niniejszego podr� cznika. 
�  Drukowanie: patrz p. 3.2 w cz� � ci 4 niniejszego podr� cznika. 

 

 Wy
� czy�  aparat i wezwa�  przedstawiciela serwisu firmowego, który dokona wymiany baterii. 
 

 Wgra�  lub wprowadzi�  wewn� trzne parametry aparatu (patrz p. 3 w cz� � ci 4 podr� cznika). 
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6.4.3 „ Signal conditionin (A/D Cnv)”  (Dopasowywanie sygna
u) 
 
Ta awaria jest zg
aszana po wykryciu braku dialogu pomi� dzy jednostka centraln�  i przetwornikiem 
analogowo-cyfrowym. Wy
� czy�  aparat i w
� czy�  ponownie. Je� eli problem nie zniknie,  
to skontaktowa�  si�  z przedstawicielem serwisu ISL. 
 
6.4.4 „ Cooling circuit”  (Obwód ch
odzenia) 
 
System sprawdza obwód ch
odzenia 2 minuty po zg
oszeniu polecenia ch
odzenia. Alarm w
� cza si� , gdy 
pr� dko� �  ch
odzenia próbki spada poni� ej 65 % w ci� gu 120 sekund (domy� lna warto� �  progowa, któr�  
mo� na programowa� , patrz p. 7.3 w niniejszej cz� � ci podr� cznika).  
 
Oznaczenie b� d� ce w toku zostanie przerwane.  
 
6.4.5 „ Heating circuit”  (Obwód grzania) 
 
System sprawdza obwód grzania ka� dorazowo, gdy grzanie przekracza 50 %, a ch
odzenie jest poni� ej  
10 %. Alarm w
� cza si� , gdy przyrost temperatury próbki jest niewystarczaj� cy. 
 
System wy
� cza grzanie i ch
odzenie oraz przerywa trwaj� ce oznaczenie. 
 
6.4.6 „ Sample temperature safety”  (Przegrzanie lub przech
odzenie próbki) 
 
System przez ca
y czas kontroluje temperatur�  (wyj� tkiem jest tryb „Quality”). Alarm w
� cza si�  w opisanych 
ni� ej przypadkach. 
 

 Temperatura próbki osi� gnie lub przekroczy ustalon�  warto� �  progow�  („threshold +”) (zakres 
ustawie�  od -150 do +65 °C, domy� ln�  warto� ci�  jest 65 °C) w okre� lonym czasie (0 do 120 sekund, 
domy� lnie 10 sekund). 

 

 Temperatura próbki b� dzie poni� ej ustalonej warto� ci progowej („threshold -” - 20 °C) (zakres 
ustawie�  od -150 do +65 °C, domy� ln�  warto� ci�  jest -125 °C). 

 
Uwaga: Je� eli w trakcie oznaczenia temperatura próbki osi� gnie warto� �  progow�  „threshold-” + 20 °C, to 
oznaczenie zostanie przerwane i zostanie zarejestrowany komunikat: „Cloud: Sample tmp safety at  
-105,0 °C” i/lub „Pour: Sample tmp safety at -105 °C”. 
 
6.4.7 „ Overpressure measurement safety”  (Zbyt wysokie ci� nienie pomiaru) 
 
System przez ca
y czas kontroluje ci� nienie. Alarm w
� cza si� , gdy ci� nienie w module testowym przekroczy 
2300 Pa lub spadnie poni� ej -2300 Pa.  
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Oznaczenie b� d� ce w toku zostanie przerwane, a na ekranie wyników zostanie pokazana przyczyna (patrz 
p. 2.6.3 w cz� � ci 2 niniejszego podr� cznika). 
 
6.4.8 „ Out of cloud point measuring”  (Pomiar poza temperatur�  m� tnienia) 
 
Taka awaria jest sygnalizowana w trakcie oznaczenia. Na pocz� tku pomiaru nie mo� na uzyska�  optycznej 
kontroli temperatury m� tnienia w module testowym, podczas, gdy m� tnienie zosta
o zaprogramowane. 
Je� eli zaprogramowana jest temperatura p
yni� cia, to pomiar trwa dalej. W takim przypadku wynik zostanie 
zapisany z informacj� : „Cloud: Out of capability” (M� tnienie: Poza mo� liwo� ciami). 
Ka� dorazowe wykonanie pomiaru wy
� cza alarm.  
 
6.4.9 „ Out of pour point measuring”  (Pomiar poza temperatur�  p
yni� cia) 
 
Taka awaria jest sygnalizowana w trakcie oznaczenia, je� eli nie zostan�  spe
nione warunki detekcji 
temperatury p
yni� cia, podczas, gdy zosta
y osi� gni� te limity pomiarowe. Je� eli zaprogramowana jest 
temperatura m� tnienia, to pomiar trwa dalej. W takim przypadku wynik zostanie zapisany z informacj� : 
„Pour: Out of capability” (P
yni� cie: Poza mo� liwo� ciami). 
Ka� dorazowe wykonanie pomiary wy
� cza alarm.  
 
6.4.10 „ Error in the programmed product”  (B
� d w zaprogramowanym produkcie) 
 
Na pocz� tku pomiaru nast� puje kontrola zaprogramowanego produktu (zestawu parametrów wed
ug których 
odbywa si�  pomiar). W przypadku wyst� pienia rozbie� no� ci lub, gdy suma kontrolna jest nieprawid
owa, 
oznaczenie zostanie anulowane i nie zostanie zarejestrowane, ale na ekranie wyniku zostanie pokazana 
przyczyna przerwania oznaczenia (patrz p. 2.6.3 w cz� � ci 2 niniejszego podr� cznika). 
 
6.4.11 „ Cooling unit temperature safety”  (Przekroczenie temperatury ch
odnicy) 
 
Ten alarm w
� czy si� , gdy temperatura modu
u ch
odz� cego przekroczy 48 °C. Nie mo� na rozpocz� �  
nowego oznaczenia, a je� eli etap ch
odzenia nie zosta
 jeszcze zako� czony, to znaczenie zostanie 
przerwane.  
 
6.4.12 „ Cooling unit stroke control safety”  (Skoki temperatury ch
odnicy) 
 
Nie mo� na rozpocz� �  nowego oznaczenia, a je� eli etap ch
odzenia nie zosta
 jeszcze zako� czony, to 
znaczenie zostanie przerwane. 
Skontaktowa�  si�  z przedstawicielem serwisu ISL. 
 
6.4.13 „ Cooling unit board link safety”  (Komunikacja z p
yt�  ch
odnicy) 
 
Ten alarm w
� cza si�  w przypadku wykrycia braku komunikacji z p
yt�  sterowania ch
odnicy. Oznaczenie 
b� d� ce w toku zostanie przerwane i nie b� dzie mo� na rozpocz� �  nowego. 
 
6.4.14 „ Check the changer and loader”  (Sprawdzi�  zmieniacz i podajnik) 
 
Ta awaria jest sygnalizowana w przypadku wykrycia blokady zmieniacza lub podajnika. Oznaczenie b� d� ce 
w toku nie zostanie przerwane. Przerwanie mo� e nast� pi�  tylko wtedy, gdy awaria nast� pi w trakcie 
umieszczania próbki w module pomiarowym.  
 
6.4.15 „ Run down by a power down”  (Przerwane oznaczenie wskutek wy
� czenia zasilania) 
 
Ta awaria jest sygnalizowana po ponownym w
� czeniu aparatu po przerwanym oznaczeniu wskutek braku 
zasilania. Oznaczenie zostanie anulowane. Wynik nie zostanie zapisany, ale przyczyn�  przerwania 
oznaczenia mo� na b� dzie zobaczy�  na ekranie wyniku (patrz p. 2.6.3 w cz� � ci 2 niniejszego podr� cznika). 
 
Zgodnie z ustawieniem wewn� trznego parametru „ReStart” (patrz p. 7.2 w niniejszej cz� � ci), po 
przywróceniu zasilania nast� pi automatyczna kontynuacja badania próbek znajduj� cych si�  w zmieniaczu, 
albo aparat b� dzie czeka�  na wci� ni� cie klawisza RESTART (patrz p. 2.7 w cz� � ci 2 podr� cznika).  
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6.4.16 „ Leak Detected, Check the sample”  (Wykryto nieszczelno� � , sprawdzi�  próbk� ) 
 
Ta awaria jest sygnalizowana w trakcie oznaczania temperatury p
yni� cia, gdy zmiana ci� nienia jest 
niewystarczaj� ca, przy jednoczesnym spadku temperatury. Oznaczenie zostanie anulowane i nie b� dzie 
zapisane (rejestrowane), ale na ekranie wyników dla zmieniacza mo� na b� dzie zobaczy�  przyczyn�  (patrz 
p. 2.6.3 w cz� � ci 2 niniejszego podr� cznika).  
 
6.4.17 „ Run stopped by the operator”  (Oznaczenie przerwane przez operatora) 
 
Ten komunikat jest pokazywany jako alarm po przerwaniu oznaczenia przez operatora. Oznaczenie nie 
zostanie zarejestrowane, ale przyczyn�  jego przerwania mo� na obejrze�  na ekranie wyników (patrz p. 2.6.3 
w cz� � ci 2 podr� cznika). 
 
6.5 Alarmy Ostrzegawcze 
 
6.5.1 „ End of Test”  (koniec oznaczenia) 
 
Zosta
a okre� lona temperatura m� tnienia i/lub p
yni� cia próbki. Wynik jest pokazany na ekranie i trafia do 
pami� ci aparatu.  
Ten alarm sygnalizuje zako� czenie oznaczenia, tj, moment, gdy temperatura próbki po jej ponownym 
podgrzaniu wynosi 15 °C. Wtedy mo� na wykona�  kolejne oznaczenie. Alarm wy
� cza si�  ka� dorazowo po 
uruchomieniu oznaczenia.  
 
6.5.2 „ Buzzer modulation setup”  (modulacja d� wi� ku brz� czyka) 
 
Tutaj mo� na us
ysze�  d	 wi� k alarmu ustawiony w opcji modulacji (patrz p. 7.3 w niniejszej cz� � ci).  
 
6.6 Zapis (Historia) Alarmów 
 
W aparacie MPP 5Gs mo� na zarejestrowa�  do 16 komunikatów alarmowych. 
 
W ekranie (obrazie) pokazywania alarmów (patrz rys. 28) uaktywni�  menu przegl� du (Review). Pojawi�  si�  
poni� sze obrazy: 
 
Obraz (Ekran) 
(Menu Review ekranu pokazywania alarmów). 

Znaczenie poszczególnych pozycji 
(Od lewej do prawej i od góry do do
u). 

 

 
Pierwszy ekran menu Review 

Exit: Powrót do ekranu pokazuj� cego alarmy. 
Print: Drukowanie ca
ego przegl� du alarmów. 
Details: Pokazywanie szczegó
owego komunikatu alarmowego. 

Wcisn� �  klawisz Details, aby uzyska�  dost� p do obrazu ze szczegó
ami wybranego alarmu. 
 Next display (Nast� pny ekran) 

 
Ekran (obraz) Details menu Review 

Date: Data wyst� pienia awarii. 
Src: Stan aparatu w trakcie wyst� pienia alarmu (idle /nieczynny/, run /pomiar  
w toku/, diagnostic /diagnostyka/, ...) 
Def: Pokazywany komunikat alarmowy. 
Exit: powrót do ekranu pokazywania alarmów. 
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7. KONFIGURACJA: MENU „ SETUP”  
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Ca
e „� rodowisko robocze” aparatu MPP 5Gs mo� na konfigurowa� . Tak wi� c po w
� czeniu aparatu mo� na 
ponownie ustawi�  produkt (zestaw parametrów do wykonania oznaczenia) istniej� cy w momencie w
� czania. 
W
� czanie lub wy
� czanie alarmu mo� na równie�  ustawi�  na moment wyst� pienia okre� lonego b
� du lub dla 
innych warunków opisanych poni� ej jako po
� czenie interfejsu RS 232C komputera z lokaln�  sieci�  Alan� .  
 
Konfiguracj�  aparatu wykonuje si�  w menu Setup na poziomie ekranu (obrazu) g
ównego (patrz schemat 6 
powy� ej). Po uaktywnieniu menu Setup pojawi�  si�  przedstawione ni� ej obrazy. 
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W powy� szych ekranach mo� liwy jest dost� p do opisanych poni� ej parametrów.  
 
7.1 Parametry przy W
� czaniu: Opcja „ General”  
 
W opcji General mo� na wybra�  poziom dost� pu oraz j� zyk komunikacji (je� li ma by�  zablokowany), jakie 
s�  ustawione w momencie w
� czania. 
 
Mo� na równie�  konfigurowa�  (lub deaktywowa� ) wspomaganie edycji, polegaj� cej na proponowaniu przez 
aparat zestawu znaków do wprowadzenia w oparciu o wprowadzane wcze� niej (patrz p. 2.5.4.2 w cz� � ci 2 
niniejszego podr� cznika).  
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Obraz (Ekran) 
(Opcji General menu Setup) 

Znaczenie poszczególnych pozycji 
(Id� c od lewej do prawej i od góry do do
u)). 

Warto� ci w polu 

 
Obraz opcji General 

Access level: Konfiguracja domy� lnego poziomu 
dost� pu przy w
� czaniu aparatu. 
Uwaga: Mo� na wybra�  jedynie poziom aktualny lub 
ni� szy. 
Country language: Konfiguracja j� zyka domy� lnego 
(zablokowanego). Wyboru dokonuje si�  w trybie 
„Selection”. 
Auto Edition: Wpisywanie ilo� ci znaków potrzebnych 
do opcji autoedycji (0 oznacza wstrzymuje t�  funkcj� ). 

0 do 3 
 
 
 
English/Français 
 
 
0 do 9 

Wcisn� �  klawisz #� � * ) ) �' * 0* '  lub AUTO EDITION, a nast� pnie, przy u� yciu klawiatury numerycznej, wpisa�  warto� � . Potwierdzi�  klawiszem 
ENTER.  
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7.2 Parametry Oznaczenia: Opcja „ Run”  
 
Tutaj mo� na wybra�  produkt w miejsce tego, który ustawia si�  przy w
� czaniu aparatu. 
 
Obraz (Ekran) 
(Opcji Run menu Setup) 

Znaczenie poszczególnych pozycji   
(Id� c od lewej do prawej i od góry do do
u)). 

Warto� ci w polu 

 
Obraz opcji Run 

Default Product: Konfiguracja domy� lnego produktu 
proponowanego przy 
adowaniu nowej próbki. 
ReStart: Konfiguracja dzia
ania aparatu w trakcie 
wykonywania serii oznacze�  po ponownym w
� czeniu 
po awarii zasilania. 

1 do 40 
 
Auto/Manu 

Default product: Po wci� ni� ciu klawisza DEFAULT PRODUCT zostanie wywo
any wykaz produktów. Wybra�  wymagany produkt i 
potwierdzi�  wci� ni� ciem klawisza OK. Obraz automatycznie powróci do opcji Run.  
ReStart (Pwr On): W przypadku braku zasilania aparat przerwie oznaczenie b� d� ce w toku oraz: 
�  B� dzie kontynuowa
 dalsze oznaczenia w serii, je� eli parametr ustawiono na opcj�  automatyczn�  („Auto”). 
�  Wstrzyma dzia
anie, a oznaczenia b� d�  kontynuowane po uzyskaniu polecenia od operatora (patrz p. 7.2 w cz� � ci 2 podr� cznika). 
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7.3 Konfigurowanie Alarmów: Opcja „ Alarms”  
 
Tutaj mo� na konfigurowa�  progowe warto� ci w
� czania ró� nych alarmów w przypadku wyst� pienia awarii. 
Tutaj mo� na równie�  ustawi�  modulacj�  sygna
u d	 wi� kowego (brz� czyka) alarmu ostrzegawczego. Po 
uaktywnieniu tej opcji zostan�  wywo
ane opisane ni� ej obrazy (ekrany). 
 
Obraz (Ekran) 
(Opcji Alarms menu Setup) 

Znaczenie poszczególnych pozycji 
(Id� c od lewej do prawej i od góry do do
u)). 

Warto� ci w polu 

 
Obraz 1 opcji Alarms 

Modulation: Ustawianie przerwy sygna
u d	 wi� kowego. 
Time: Wpisywanie czasu trwania alarmu. 
Test: W
� czanie brz� czyka w celu sprawdzenia 
ustawienia modulacji d	 wi� ku.  

0 do 100 
2 do 999 s 
ON/OFF 

Modul: Wcisn� �  klawisz MODULATION, a nast� pnie wpisa�  now�  warto� �  (100 % = d	 wi� k ci� g
y, 0 % = d	 wi� k st
umiony).  
Time: Warto� �  999 oznacza d	 wi� k nieprzerwany, a wtedy sygna
 alarmowy musi by�  potwierdzony przez operatora.  
Test: Po zmianie modulacji, dokonane ustawienia sprawdza si�  przy u� yciu klawisza TEST.  

Nast� pny obraz (Next display) 

 
Obraz 2 opcji Alarms 

Thresh -: Dolna warto� �  temperatury akceptowana 
przez system. 
Thresh +: Górna warto� �  temperatury bezpiecze� stwa 
akceptowana przez system (po up
ywie stosownego 
czasu w
� czy si�  alarm). 
After: Czas rozpoznania, jaki up
ywa do momentu 
przyj� cia, � e zosta
a osi� gni� ta warto� �  progowa. 

-150 °C do 65 °C 
 
-150 °C do 65 °C 
 
 
0 do 120 s 

Nast� pny obraz (Next display) 
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Obraz (Ekran) 
(Opcji Alarms menu Setup) 

Znaczenie poszczególnych pozycji 
(Id� c od lewej do prawej i od góry do do
u)). 

Warto� ci w polu 

 
Obraz 3 opcji Alarms 

Thresh -: Minimalna pr� dko� �  ch
odzenia na etapie 
ch
odzenia. 
After: Czas rozpoznania, jaki up
ywa do momentu 
przyj� cia, � e zosta
a osi� gni� ta warto� �  progowa. 

-1 do -10°C/min 
 
0 do 120 s 
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7.4 Personalizacja i Autoryzacja Dost� pu na Poziomie 1: Opcja „ Lab.”  
 
Aparat MPP 5Gs mo� na spersonalizowa�  tak, aby nosi
 nazw�  laboratorium, które go posiada oraz 
nazwisko kierownika tego laboratorium. Kierownik mo� e ograniczy�  dost� p do okre� lonych parametrów 
(ochrona przed zapisem). Po uaktywnieniu menu (opcji) Lab. mo� na wywo
a�  opisane ni� ej obrazy (ekrany). 
 
Obraz (Ekran) 
(Opcji Lab. menu Setup) 

Znaczenie poszczególnych pozycji 
(Id� c od lewej do prawej i od góry do do
u)). 

Warto� ci w polu 

 
Obraz 1 opcji Lab. 

Access Code: Wpisywanie kodu dost� pu do  
poziomu 1. 
Lab Name: Wpisywanie nazwy laboratorium 
u� ytkowuj� cego aparat. 

Ci� g znaków (do 6) 

 
Nast� pny obraz (Next display) 

 
Obraz 2 opcji Lab. 

Manager: Wpisywanie nazwiska kierownika 
laboratorium. 
Title: Wpisywanie tytu
u kierownika. 

Ci� g znaków 
 
Ci� g znaków 
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7.5 Konfiguracja Drukarki: Opcja „ Printer”  
 
Konfiguracj�  drukowania i drukarki mo� na wykona�  przy u� yciu przedstawionych ni� ej opcji. 
 

 Opcja Setup menu Printer (obraz 2 na poziomie g
ównym, patrz schemat 5). 
 

 Opcja Printer menu Setup (obraz 3 na poziomie g
ównym). 
 
Konfiguracje drukarki omówiono w p. 5 niniejszej cz� � ci podr� cznika. 
 
7.6 Komunikacja Aparatu z Komputerem: Opcja „ PC Link”  i „ RS232”  
 
Aparat CPP 5Gs jest urz� dzeniem „otwartym”, bardziej ni�  mo� na si�  tego spodziewa� . Mo� na nie tylko 
ustawia�  w nim wszystkie parametry, ale aparat mo� e równie�  komunikowa�  si�  z komputerem.  
 
Komunikacja odbywa si�  poprzez opisane ni� ej elementy, znajduj� ce si�  z ty
u aparatu (patrz fot. 3  
w cz� � ci 1 niniejszego podr� cznika). 
 

 Z
� cze RS 232C (
� czenie portu wej� ciowego/wyj� ciowego /Input/Output/ sieci ALAN�  przy u� yciu 
dostarczanego wraz z aparatem specjalnego adaptera /przej� ciówki/, patrz p. 4.3.3.2 w cz� � ci 1 
podr� cznika). 

 

 Z
� cze RS 485 (pod
� czenie do sieci Alan� ). 
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 Port serwisowy (gniazdo „Service”) na panelu tylnym. 
 
Ka� de z tych trybów komunikacji ma swoje szczególne cechy: 
 

 Z
� cze RS 232C umo� liwia wysy
anie przez aparat do komputera lub innego systemu komputerowego 
(np. systemu LIMS) m. in. wyniki oznacze�  w kodzie ASCII. 

 

 Z
� cze RS 485 umo� liwia pod
� czanie aparatu do sieci ISL Alan�  (patrz p. 4.3.3.1 w cz� � ci 1 
podr� cznika). 

 

 Port serwisowy umo� liwia aktualizacj�  oprogramowania lub zawarto� ci pami� ci poprzez wgrywanie 
oraz zachowywanie zawarto� ci pami� ci poprzez zgrywanie z aparatu (patrz p. 4.4 w cz� � ci 4 
niniejszego podr� cznika). 

 
Parametry trybów komunikacji dla RS 232C i RS 485 opisano poni� ej. 
 
7.6.1 Konfiguracja z
� cza RS 232C: menu „ RS 232”  
 
Je� eli jako � rodek komunikacji wybierze si�  z
� cze RS 232C, to konieczne b� dzie u� ycie odpowiedniej 
przystawki (adaptera) dostarczanej wraz z urz� dzeniem. Po jednej stronie przystawki znajduj�  si�  dwa 
z
� cza RS 485, które trzeba pod
� czy�  do portu wej� cia/wyj� cia dla sieci Alan� , a z drugiej strony znajduje 
si�  z
� cze RS 232C, które 
� czy si�  do komputera (wi� cej informacji - patrz p. 4.3.3.2 w cz� � ci 1 
podr� cznika).  
 
Po pod
� czeniu przystawki aparat automatycznie wykrywa obecno� �  z
� cza RS 232 C, a wtedy: 
 

 Z
� cze RS 232 jest deklarowane jako czynne („in service”). 
 

 Z
� cze RS 485 (Alan� ) jest deklarowane jako nieczynne („out of service”). 
 
Parametry z
� cza przedstawiono w poni� szej tabeli. 
 
Obraz (Ekran) 
(Opcja RS 232 menu Setup). 

Znaczenie poszczególnych pozycji 
(Od lewej do prawej i od góry do do
u). 

Warto� ci w polu 

 
Obraz 1 opcji RS 232 

Link on line: Po
� czenie ustanowione. 
Check: Wysy
anie ramki kontrolnej po
� czenia:  
<(ISL MPP 5G)ES> 

Yes/No (Tak/Nie) 
ON/OFF (W	 /WY	 ) 

Przewijanie ró� nych mo� liwo� ci po wci� ni� ciu klawisza LINK ON LINE lub CHECK.  
 Next screen (Nast� pny obraz) 

 
Obraz 2 opcji RS 232 

Conditions of run: opis testu (np. nazwisko operatora, 
parametry produktu, ...) 
Product: Przesy
anie parametrów oznaczenia dla produktu 
wybranego do jego wykonania. 

YES/NO (Tak/Nie) 
 
YES/NO 

 Next screen (Nast� pny obraz) 

 
Obraz 3 opcji RS 232 

Analyzer ID: Identyfikacja aparatu. 
Automatic validation: Automatyczne wysy
anie wyników po 
zako� czeniu oznaczenia. 
EOT char.: znak ko� ca transmisji (kod ASCII). 

1 do 31 
YES/NO 
 
Ci� g znaków 

Wcisn� �  klawisz ANALYZER ID lub EOT CHARACTER, a nast� pnie wpisa�  warto� �  (z klawiatury numerycznej). Potwierdzi�  klawiszem ENTER.  
Po wci� ni� ciu klawisza AUTOMATIC VALIDATION mo� liwe jest przewijanie ró� nych opcji.  

 Next screen (Nast� pny obraz) 
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Obraz (Ekran) 
(Opcja RS 232 menu Setup). 

Znaczenie poszczególnych pozycji 
(Od lewej do prawej i od góry do do
u). 

Warto� ci w polu 

 
Obraz 4 opcji RS 232 

Rate: Pr� dko� �  transferu (w bodach) 
Data bits: Bity danych  
Stop bits: Bity ko� cowe 
Parity: Parzysto� � . 

9600 bodów 
7/8 
1/2 
None/Even/Odd (brak / 
parzysto� � /nieparzysto� �  

 Next screen (Nast� pny ekran) 

 
Obraz 5 opcji RS 232 

Flow control protocol: Protokó
 kontrolny przep
ywu danych. 
 
 
 
Time between two messages: czas pomi� dzy dwoma 
komunikatami, gdy nie ma protokó
u transferowego. 

� None 
	 RTS/CTS 

 Xon/Xoff 
� ENQ/ACK 
0 � 10s 
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Komunikaty z wynikami obejmuj� cymi produkt (je� eli jest wybrany, to przej� �  do obrazu 2 opcji RS 232 w 
powy� szej tabeli) s�  przesy
ane w postaci ci� gu znaków w kodzie ASCII (znaczenie zawarto� ci komunikatów 
- patrz za
� cznik B).  
 
7.6.2 Ustalanie z
� cza Alan���� : Opcja „ PC link”  
 
Je� eli port wej� ciowy i wyj� ciowy interfejsu sieci Alan�  s�  pod
� czone, to aparat automatycznie wykryje 
obecno� �  z
� cza lokalnej sieci. 
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Parametry tego z
� cza przedstawiono w poni� szej tabeli. 
 
Obraz (Ekran) 
(Opcji PC Link menu Setup) 

Znaczenie poszczególnych pozycji 
(Id� c od lewej do prawej i od góry do do
u)). 

Warto� ci w polu 

 
Obraz 1 opcji PC Link 

Anal yzer  PC I D: Nazwa identyfikacyjna komputera 
w sieci Alan. 
Link on line: Konfiguracja stanu z
� cza pomi� dzy 
aparatem i komputerem. 
Analyzer netw. address: Wpisywanie adresu aparatu 
w sieci Alan. 

 
 
Yes/No 
 
1 do 31 

Nast� pny obraz (Next display) 

 
Obraz 2 opcji PC Link 

I nt er f ace st at us: Kod mo� liwego b
� du 
przyporz� dkowanego do z
� cza aparatu z komputerem. 
Interface Initialization: Inicjalizacja interfejsu mi� dzy 
aparatem i komputerem. 
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7.7 Ustawianie Daty i Godziny: Opcja „ Clock”  
 
Tutaj ustawia si�  dat�  i godzin� . Format daty mo� na zmienia� , zale� nie od kraju, w którym aparat jest 
u� ytkowany.  
 
Po uaktywnieniu opcji (menu) Clock, pojawi�  si�  obrazy (ekrany) przedstawione w tabeli 10 (na nast� pnej 
stronie). 
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Obraz (Ekran) 
(Opcji Clock menu Setup) 

Znaczenie poszczególnych pozycji 
(Id� c od lewej do prawej i od góry do do
u)). 

Warto� ci w polu 

 
Obraz 1 opcji Clock 

Date format: Wybór formatu daty (- �C�� � �� 5D�� �C�� �� � �=%D�
� �C��� � ). 
 
 
 
 
 
 
Date: Wpisanie daty w wybranym formacie. 

DD-MM-RR 
MM-DD-RR 
RR-MM-JJ 
RR-DD-MM 
DD-MM-RRRR 
MM-DD-RRRR 
RRRR-MM-DD 
RRRR-DD-MM 

Przewijanie ró� nych mo� liwo� ci po wci� ni� ciu klawisza DATE FORMAT. 
Po wci� ni� ciu klawisza DATE, przy u� yciu klawiszy numerycznych, wprowadza si�  dat� . Potwierdzi�  klawiszem ENTER. 

Nast� pny obraz (Next display) 

 
Obraz 2 opcji Clock 

Time format: Wybór formatu godziny. 
Hours: Wpisywanie godziny. 
AM/PM: Ustawianie pory dnia (w przypadku, gdy 
wybrano tryb 12 godzinny zegara). 

12/24 
godz. - minuta 
AM/PM 
(przed po
udniem / po 
po
udniu) 
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7.8 Menu „ Service”  
 
Ta opcja menu Setup s
u� y do serwisowania aparatu i wymaga dost� pu na poziomie 2 autoryzacji. 
Obejmuje pozycje w których mo� na wprowadza�  parametry wewn� trzne lub modyfikowa�  juz istniej� ce 
(szczególnie kod dost� pu do poziomu 2). 
 
Opcja zawiera równie�  polecenia do aktualizacji oprogramowania i resetowania/wgrywania/zgrywania 
zawarto� ci pami� ci (przesy
anie danych z lub do komputera). 
 
Opcj�  Service menu Setup obja� niono w p. 4 cz� � ci 4 niniejszego podr� cznika.  
 
7.9 Menu „ ISL”  
 
Tutaj wymagany jest dost� p na poziomie 3 autoryzacji, który jest zastrze� ony wy
� cznie dla firmy ISL. 
 
7.10 Informacje o MPP 5Gs: Opcja „ Station Version”  
 
Tutaj mo� liwy jest dost� p do ró� nych informacji o aparacie MPP 5Gs. 
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Na obrazie przedstawione s�  opisane ni� ej informacje (id� c od lewej strony do prawej i od góry do do
u). 
 

 Nazwa urz� dzenia, rok produkcji oraz numer seryjny. 
 

 Wersja programu pierwotnego (uruchamiaj� cego inne) i warto� �  sumy kontrolnej oraz jego wersja ( z 
sum�  kontroln� ) opcjonalna. 

 

 Wersja oprogramowania i warto� �  sumy kontrolnej i wersja oprogramowania tekstowego i warto� c 
sumy kontrolnej. 
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 Wersja sterownika aparatu / wersja CPU EPLD. 
 

 Data pierwszego oznaczenia. 
 

 Ca
kowita liczba wykonanych oznacze� . 
 
Numery wersji wyposa� enia (osprz� tu) i oprogramowania s�  zawsze pokazywane na dole wykazu 
parametrów wewn� trznych dostarczanego wraz z aparatem. 
 
8. POZIOMY DOST� PU I HAS	 O: MENU „ ACCESS”  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
$%&� � � ��1��� � 
 � �� � � � 	 	 �
 
Przy próbie dost� pu do poziomu chronionego, pojawi si�  poni� sza informacja, wskazuj� ca aktualny (current) 
poziom dost� pu oraz wymagany (required). 
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Dwa klawisze, LEVEL 1 i LEVEL 2 umo� liwiaj�  wpisanie kodów dost� pu do wymaganych poziomów (patrz  
p. 7.2 w cz� � ci 1 niniejszego podr� cznika). 
 
Podobnie, pokazany ni� ej obraz (ekran) menu dost� pu (Accesss) umo� liwia dost� p do okre� lonego 
poziomu lub, w razie konieczno� ci, do poziomu zerowego. Po wci� ni� ciu klawisza ACCESS pojawi si�  obraz: 
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Cyfrowy kod dost� pu wprowadza si�  poprzez klawiatur�  numeryczn� . Po potwierdzeniu prawid
owego kodu 
klawiszem ENTER uzyskuje si�  dost� p do wybranego poziomu.  
 
Kody dost� pu do poziomu 1 i 2 s�  ustawione fabrycznie na 0. Aby zmieni�  kod, najpierw trzeba wprowadzi�  
stary. 
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Kody dost� pu dla poszczególnych poziomów definiuje si�  wed
ug poni� szego. 
 

 Poziom 1 (laboratorium) 
Stosowa�  menu Lab/Setup, patrz p. 7.4 w niniejszej cz� � ci podr� cznika.  

 

 Poziom 2 (serwisowy) 
Stosowa�  menu Service/Setup, patrz tabela 17 w cz� � ci 4 niniejszego podr� cznika. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

� � � � � � � � 
 �  

�
�� � � � ��� � �	
 � � � �� �� � 
�� � �� � � �� � 	� � � � � ��
 �
�� � �� �� � �� � ���� �
�� � � �� � �� � ���� �  �� � � �� � �� � �

�� � �� � � �� � 	 �
�� � 
� � � 
� � � � � �� � � �� 
�� � �� � � � � � � � �� �� � � � � �� 
� �� �� � 
� �� � �� ���� �� � �� � �� �� � �� � �� � �� � � � � �� ��  � ! �
 

CZ� � �  4 ZABIEGI KONSERWACYJNE (SERWIS) 
 
1. POMIARY I DIAGNOSTYKA: MENU „ SERVICE”  
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Menu Service s
u� y g
ównie do serwisowania aparatu. Tutaj dost� pne s�  przedstawione ni� ej opcje. 
 

 Pokazywanie pomiarów. 
 

 Uruchamianie zasadniczych elementów aparatów w celach diagnostycznych. 
 
Po uaktywnieniu menu Service pojawi si�  obraz (ekran): 
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1.1 Pokazywanie Pomiaru: Opcja „ Measures”  
 
Ta opcja menu Service umo� liwia dost� p do opisanych ni� ej informacji. 
 
 
Obraz (Ekran) 
(Opcji Measures menu Service ) 

Znaczenie poszczególnych pozycji 
(Id� c od lewej do prawej i od góry do do
u) 

 

 
Obraz opcji Measures 

Smp.: Temperatura próbki (°C), pr� dko� �  zmian (grzanie lub ch
odzenie), 
oporno� �  miernika rezystancyjnego (� ), przelicznik analogowo/cyfrowy. 
Rec.: Ilo� �  punktów odbieranego sygna
u systemu detekcji m� tnienia. 
Prs: Ci� nienie zmierzone w celce. 
Emt: Ilo� �  punktów wysy
anego sygna
u systemu m� tnienia. 
Cooling unit: 0 - Efektywna ilo� �  punktów zastosowanych do urz� dzenia 
ch
odz� cego (informacja zwrotna z p
yty sterowania), a poni� ej wska	 nik stanu 
tego urz� dzenia (patrz tabela 12 w niniejszej cz� � ci podr� cznika). 0,0 %: Procent 
wymaganej mocy, przesy
any do p
yty sterowania spr� � arki. 
Heat: 0 - Efektywna ilo� �  punktów zastosowanych do urz� dzenia ch
odz� cego 
(informacja zwrotna z p
yty sterowania). 
0,0 %: Procent wymaganej mocy, przesy
any do p
yty sterowania spr� � arki. 
Flags: Wska	 nik statusu mechanizmu podajnika próbek (patrz tabela 13 w 
niniejszej cz� � ci podr� cznika). 
Print: Drukowanie pomiarów. 

 
�
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Wska	 nik stanu urz� dzenia ch
odz� cego 
 
Nr bitu Znaczenie bitów 7 ... 0 

7 Zastrze� ony 
6 1 = maksymalne nat� � enie pr� du (8,5 A) 
5 Zastrze� ony 
4 1 = Temperatura urz� dzenia ch
odz� cego >48 °C 
3 1 = Wentylator urz� dzenia ch
odz� cego w
� czony (ON) / 0 = wy
� czony (OFF) 
2 Zastrze� ony 
1 Zastrze� ony 
0 Zastrze� ony 
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Wska	 nik stanu mechanizmu zmieniacza próbek 
 
Nr bitu Znaczenie bitów 7 ... 0 Stan 

7 Zastrze� ony  
6 Zastrze� ony  
5 Detektor korka (zatyczki fiolki) 1 = korek wykryty 
4 Detektor fiolki 1 = fiolka wykryta 
3 Regulacja obracania si�  zmieniacza 0 = zag
� bienie (otwór),  

1 = wypust naprzeciwko detektora 
2 Regulacja przemieszczania zmieniacza 0 = pe
ny 

1 = zag
� bienie (otwór) naprzeciwko detektora 
1 Strefa podajnika 1 = podajnik w dolnej strefie 
0 Suw w gór�  i w dó
 1 = suw w gór�  lub w dó
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1.2 Wspomaganie Diagnostyki: Opcja „ Diagnostics”  
 
Dost� p do opcji Diagnostics menu Service jest mo� liwy tylko dla poziomu 2 autoryzacji (serwis). 
Diagnostyka pozwala na w
� czanie ró� nych elementów aparatu MPP 5Gs zasilanych pr� dem, takich jak 
spr� � arka ch
odz� ca, modu
 testowy, czy grza
ka w celu sprawdzenia prawid
owo� ci ich funkcjonowania. 
 
Po wci� ni� ciu klawisza DIAGNOSTICS w menu Service uzyska si�  dost� p do przedstawionych ni� ej obrazów 
(ekranów). 
 
Obraz (Ekran) 
(Opcja Diagnostics menu Service) 

Znaczenie poszczególnych pozycji 
(Id� c od lewej do prawej i od góry do do
u)). 

Warto� ci w polu 

 
Obraz 1 opcji Diagnostics 

Obja� nienie poszczególnych pozycji przedstawiono w 
poprzedniej tabeli. 
C.Unit: Dost� p do menu diagnostycznego urz� dzenia 
ch
odz� cego (patrz kolejny punkt). 
Cool: Wpisywanie procentu wymaganej mocy do p
yty 
sterowania spr� � ark�  ch
odz� c� . 
PrsSv.: Regulacja ci� nieniowego elektromagnetycznego 
zaworu bezpiecze� stwa. 
Heat: Wpisywanie procentu wymaganej mocy do p
yty 
sterowania grzaniem. 

 

C.Unit: Aktywacja tej pozycji umo� liwia uruchomienie procedury diagnostycznej spr� � arki ch
odzenia (patrz kolejny punkt). 
PrsSv: Jedno naci� ni� cie klawisza kontrolnego uruchamia dwa kolejne cykle otwierania/zamykania zaworu bezpiecze� stwa.  

Nast� pny obraz (Next display) 
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Obraz (Ekran) 
(Opcja Diagnostics menu Service) 

Znaczenie poszczególnych pozycji 
(Id� c od lewej do prawej i od góry do do
u)). 

Warto� ci w polu 

 
Obraz 2 opcji Diagnostics 

Flags: Wska	 nik stanu mechanizmu zmieniacza próbek 
(patrz tabela 13). 
Loader: Sterowanie podajnikiem próbki (jej wk
adanie 
do i wyjmowanie z modu
u pomiarowego). 
Setting: Ustawianie pozycji górnej i dolnej podajnika. 
Test: Obracanie zmieniaczem - wpisywanie numeru 
pozycji do umieszczenia przed podajnikiem. 
Load: Obracanie podajnikiem - wpisywanie numeru 
pozycji do umieszczenia przed obszarem 
adowania 
próbki do zmieniacza. 
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Nast� pny obraz (Next display) 

 
Obraz 3 opcji Diagnostics 

Auto: Automatyczne uruchamianie nadajnika w celu 
uzyskania okre� lonej liczby punktów na odbiorniku  
(
  37500 punktów). 
Emit: Sterowanie nadajnikiem optycznym (wpisywanie 
liczby punktów do wemitowania). 

0 do 4095 punktów 
(emisja maksymalna) 
 
0 do 4095 punktów 

Automatyczne uruchamianie detektora optycznego. 
Uwaga: Warto� ci podane w opisanej ni� ej procedurze dotycz�  produktu klarownego. 
1. Próbk�  klarownego (przezroczystego) produktu umie� ci�  w zmieniaczu. 

�  W obrazie 2 opcji Diagnostics wcisn� �  klawisz LOAD, a nast� pnie wprowadzi�  dowolny numer pozycji. 
�  Wcisn� �  klawisz ENTER na klawiaturze. 
�  Umie� ci�  próbk�  w zmieniaczu. 

2. W obrazie 2 opcji Diagnostics wcisn� �  klawisz TEST, aby próbka znajduj� ca si�  w zmieniaczu znalaz
a si�  nad celk�  detekcyjn� . 
3. Aby umie� ci�  (za
adowa� ) próbk�  w celce testowej, wcisn� �  klawisz LOADER.  
4. Po umieszczeniu próbki w celce, w obrazie 3 opcji Diagnostics wcisn� �  klawisz AUTO. Automatycznie zacznie dzia
a�  nadajnik. 

Odczeka� , a�  pokazywana warto� �  ustabilizuje si� . Musi by�  poni� ej 3000 punktów dla nadajnika i oko
o 37500 punktów dla 
odbiornika.  

5. Aby usun� �  próbk�  z celki detekcyjnej, ponownie wcisn� �  klawisz LOADER.  
6. Aby usun� �  próbk�  ze zmieniacza, ponownie wcisn� �  klawisz LOAD. 
Je� eli uzyskane warto� ci nie odpowiadaj�  przewidywanym, to wezwa�  wykwalifikowanego technika, który sprawdzi funkcjonowanie celki 
detekcyjnej.  
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1.3 Diagnostyka Spr� 
 arki Ch
odzenia 
 
Diagnostyka obejmuje trzy opisane ni� ej fazy. 
 
Pocz� tkow�  (Initialization) 
Grzanie do 40 � C i regulacja temperatury przez 3 minuty. 
 
Ch
odzeni�  (Cooling) 
Ch
odzenie do -110 � C maksymalnie do 60 minut. W trakcie tej fazy program rejestruje dane dotycz� ce 
okre� lonych temperatur znacz� cych (czas osi� gni� cia okre� lonej temperatury, ilo� �  zastosowanych 
punktów). 
 
Grzanie (Reheating) 
Powrót do temperatury otoczenia. 
 
Klawisz Print pozwala na drukowanie danych spr� � arki (dodatkowo do danych zarejestrowanych w fazie 2 
powy� ej), które mog�  by�  wys
ane do Dzia
u Obs
ugi Serwisowej Klienta firmy ISL, co ma na celu ocen�  
stanu spr� � arki. Przyk
adowy wydruk tych parametrów przedstawiono w punkcie 6 za
� cznika A.  
 
W tabeli 15 przedstawiono obja� nienie procedury diagnostycznej. 
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Obraz (Ekran) 
(Opcja Cooling Unit menu Diagnostics) 

Znaczenie poszczególnych pozycji 
(Id� c od lewej do prawej i od góry do do
u)). 

 

 
Obraz opcji C. Unit 

Cool: Klawisz do wpisywania wymaganego poziomu ch
odzenia (domy� lnie  
100 %). 
Start: Menu do wykonywania procedury diagnostycznej. 
Print: Drukowanie parametrów spr� � arki ch
odzenia podczas ostatniej 
diagnostyki.  
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2. KALIBRACJA: MENU „ QUALITY”  
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Od czasu do czasu wyposa� enie pomiarowego aparatu MPP 5Gs wymaga kalibracji. Cz� stotliwo� �  
kalibracji ustala u� ytkownik, jednak producent zaleca, aby by
a wykonywana przynajmniej raz w roku. Menu 
Quality obejmuje szereg opcji zgrupowanych w poni� szym obrazie (ekranie). 
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 Correct Table: Tabela korekcyjna miernika temperatury próbki. 
 

 Samp. T. Calib: Kalibracja miernika temperatury próbki. 
 

 Calib. ticket Printing: Drukowanie raportu z kalibracji. 
 
2.1 Tabela Korekcyjna Termometru Próbki: Opcja „ Correct Table”  
 
W tej opcji mo� na wprowadza�  tabel�  korekcyjn�  termometru próbki. Pokazywana temperatura uwzgl� dnia 
dane z tabeli (jedynie podczas testu). Po uaktywnieniu opcji Correct Table pojawi si�  obraz (ekran): 
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W tym obrazie (ekranie) mo� na wprowadza�  nazw�  tabeli korekcyjnej i wybra�  stosowan�  w niej jednostk�  
temperatury. Warto� ci poprawek dla temperatury w zakresie od -100 °C (-148 °F) do +90 °C (194 °F), w 
odst� pach co 10 °C, mo� na wprowadza�  poprzez szereg obrazów (ekranów) podobnych do 
przedstawionego ni� ej (poprawka = wskazania termometru - warto� �  odniesienia). 
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2.2 Kalibracja Obwodu Pomiarowego Temperatury Próbki: Opcja „ Samp. T. Calib.”  
 
Kalibracja jest wykonywana w opcji Samp. T. Calib. menu Quality.  
 
2.2.1 Wymagane narz� dzia i wyposa� enie 
 

 Ma
y, p
aski � rubokr� t. 
 

 Zestaw kluczy imbusowych. 
 

 Skrzynka kontrolna temperatury PS 100 ISL. 
 
2.2.2 Procedura 
 
1. Wy
� czy�  aparat. 

 
2. Wykr� ci�  dwa wkr� ty w dolnych naro� nikach os
ony aparatu i zdj� �  j� .  
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3. Znale	 �  port po
� czeniowy (J7) na p
ycie akwizycyjnej. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
4. Termometr próbki od
� czy�  od z
� cza portu J7. Niewielki ko
ek zabezpieczaj� cy (zawleczk� ) 

przesun� �  przy u� yciu ma
ego, p
askiego � rubokr� ta.  
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5. Do wolnego z
� cza portu J7 pod
� czy�  symulator termometru.  
 

6. W
� czy�  aparat. 
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7. Uaktywni�  opcj�  Samp. T. Calib w menu Quality, a nast� pnie stosowa�  si�  do wskazówek 

przedstawionych na opisanych ni� ej obrazach (ekranach). 
 
Obraz (Ekran) 
(Opcja Sample Temperature Calibration menu Quality) 

Znaczenie poszczególnych pozycji 
(Id� c od lewej do prawej i od góry do do
u)). 

Warto� ci w polu 

 
Obraz 1 opcji Samp. T. Calib. 

Frequency: Cz� stotliwo� �  kalibracji. 0 dni wskazuje, � e 
nie b� dzie sprawdzania up
ywu daty kalibracji. 
Test refusal: Uruchamianie oznaczenia po odmowie 
wskutek up
ywu wa� no� ci kalibracji. 

0 do 365 dni 
 
Yes/No (Tak/Nie) 

Nast� pny obraz (Next display) 

 
Obraz 2 opcji Samp. T. Calib. 

Operator: Wpisywanie nazwiska operatora 
wykonuj� cego kalibracj� . 
Calib. Reference: Wpisywanie odniesienia symulatora 
termometru Pt100 u� ytego do kalibracji. 

Ci� g znaków 
 
Ci� g znaków 

 

 
Obraz 3 opcji Samp. T. Calib. 

Cancel: Anulowanie kalibracji. Powrót do obrazu (ekranu) 1 opcji Samp.T.Calib.  
Continue: Nie ma mo� liwo� ci anulowania rozpocz� tej kalibracji. Klawisze na 
panelu przednim s�  nieczynne.  

Nast� pny obraz (Next display) 

 
Obraz 4 opcji Samp. T. Calib. 

Pokr� t
o symulatora ustawi�  na temperatur�  -50 °C/-58 °F. 
 
Resistor value: Wpisywanie w razie potrzeby warto� ci oporno� ci (� ). 

 
Nast� pny obraz (Next display) 

 
Obraz 5 opcji Samp. T. Calib. 

 
Gdy pokazywana na obrazie (ekranie) warto� �  przeliczenia analogowo/cyfrowego 
stanie si�  prawie stabilna (trzy pierwsze cyfry), potwierdzi�  klawiszem OK.  

W ten sam sposób post� powa�  przy ustawieniu pokr� t
a symulatora na temperatur�  +50 °C/122 °F. 
Na koniec kalibracji poka� e si�  obraz (ekran) 1 menu Quality.  
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Po zako� czeniu kalibracji: 
 

 Wy
� czy�  aparat. 
 

 Delikatnie od
� czy�  z
� cze symulatora termometru od portu J7, a nast� pnie ponownie pod
� czy�  
termometr próbki. 

 

 Za
o� y�  os
on�  aparatu i dokr� ci�  obydwa wkr� ty.  
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3. OPCJA „ SERVICE”  G	 ÓWNEGO MENU DRUKOWANIA („ PRINT” ) 
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Opcja Service g
ównego menu drukowania jest przeznaczona do serwisu aparatu i wymaga dost� pu na 
poziomie 2 autoryzacji. Tak naprawd�  w tej opcji odbywa si�  zbieranie (gromadzenie) danych regulacyjnych 
przywi� zanych do funkcji aparatu oraz ich drukowanie, co u
atwia diagnostyk� . Dane mo� na równie�  
przechowywa�  w postaci pliku komputerowego.  
 
Po uaktywnieniu opcji Service w menu Print pojawi si�  obraz: 
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Opcja Service zawiera opisane ni� ej klawisze. 
 

 Measures: Drukowanie warto� ci pomiarowych uzyskanych przez ró� ne czujniki aparatu MPP 5Gs 
(patrz p. 1.1 w niniejszej cz� � ci podr� cznika). Przyk
adowy wydruk patrz p. 5 w za
� czniku A. 

 

 Regul.: Funkcja monitorowania regulacji - drukowanie wewn� trznych pomiarów aparatu z ka� dej 
sekundy. 

 

 Internal Param.: Drukowanie wewn� trznych parametrów aparatu zgodnie z ustawieniem drukarki (40 
lub 80 kolumn). 
�  40/80: Ta funkcja umo� liwia drukowanie wewn� trznych parametrów zgodnie z ustawieniem 

drukarki (40 lub 80 kolumn). 
�  80: Drukowanie wewn� trznych parametrów w 80 kolumnach bez wzgl� du na ustawienie drukarki. 

 
3.1 Monitorowanie Regulacji 
 
Opcja Regul. umo� liwia zbieranie (gromadzenie) wszystkich danych regulacyjnych dotycz� cych urz� dze�  
aparatu i ich wysy
anie do drukarki lub innego obiektu peryferyjnego (komputer, system LIMS). W trakcie 
ca
ego oznaczenia te dane s�  odczytywane co sekund� . Korzystanie z tej opcji u
atwia diagnostyk� .  
 
3.2 Parametry Wewn� trzne 
 
W pami� ci nieulotnej przechowuje si�  wiele parametrów wewn� trznych. S�  one sterowane 
mikroprocesorem przy u� yciu przechowywanej w pami� ci sumy kontrolnej.  
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Parametry dotycz� : 
 

 Ustawie� . 
 

 Zadanych warto� ci. 
 

 Identyfikacji aparatu. 
 
Jedn�  z pierwszych czynno� ci zalecanych do wykonania po odebraniu aparatu lub przed dokonaniem 
jakichkolwiek zmian jest wydrukowanie wszystkich parametrów wewn� trznych. Zachowa�  wydruk, który 
mo� e okaza�  si�  przydatny w przypadku wyst� pienia problemów w przysz
o� ci.  
 
Przyk
adowy wydruk przedstawiono w p. 6 za
� cznika A. Wraz z aparatem równie�  dostarcza si�  kopi�  
parametrów serwisowych. Powinna by�  przechowywana przez kierownika laboratorium.  
 
4. OPCJA „ SERVICE”  G	 ÓWNEGO MENU KONFIGURACYJNEGO („ SETUP” ) 
 
Ta opcja jest przeznaczona g
ównie do serwisu aparatu i wymaga dost� pu na poziomie 2 autoryzacji (menu 
Setup opisano w cz� � ci 3 niniejszego podr� cznika). 
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W opcji Service mo� na skonfigurowa�  kod dost� pu do poziomu 2, wprowadza�  parametry regulacyjne oraz 
modyfikowa�  ustawienia i parametry detektora optycznego. 
 
Parametry regulacyjne i ustawienia s�  cz� � ci�  parametrów wewn� trznych. Mo� na je wprowadza�  
bezpo� rednio w tej opcji, ale nale� y unika�  ich zmian bez autoryzacji ISL, gdy�  mo� na spowodowa�   
problemy funkcjonowania aparatu. 
 
W tej opcji równie�  zgrupowano razem polecenia do aktualizacji oprogramowania, przesy
ania plików do 
komputera, jak równie�  usuwania lub sporz� dzania zapasowych kopii zawarto� ci pami� ci nieulotnej.  
 
Po uaktywnieniu opcji Service menu Setup uzyska si�  dost� p do opisanych ni� ej dwóch obrazów (ekranów) 
(tabela 17 na nast� pnej stronie). 
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Obraz (Ekran) 
(Opcja Service menu Setup ) 

Znaczenie poszczególnych pozycji 
(Id� c od lewej do prawej i od góry do do
u)). 

Warto� ci w polu 

 
Obraz 1 opcji Service 

AccCode: Konfiguracja kodu dost� pu poziomu 2. 
Regul.: Wpisywanie parametrów regulacyjnych. 
Calib.: Wpisywanie ustawie� , np, termometru próbki. 
ISL UDS: Dost� p do menu do wgrywania 
oprogramowania i wysy
ania danych do komputera. 

-32768 do 32767 

Nast� pny obraz (Next display) 

 
Obraz 2 opcji Service 

Detect: Wpisywanie parametrów detektora optycznego. 
Memory Init.: Dost� p do menu usuwania lub uruchamiania obszarów pami� ci 
nieulotnej (NVRam): 
�  RESULTS: Usuwanie wyniku z pami� ci. 
�  PRODUCT: Usuwanie wykazu produktów. 
�  OPER: Usuwanie wykazu nazwisk operatorów. 
�  ALARMS & REVIEW: Inicjalizacja alarmów (wielko� ci domy� lne) i usuwanie 

zapami� tanych. 
�  SAMPLE PROBE: Usuwanie warto� ci z tabeli korekcyjnej termometru próbki. 
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4.1 Wpisywanie Warto� ci Regulacyjnych: Opcja „ Regul.”  
 
Parametry regulacyjne mo� na wprowadza�  bezpo� rednio w obrazach (ekranach) opcji Regul. (patrz wykaz 
parametrów wewn� trznych dostarczany wraz z aparatem). 
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4.2 Wpisywanie Warto� ci Kalibracyjnych: Opcja „ Calib”  
 
W przypadku utraty danych, warto� ci kalibracyjne mo� na wprowadzi�  bezpo� rednio w poni� szym ekranie, 
bez uprzedniej kalibracji.  
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Zmiana warto� ci kalibracyjnych temperatury próbki 
 
Warto� ci (górna i dolna) rezystancji odniesienia dotycz�  kalibracji temperatury. S�  obliczane automatycznie 
i normalnie nie ma potrzeby ich modyfikacji. W przypadku ich zmiany r� cznie jest to zaznaczone „gwiazdk� ” 
nad numerem pokazywanego lub drukowanego wyniku. 
 
4.3 Wpisywanie Warto� ci Detekcji: Opcja „ Detect”  
 
Parametry detekcji mo� na wprowadza�  bezpo� rednio w obrazach (ekranach) menu Detect. (patrz wykaz 
parametrów wewn� trznych dostarczany wraz z aparatem). 
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4.4 Polecenie Wgrywania/Zgrywania Pliku: Opcja „ ISL UDS”  
 
Podstawowa wersja aparatu jest dostarczana wraz z programem komputerowym „ISL UDS” do wgrywania 
danych z komputera do aparatu oraz zgrywania z aparatu na komputer. 
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Wgrywanie na aparat obejmuje opisane ni� ej opcje. 
 

 Aktualizacja oprogramowania aparatu (z dyskietki lub z wgranego pliku). 
 

 Wykonanie oznaczenia (parametry produktów zachowanych w pami� ci i nazwiska operatorów). 
 

 Ca
a zawarto� �  pami� ci nieulotnej (wewn� trzne parametry aparatu, wykonanie oznaczenia i wyniki). 
 
Z aparatu mo� na zgra� : 
 

 Wykonanie oznaczenia (parametry produktów zachowanych w pami� ci i nazwiska operatorów). 
 

 Ca
�  zawarto� �  pami� ci nieulotnej (wewn� trzne parametry aparatu, wykonanie oznaczenia i wyniki). 
 
Wgrywanie i zgrywanie odbywa si�  poprzez port „SERVICE” znajduj� cy si�  z ty
u aparatu (patrz fot. 3 w 
cz� � ci 1 niniejszego podr� cznika). Przep
yw danych mi� dzy komputerem i aparatem odbywa si�  przez 
zewn� trzny kabel, który jest wyposa� eniem standardowym.  
 
Wgrywanie i zgrywanie jest funkcj�  specjaln�  dla aparatu. Aparat prze
� cza si�  na ten tryb w nast� puj� cych 
przypadkach: 
 

 Automatyczna detekcja � � dania wgrywania. 
 

 Wyra	 ne � � danie operatora poprzez klawiatur�  aparatu. 
 
Gdy aparat znajduje si�  w tym trybie, to nie mo� na wyj� �  przy u� yciu klawiatury. Wgrywanie powoduje 
utrat�  pami� ci. W przypadku pope
nienia b
� du lepiej jest poczeka�  do zako� czenia wgrywania, a nast� pnie 
wykona�  je ponownie. Je� eli operator wy
� czy aparat w trakcie wgrywania, to po jego w
� czeniu nast� pi 
automatyczna detekcja konieczno� ci transferu.  
 
4.4.1 Procedura transferowa 
 
Aparat przechodzi do trybu wgrywania automatycznie albo na � � danie u� ytkownika. Aparat oczekuje na 
transmisj�  z komputera. Je� eli program do wgrywania dzia
a w komputerze, to do aparatu zostanie wys
any 
specjalny komunikat. W odpowiedzi na ten komunikat aparat pokazuje wymagany typ wgrywania, po którym 
nast� puje sekwencja zabezpieczaj� ca. Wtedy komputer wgrywa dane do aparatu. Gdy komputer uzna 
wgrywanie za zako� czone, to wy� le do aparatu sygna
 potwierdzaj� cy. 
 
4.4.2 Instalowanie i uruchamianie programu do wgrywania 
 
Post� powa�  wed
ug instrukcji zawartych w pliku „Read me” programu ISL UDS. 
 
4.4.3 Przygotowanie wyposa� enia (osprz� tu) 
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 Wy
� czy�  komputer i aparat i po
� czy�  kablem z
� cza szeregowe komputera i port serwisowy 
(SERVICE) aparatu. 

 

 W
� czy�  komputer i aparat. 
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 W obrazie (ekranie) 3 poziomu g
ównego (schemat 11) wybra�  menu Setup. 
 

 W obrazie (ekranie) 3 menu Setup wybra�  opcj�  Service. 
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 W obrazie (ekranie) 1 menu Service Setup (patrz tabela 17) wybra�  opcj�  ISL UDS. Polecenia 
dotycz� ce wgrywania i zgrywania s�  dost� pne w przedstawionych ni� ej obrazach (ekranach). 

 
 
Obraz (Ekran) 
(Opcja ISL UDS menu Service Setup ) 

Znaczenie poszczególnych pozycji 
(Id� c od lewej do prawej i od góry do do
u)). 

 

 
Obraz 1 opcji ISL UDS 

MPP 5Gs software download: Wgrywanie oprogramowania steruj� cego do 
aparatu (kod i tekst), np. w celu aktualizacji. 

Nast� pny obraz (Next display) 

 
Obraz 2 opcji ISL UDS 

Download from: Przep
yw danych z komputera do aparatu. 
PC: Wgrywanie pliku zapasowego zawarto� ci pami� ci nieulotnej aparatu 
(zawarto� �  zale� y od zastosowanego polecenia, patrz poni� ej). 
Upload to PC: Przep
yw danych z aparatu do komputera. 
Run env.: Kopia zapasowa wykonania oznaczenia (parametry zachowanych w 
pami� ci produktów i nazwisk operatorów). 
All: Kopia zapasowa ca
ej zawarto� ci pami� ci nieulotnej NVRAM (parametry 
wewn� trzne, wykonanie poznaczenia i wyniki). 
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Gdy aparat jest gotowy i wybrano wymagane polecenie wgrywania odpowiadaj� ce wymaganemu typowi, 
mo� na przygotowa�  komputer. 
 

 Uruchomi�  program „ISL UDS”. 
 

 Wybra�  port COM (COM 1) odpowiadaj� cy szeregowemu portowi komputera, do którego b� dzie 
pod
� czony kabel przesy
owy danych. 

 

 Nast� pnie wybra�  pr� dko� �  transmisji. Potwierdzi�  klawiszem OK. 
Uwaga: Najpierw wybra�  wi� ksz�  pr� dko� � , a je� li transfer nie b� dzie przebiega�  prawid
owo, to 
obni� y�  j�  (menu „Option”, a nast� pnie „Serial port”). 

 
4.4.4 Transfer Automatyczny 
 
Aparat automatycznie wykryje � � danie wgrywania w nast� puj� cych przypadkach: 
 

 Nie zapala si�  ekran aparatu: wgrywanie programu zawiod
o lub zosta
o przerwane. 
 

 Wyst� pi
a awaria pami� ci. 
 
Gdy aparat oczekuje na wgrywanie migocze (co sekund� ) czerwona lampka wska	 nikowa klawisza  
ALARM STOP. 
 

 Wy
� czy�  komputer i aparat. 
 

 Przygotowa�  komputer i aparat (patrz p. 4.4.3 powy� ej). 
Uwaga: W przypadku � � dania automatycznego wgrywania, aparat domy� lnie b� dzie znajdowa
 si�   
w przewidywanym trybie wgrywania oprogramowania.  

 

 W
� czy�  komputer i aparat. 
 

 Rozpocz� �  wgrywanie programu z komputera (patrz p. 4.4.5.1 w niniejszej cz� � ci). Wgrywanie w toku 
jest wskazywane szybkim migotaniem czerwonej lampki wska	 nikowej klawisza Alarm Stop, 
adekwatnym do pr� dko� ci przesy
ania danych.  
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4.4.5 Transfer na � � danie 
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 Przygotowa�  aparat i komputer (patrz p. 4.4.3 w niniejszej cz� � ci). W obrazie (ekranie) 2 menu 
aparatu ISL UDS wybra�  opcj�  Mpp 5Gs software download. Na ekranie aparatu pokazany jest typ 
spodziewanego transferu: „$� 9�#� �� � � � #
 
� � � � �
 � � ��  �� � � ”, a czerwona dioda wska	 nikowa migocze w 
oczekiwaniu na wgranie oprogramowania.  

 

 Uruchomi�  wgrywanie z komputera: W menu „Communication” wybra�  opcj�  „Connect”. Pojawi si�  
komunikat, � e aparat oczekuje na wgranie programu: „8&� � � 
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 Otworzy si�  menu komunikatów. Wybra�  plik informacyjny ISLMPP.Vxx (xx: wersja oprogramowania). 
 

 Transfer potwierdzi�  wci� ni� ciem klawisza „Transfer”. Komputer najpierw wgra „program” aparatu, co 
potrwa kilka minut. Po zako� czeniu wgrywania pojawi si�  informacja o zako� czeniu transferu: „� ��  �� � �
� � #
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 � 9� ��%� � � 
� �� � ”. Potwierdzi�  klawiszem „OK”. 
 

Aktualizacja oprogramowania aparatu wymaga równie�  przes
ania oprogramowania „tekstowego”, 
dlatego mimo transferu samego „programu” ekran aparatu pozostaje pusty, ale czerwona lampka 
wska	 nikowa klawisza ALARM STOP migocze wskazuj� c, � e aparat oczekuje na pozosta
�  cz� � �  
transferu. 

 

 W menu „Communication” oprogramowania „ISL UDS” komputera ponownie wybra�  opcj�  „Connect”. 
Pojawi si�  komunikat o oczekiwaniu na wgranie tekstów ekranowych: „8&� � � 
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 Ponownie wybra�  plik informacyjny ISLMPP.Vxx i rozpocz� �  transfer (w menu „Communication” 
wybra�  opcj�  „Connect” i post� powa�  w taki sam sposób). 
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 Przygotowa�  aparat i komputer (patrz p. 4.4.3 w niniejszej cz� � ci). W obrazie (ekranie) 2 menu 
aparatu ISL UDS wybra�  opcj�  Download from PC. Na ekranie aparatu pokazany jest typ 
spodziewanego transferu: „:
 �� �
 � 
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� � � � �
 � � ��  �� � � ”, a czerwona lampka wska	 nikowa 
klawisza ALARM STOP migocze w oczekiwaniu na wgranie oprogramowania. 

 

 Uruchomi�  wgrywanie z komputera: W menu „Communication” wybra�  opcj�  „Connect”. Pojawi si�  
komunikat, � e aparat oczekuje na wgranie parametrów wewn� trznych: „8&� �� 
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 Otworzy si�  menu komunikatów. Wybra�  wymagany plik lub wpisa�  jego nazw�  (wraz z 
rozszerzeniem). Rodzaj wgrywanych danych zale� y od zawarto� ci wybranego pliku zapasowego i 
polecenia u� ytego do jego wykonania, np. .env w przypadku parametrów wykonania oznaczenia (run 
environment), czy .nvm w przypadku ca
ej zawarto� ci pami� ci nieulotnej NVM (wi� cej informacji 
znajduje si�  w kolejnym punkcie). 

 

 Transfer potwierdzi�  klawiszem „Open”. 
 

 Po zako� czeniu wgrywania na monitorze komputera pojawi si�  informacja o zako� czeniu transferu: 
„� � �� � � �� �� �� � #
 
� � � �8�� 
 � 9� ��%� � � 
� �� � 
” 

 

 Potwierdzi�  klawiszem „OK”. W przypadku prawid
owego transferu nast� pi automatyczna ponowna 
inicjalizacja aparatu.  
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 Przygotowa�  aparat i komputer (patrz p. 4.4.3 w niniejszej cz� � ci). W obrazie (ekranie) 2 menu 
aparatu ISL UDS wybra�  odpowiednie polecenie opcji Upload to PC. 
�  Menu Run Env umo� liwia zachowanie parametrów wykonania oznaczenia tak, aby mo� na je by
o 

ponownie 
adowa�  lub wysy
a�  do kilku aparatów.  
�  Menu All pozwala na zachowanie ca
ej zawarto� ci pami� ci nieulotnej (NVM) (parametry 

oznaczenia, wyniki i parametry wewn� trzne). 
 

 Wy� wietlacz aparatu pokazuje typ przewidywanego transferu: „� � 
 � � 
 >��� 
 � � 
 �� � � 
� � � � �
 � � ��  �� � � ” lub 
„:
 �� �
 � 
�� � �� � � �� �� �� � 
� � � ��
 �� ��  �� � � ”, a czerwona lampka wska	 nikowa klawisza ALARM STOP migocze w 
oczekiwaniu na wgranie oprogramowania. 

 

 Uruchomi�  zgrywanie do komputera: W menu „Communication” wybra�  opcj�  „Connect”. Pojawi si�  
komunikat, � e aparat oczekuje na zgranie parametrów wewn� trznych: „8&� �� 
 � 
� � � �� �� �#� ���
  �9� �� �
 �� �
 � 
�
� � �� � � �� �� �� � 
� � � ��G� 
 ��
 � � H@
�Potwierdzi�  klawiszem�5GAE7
 

 

 

 Otworzy si�  menu komunikatów. Wpisa�  nazw�  pliku wraz z rozszerzeniem. 
�  run environment: file1.env 
�  all: file2.nvmAnalyzer 
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 Transfer potwierdzi�  klawiszem „Save”. 
 
W przypadku prawid
owego transferu nast� pi automatyczna ponowna inicjalizacja aparatu. 
 
5. ZABIEGI KONSERWACYJNE 
 
5.1 Rutynowe Dzia
ania Zapobiegawcze 
 
Zabiegi konserwacyjne i kontrole aparatu wykonuje si�  wed
ug oceny u� ytkownika, który powinien bra�  pod 
uwag�  intensywno� �  u� ytkowania, � rodowisko pracy oraz system zapewnienia jako� ci wdro� ony  
w laboratorium. 
 
5.1.1 Kalibracja 
 
Urz� dzenie do pomiaru temperatury stosowane w aparacie trzeba sprawdza�  nie rzadziej ni�  raz na sze� �  
miesi� cy, albo ka� dorazowo po wymianie lub naprawie elementów uk
adu pomiarowego. Automatyczn�  
kalibracj�  uk
adu pomiaru temperatury wykonywa�  przynajmniej raz w roku (patrz p. 2.2 w niniejszej cz� � ci). 
 
W celu sprawdzenia uzyskania wyników wykona�  badanie próbki o znanych parametrach. Badanie 
wykonywa�  raz na 100 pomiarów lub raz w tygodniu. 
 
5.1.2 Kopia zapasowa danych 
 
Jako cz� � �  procedury zabiegów konserwacyjnych aparatu trzeba zaprogramowa�  regularne wgrywanie 
parametrów wewn� trznych. Stosowa�  now�  nazw�  pliku (np. stosuj� c aktualna dat�  - PIDDMMRR.NVM), 
dzi� ki temu w pliku zostanie zachowana ostatnia wersja parametrów wewn� trznych (patrz p. 4.4 w niniejszej 
cz� � ci). 
 
5.1.3 Czyszczenie otworów wentylacyjnych aparatu 
 
Aparaty z wbudowanym ch
odzeniem zawieraj�  spr� � ark�  ch
odzenia, która wymaga specjalnych � rodków 
ostro� no� ci w celu zapewnienia � ywotno� ci aparatu i jego optymalnych osi� gów (patrz p. 3.2 w cz� � ci 1 
niniejszego podr� cznika). Optymalna temperatur�  u� ytkowania aparatu jest 20 °C.  
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W celu unikni� cia szkodliwego przegrzewania urz� dzenia stosowa�  si�  do poni� szych zasad. 
 

 Nie zas
ania�  ty
u aparatu, co u
atwi odprowadzanie ciep
a. 
 

 Boczne otwory wentylacyjne utrzymywa�  w czysto� ci. Przedmuchiwa�  je regularnie w celu usuni� cia 
kurzu i unikni� cia ich zablokowania.  

 
5.2 Dzia
ania Wewn� trz: Demonta
  Obudowy Aparatu 
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 Wy
� czy�  aparat i od
� czy�  od sieci 

  

 Przy u� yciu klucza imbusowego wykr� ci�  trzy wkr� ty 
przedstawione na fot. obok. 

  

 Chwyci�  obudow�  obur� cz, unie� �  do góry i wyci� gn� � . 
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 Monta�  urz� dzenia odbywa si�  w kolejno� ci odwrotnej.  
 
5.3 Wymiana Pier� cienia Uszczelniaj� cego Ramienia Podajnika Próbki 
 

 Wy
� czy�  aparat. 
 

 Zdj� �  obudow�  aparatu. 
 

 Przy u� yciu ma
ego, p
askiego � rubokr� tu wyj� c 
pier� cie�  uszczelniaj� cy i wymieni�  go. 
 

 Monta�  wykonywa�  w kolejno� ci odwrotnej. 
 

 W celu sprawdzenia wykona�  oznaczenie 
p
yni� cia i m� tnienia dla próbki o znanych 
parametrach.  

�
�
�
�
�
�
�
�
�
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6. WYTYCZNE ODNO� NIE USUWANIA NIESPRAWNO� CI 
 
6.1 Cz� sto Zadawane Pytania 
 
Problem Rozwi� zanie 
Po w
� czeniu aparatu nie ma nic na 
wy� wietlaczu ciek
okrystalicznym. Co 
nale� y zrobi� ? 

�  Je� eli aparat by
 przechowywany w zimnym lub wilgotnym 
miejscu, to przed w
� czeniem pozostawi�  go na chwil�  (czas 
zale� y od temperatury przechowywania) w miejscu suchym i o 
umiarkowanej temperaturze. 

�  Sprawdzi�  ustawienie pod� wietlenia (patrz p. 6.1.2 w cz� � ci 1 
niniejszego podr� cznika). 

�  Sprawdzi�  temperatur�  otoczenia. Zakres temperatury pracy 
Aparatu wynosi od 15 do 35 °C. Je� eli temperatura jest zbyt 
wysoka lub zbyt niska, to nie b� dzie wida�  tekstu na 
wy� wietlaczu, mimo prawid
owego dzia
ania zasilania. 

�  Wezwa�  wykwalifikowanego technika, który sprawdzi ekran 
oraz jego uk
ad zasilania.  
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Problem Rozwi� zanie 
Jakie kontrole s�  zalecane dla aparatu 
w odniesieniu do systemu 
zapewnienia jako� ci ISO 9002? 

�  Wykona�  kalibracj�  uk
adu pomiaru temperatury przynajmniej 
raz w roku (patrz p. 2.2 w niniejszej cz� � ci). 

�  W celu sprawdzenia wyników wykona�  badanie próbki o 
znanych parametrach. Takie badanie wykonywa�  raz na 100 
pomiarów lub raz w tygodniu. 

�  Regularnie wgrywa�  wewn� trzne parametry aparatu (patrz  
p. 4.4 w niniejszej cz� � ci). 

�  Usun� �  kurz z otworów wentylacyjnych i boków oraz ty
u 
aparatu.  

W trakcie oznaczenia lub diagnostyki 
wymagane jest grzanie, ale 
temperatura próbki nie ro� nie, ani nie 
mo� na osi� gn� �  wymaganej 
temperatury.  

�  Wezwa�  wykwalifikowanego technika, który sprawdzi uk
ad 
zasilania elementu grzejnego i jego funkcjonowanie. 

W trakcie oznaczenia lub diagnostyki 
wymagane jest ch
odzenie, ale 
temperatura próbki nie spada, ani nie 
mo� na osi� gn� �  wymaganej 
temperatury.  

�  Wezwa�  wykwalifikowanego technika, który sprawdzi uk
ad 
zasilania modu
u ch
odz� cego i jego funkcjonowanie. 

 
6.2 Usuwanie Niesprawno� ci 
 
1 Rodzaj alarmu:  

Sof t war e memor y ( PROM)  
 Mo� liwo� �  programowania:  

Ni e 
 Przyczyny: 

Uszkodzenie programu firmowego (uk
adowego). 
 Wymagane dzia
ania: 

�  Wy
� czy�  i ponownie w
� czy�  aparat w celu inicjalizacji pami� ci. 
�  Je� eli problem nie znika, w razie potrzeby, przy u� yciu programu ISL UDS wgra�  

oprogramowanie programowe i kodowe (patrz p. 4.4 w niniejszej cz� � ci). 
�  Je� eli problem istnieje dalej, to wezwa�  wykwalifikowan�  pomoc techniczn� . 

 
2 Rodzaj alarmu:  

Dat a memor y ( Ram)  
 Mo� liwo� �  programowania:  

Ni e 
 Przyczyny: 

Uszkodzenie pami� ci. 
 Wymagane dzia
ania: 

�  Wy
� czy�  i ponownie w
� czy�  aparat w celu inicjalizacji pami� ci Ram. 
�  Je� eli problem istnieje dalej, to wezwa�  wykwalifikowan�  pomoc techniczn� . 

 
3 Rodzaj alarmu:  

Saf e memor y ( NVM)  
 Mo� liwo� �  programowania:  

Ni e 
 Przyczyny: 

Uszkodzona pami� �  nieulotna NVRam 
 Wymagane dzia
ania: 

�  Wy
� czy�  alarm, aparat automatycznie przejdzie do trybu wgrywania. 
�  Przy u� yciu programu ISL UDS wgra�  parametry wewn� trzne aparatu z komputera (p. 4.4 w 

niniejszej cz� � ci) lub wpisa�  je (p.4 w niniejszej cz� � ci). 
�  Nast� pnie wykona�  kalibracj�  uk
adu pomiaru temperatury i wprowadzi�  poprawki dla termometru 

próbki (patrz p. 2 w niniejszej cz� � ci). 
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4 Rodzaj alarmu:  
Low bat t er y 

 Mo� liwo� �  programowania:  
Ni e 

 Przyczyny: 
Wyczerpana bateria podtrzymuj� ca pami� � . 

 Wymagane dzia
ania: 
NIE WY	 � CZA�  APARATU! 
�  Wydrukowa�  (patrz p. 3.2 w niniejszej cz� � ci) lub zachowa�  w pami� ci (p. 4.4) wewn� trzne 

parametry aparatu. 
�  Wezwa�  wykwalifikowanego technika, który wymieni bateri� . 
�  Przy u� yciu programu ISL UDS wgra�  parametry wewn� trzne aparatu z komputera (p. 4.4 w 

niniejszej cz� � ci) lub wpisa�  je (p.4 w niniejszej cz� � ci). 
�  Nast� pnie wykona�  kalibracj�  uk
adu pomiaru temperatury i wprowadzi�  poprawki dla termometru 

próbki (patrz p. 2 w niniejszej cz� � ci). 
 
5 Rodzaj alarmu:  

Si gnal  condi t i oni ng ( A/ D Conver t er )  
 Mo� liwo� �  programowania:  

Ni e 
 Przyczyny: 

Wadliwe przeliczanie analogowo/cyfrowe. 
 Wymagane dzia
ania: 

�  Wy
� czy�  i ponownie w
� czy�  aparat w celu inicjalizacji pami� ci. 
�  Je� eli problem istnieje dalej, to wezwa�  wykwalifikowan�  pomoc techniczn� . 

 
6 Rodzaj alarmu:  

Cool i ng ci r cui t  
 Mo� liwo� �  programowania:  

Tak 
 Przyczyny: 

Poziom ch
odzenia <65  w ci� gu 120 sekund. 
 Wymagane dzia
ania: 

�  Sprawdzi�  dzia
anie modu
u ch
odzenia. W trybie diagnostycznym (p. 1.2 w niniejszej cz� � ci) 
ustawi�  ch
odzenie na 80 % i sprawdzi� , czy spada temperatura próbki.  

�  Wykona�  diagnostyk�  spr� � arki (p. 1.3 w niniejszej cz� � ci), wydrukowa�  uzyskane dane i wezwa�  
wykwalifikowana pomoc techniczn� . 

 
7 Rodzaj alarmu:  

Heat i ng ci r cui t  
 Mo� liwo� �  programowania:  

Ni e 
 Przyczyny: 

Regulacja grzania >50 %, regulacja ch
odzenia <10 %, a przyrost temperatury próbki 
niewystarczaj� cy. 

 Wymagane dzia
ania: 
�  Sprawdzi�  funkcjonowanie rezystora grzania celki. W trybie diagnostycznym (p. 1.2 w niniejszej 

cz� � ci) ustawi�  ch
odzenie na 80 % i sprawdzi� , czy temperatura próbki ro� nie. 
�  Wezwa�  wykwalifikowanego technika, który sprawdzi rezystor grzania celki i jej uk
ad zasilania  

i dokona stosownej wymiany w razie potrzeby. 
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8 Rodzaj alarmu:  
Sampl e t emper at ur e saf et y 

 Mo� liwo� �  programowania:  
Tak 

 Przyczyny: 
Temperatura próbki jest wi� ksza lub równa (� ) górnej warto� ci progowej, albo mniejsza (<) od 
warto� ci dolnej. 

 Wymagane dzia
ania: 
�  Sprawdzi�  poziom próbki w fiolce. 
�  Je� eli jest prawid
owy, to wymieni�  uszczelk�  dolnego ramienia podajnika. 
�  Rozpocz� �  pomiar dla nowej próbki o wymaganej ilo� ci. 
�  Sprawdzi�  po
� czenie termometru (z
� cze J7 na p
ycie akwizycyjnej) (p. 2.2.2 w niniejszej 

cz� � ci). 
�  Je� eli problem nie ust� puje, to sprawdzi� , czy ustawienia limitów w menu ustawiania alarmu 

odpowiadaj�  rodzajowi badanej próbki.  
�  Przy u� yciu próbki o znanych parametrach sprawdzi�  pomiar temperatury, a w razie potrzeby 

wykona�  kalibracj�  (p. 2.2 w niniejszej cz� � ci). 
 
9 Rodzaj alarmu:  

Over pr essur e measur ement  
 Mo� liwo� �  programowania:  

Ni e 
 Przyczyny: 

Ci� nienie w celce jest wi� ksze ni�  2300 Pa lub mniejsze ni�  -2300 Pa. 
 Wymagane dzia
ania: 

�  Sprawdzi�  funkcjonowanie zaworu elektromagnetycznego. W trybie diagnostyki (p. 1.2 w 
niniejszej cz� � ci) wykona�  jeden cykl otwierania/zamykania i sprawdzi�  zmiany ci� nienia w celce.  

�  Wezwa�  wykwalifikowanego technika, który sprawdzi po
� czenie zaworu i jego uk
ad zasilania  
i dokona stosownej wymiany w razie potrzeby. 

 
10 Rodzaj alarmu:  

Out  of  c l oud poi nt  measur i ng 
 Mo� liwo� �  programowania:  

Ni e 
 Przyczyny: 

Nie mo� na ustawi�  optycznego emitera. 
 Wymagane dzia
ania: 

�  Wykona�  ponowny pomiar dla nowej próbki. 
�  Je� eli problem nie ust� puje, przy u� yciu klarownego produktu, w trybie diagnostyki wykona�  

automatyczne zadzia
anie detektora optycznego (p. 1.2 w niniejszej cz� � ci). 
�  Je� eli to nie poskutkuje, to wezwa�  wykwalifikowanego technika, który sprawdzi funkcjonowanie 

detektora optycznego i wymieni go w razie potrzeby. 
 
11 Rodzaj alarmu:  

Out  of  pour  poi nt  measur i ng 
 Mo� liwo� �  programowania:  

Ni e 
 Przyczyny: 

Ci� nienie w celce >1850 Pa lub < -1850 Pa (tylko w trakcie pomiaru). 
 Wymagane dzia
ania: 

�  Sprawdzi� , czy zakres temperatury od -95 °C do 45 °C (-139 °F do 113 °F) odpowiada rodzajowi 
badanej próbki. 

�  Rozpocz� �  pomiar dla nowej próbki o wymaganej ilo� ci. 
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12 Rodzaj alarmu:  
Er r or  i n pr ogr ammed pr oduct  

 Mo� liwo� �  programowania:  
Ni e 

 Przyczyny: 
Niespójno� �  lub b
� d sumy kontrolnej dla produktu (zestawu parametrów do wykonania oznaczenia). 

 Wymagane dzia
ania: 
�  Sprawdzi�  parametry produktu. 
�  Wy
� czy�  aparat, a nast� pnie w
� czy� , aby inicjalizowa�  pami� � . 
�  Wykona�  pomiar dla nowej próbki. 

 
13 Rodzaj alarmu:  

Cool i ng uni t  t emper at ur e saf et y 
 Mo� liwo� �  programowania:  

Ni e 
 Przyczyny: 

Niesprawno� �  sygnalizowana, gdy temperatura modu
u ch
odzenia przekroczy 48 °C. 
 Wymagane dzia
ania: 

�  Wy
� czy�  aparat. 
�  Wyczy� ci�  filtry wentylacji. 
�  Ponownie w
� czy�  aparat. 
�  Sprawdzi�  wizualnie funkcjonowanie wentylatora (fot. 3 w cz� � ci 1 niniejszego podr� cznika). 

 
14 Rodzaj alarmu:  

Cool i ng uni t  st r oke cont r ol  saf et y 
 Mo� liwo� �  programowania:  

Ni e 
 Przyczyny: 

 
 Wymagane dzia
ania: 

�  Skontaktowa�  si�  z Dzia
em Obs
ugi Klienta ISL. 
 
15 Rodzaj alarmu:  

Cool i ng uni t  boar d l i nk saf et y 
 Mo� liwo� �  programowania:  

Ni e 
 Przyczyny: 

Brak komunikacji z p
yt�  sterowania ch
odzeniem. 
 Wymagane dzia
ania: 

�  Wy
� czy� , a nast� pnie w
� czy�  aparat. 
�  Je� eli problem nie ust� puje, to wezwa�  wykwalifikowanego technika, który sprawdzi po
� czenie 

p
yty regulacji ch
odzenia z p
yt�  akwizycyjn�  (zbierania danych). 
�  Je� eli problem nie ust� puje, to skontaktowa�  si�  z Dzia
em Obs
ugi Klienta ISL. 

 
16 Rodzaj alarmu:  

Check t he changer  and l oader  
 Mo� liwo� �  programowania:  

Ni e 
 Przyczyny: 

Wykrycie blokady zmieniacza lub podajnika. 
 Wymagane dzia
ania: 

�  Wyj� �  fiolk�  z próbk� . 
�  Wykona�  pomiar dla nowej próbki. 
�  Je� eli problem nie ust� puje lub nie mo� na wyj� �  fiolki, to wezwa�  wykwalifikowanego technika. 
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17 Rodzaj alarmu:  
Run down by a power  down 

 Mo� liwo� �  programowania:  
Ni e 

 Przyczyny: 
Zanik zasilania przerwa
 wykonywanie serii oznacze� . 

 Wymagane dzia
ania: 
�  Je� eli nie ustawiono automatycznego ponownego uruchamiania aparatu, a w zmieniaczu 

znajduj�  si�  inne próbki, to uruchomi�  go r� cznie (p. 2.7 w cz� � ci 2 niniejszej instrukcji). 
�  Ponownie uruchomi�  anulowany pomiar dla nowej próbki.  

 
18 Rodzaj alarmu:  

Leak det ect ed,  Check t he sampl e 
 Mo� liwo� �  programowania:  

Ni e 
 Przyczyny: 

Spada temperatura próbki, ale zmiana ci� nienia w fiolce jest niewystarczaj� ca. 
 Wymagane dzia
ania: 

�  Sprawdzi�  poziom próbki w fiolce. 
�  Sprawdzi� , czy fiolka nie jest p� kni� ta lub wyszczerbiona. 
�  Wymieni�  uszczelk�  dolnego ramienia podajnika. 
�  Rozpocz� �  pomiar dla nowej próbki o wymaganej ilo� ci. 
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ZA	 � CZNIK A - PRZYK	 ADOWE WYDRUKI 
 
1. WYDRUK WYNIKÓW 
 
1.1 Wydruk Szczegó
owy (z Parametrami Produktu) 
 
1.1.1 Oznaczanie temperatury m� tnienia i p
yni� cia 
 
* * I SL MPP 5 Gs* *  S/ N:  225* * V 1. 5/  1. 5* *    12/ 08/ 2004 13: 41 ALAN:  I SL MPP 5Gs 
  * * 12/ 08/ 2004     14: 03* *    Op:  
Pr od:  37 DK302 I D:  0001 ( St ar t .  Tmp:  25 ° C Mode:  s t andar d)  
Pour :  - 27, 0 ° C No- f l ow poi nt :  - 27, 4 ° C ( EP:   ° C Test :  3, 0 ° C)  
Cl oud:  - 8, 0 ° C Not  r ounded:  - 8, 1 ° C ( EP:   ° C Rounded:  Yes)  
 
1.1.2 Oznaczanie wy
� cznie temperatury utraty p
ynno� ci (test=0) i niezaokr� glonej temp. m� tnienia 
 
* * I SL MPP 5 Gs* *  S/ N:  225* * V 1. 5/  1. 5* *    12/ 08/ 2004 13: 41 ALAN:  I SL MPP 5Gs 
  * * 12/ 08/ 2004     14: 03* *    Op:  
Pr od:  37 DK302 I D:  0001 ( St ar t .  Tmp:  25 ° C Mode:  s t andar d)  
No- f l ow poi nt :  - 27, 4 ° C  ( EP:   ° C Test :  0, 0 ° C)  
Not  r ounded:  - 8, 1 ° C  ( EP:   ° C Rounded:  No)  
 
1.2 Wydruk bez Szczegó
ów 
 
* * I SL MPP 5 Gs* *  S/ N:  225* * V 1. 5/  1. 5* *    12/ 08/ 2004 13: 41 ALAN:  I SL MPP 5Gs 
  * * 12/ 08/ 2004     14: 03* *    Op:  
Pr od:  37 DK302 I D:  0001  
Pour :  - 27, 0 ° C No- f l ow poi nt :  - 27, 4 ° C  
Cl oud:  - 8, 0 ° C Not  r ounded:  - 8, 1 ° C  
 
2. WYDRUK PARAMETRÓW PRODUKTU 
 
* * I SL MPP 5 Gs* *  S/ N:  225* * V 1. 5/  1. 5* *    12/ 08/ 2004 13: 41 ALAN:  I SL MPP 5Gs 
 Pr oduct :  37 DK302 

Mode:  s t andar d St ar t .  T:   25 ° C  
Pour  Poi nt   EP:  - 24, 0 ° C Test s:   3, 0 ° C  
Cl oud Poi nt  EP:   - 8, 0° C Rounded:   YES  

 
3. WYDRUK WYKAZU NAZWISK OPERATORÓW 
 
* * I SL MPP 5 Gs* *  S/ N:  225* * V 1. 5/  1. 5* *    12/ 08/ 2004 13: 41 ALAN:  I SL MPP 5Gs 
 
Oper at or s l i s t  

1:  AM 6:  
2:  LG 7:  
3:   8:  
4:   9:  
5:   10:  

 
4. RAPORT Z KALIBRACJI 
 
* * I SL MPP 5 Gs* *  S/ N:  225* * V 1. 5/  1. 5* *    12/ 08/ 2004 13: 41 ALAN:  I SL MPP 5Gs 
Cal i br at i on t i cket  
Sampl e Temp.  measur ement  cal i br at i on 
Oper at or :  Cal i br at i on r ef er ence:  
Cal i br at i on per f or med:  19/ 01/ 2004 Next  cal i br at i on:    19/ 01/ 2005 
- 50 ° C/ - 58 ° F:   80, 310 ohms A/ D:  35106 +50 ° C/ +122 ° F:  119, 400 ohms A/ D:  52916 
Sampl e pr obe cor r .  t abl e:   
Labor at or y manager  name:  HERVE TI TLE:  
Comment s:   
Dat e:  Si gnat ur e:  
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5. WYDRUK POMIARU 
 
* * I SL MPP 5 Gs* *  S/ N:  225* * V 1. 5/  1. 5* *    12/ 08/ 2004 13: 41 ALAN:  I SL MPP 5Gs 
Measur es 

Smp Tmp:  25, 5 ° C 109, 94 ohms A/ D: 48059 
Opt  Rec:  8 pt s    Emt :  0pt s 
Pr ess:  - 8Pa 
Cool i ng:  0, 0 %  Heat i ng:  0, 0% 0 
C. Uni t :  00000011  Changer : 01000001 

 
6. WYDRUK PARAMETRÓW WEWN� TRZNYCH 
 
* * I SL MPP 5 Gs* *  S/ N:  225* * V 1. 5/  1. 5* *    12/ 08/ 2004 13: 41 ALAN:  I SL MPP 5Gs 
I nt er nal  par amet er s 
Gener al  set up    Access l evel : 3 Aut o edi t i on: 2 
Run set up     Pr od:  1 VGO   Rest ar t :  Aut o 
Al ar ms set up     Buzzer  modul at i on :  30 % 

Samp Tmp:  t - : - 125° C  t +:   65° C 10s Cool i ng ;  t - :  65%St p 120s 
Labor at or y set up    Labor at or y name:  

Labor at or y manager  name:    Ti t l e:  
Pr i nt er  set up 

Resul t s  pr i nt i ng    Aut o:  NO 
Pr i nt er :  Epson ESC/ P compat i bl e Degr ee:  248 Li ne f eeds:  2 l i nes 

RS232 set up 
Tr ansmi t t ed dat a wi t h t he r esul t  Condi t i ons of  r un:  YES Pr oduct :  YES 
On l i ne :  YES Anal yzer  I D    :  1 Aut omat i c  r esul t  val i dat i on   :  NO 
Rat e    :  19200 Dat a bi t s     :  8 St op bi t s :   1 Par i t y           :  None 
End od t r ansmi ssi on char act er :  0 Fl ow cont r ol  :  None 
Ti me bet ween t wo messages  i f  no f l ow cont r ol  used :  0. 1s 

PC l i nk set up    Anal yzer  PC I D:  I SL MPP 5G 
On l i ne :  NO Addr ess         :  0  

Dat e/ Ti me Set up 
Dat e f or mat :  DD- MM- YYYY   Ti me f or mat :  24 hour s 

Regul at i on par amet er s 
Kp1:   5. 0 Ki 1:  0. 20   Kp2:  8. 0 Ki 2:  0. 15 
Kp4:  15. 0 Ki 4:  0. 40   Km:  10. 0 

Sampl e Temp.  measur ement  cal i br at i on Next  cal i br at i on dat e:  19/ 01/ 2005 
Cal i br at i on f r equency:  365 days St ar t  t est  r ef usal :  NO 
- 50° C/ - 58° F:  80. 310 ohms A/ D:  35106 +50° C/ +122° F:  119. 400 ohms A/ D:  52196 

Sampl e pr obe cor r  t abl e:  
 

- 100° C:  0. 0 - 90° C:  0. 0 - 80° C:  0. 0 - 70° C:  0. 0  
- 60° C:  0. 0 - 50° C:  0. 0 - 40° C:  0. 0 - 30° C:  0. 0  
- 20° C:  0. 0 - 10° C:  0. 0 0° C:  0. 0 10° C:  0. 0  

20° C:  0. 0 30° C:  0. 0 40° C:  0. 0 50° C:  0. 0  
60° C:  0. 0 70° C:  0. 0 80° C:  0. 0 90° C:  0. 0  

Det ect i on par amet er s ( St andar d Mode)  
Lmi n: 3000 Ls: 200 Lconf : 0. 20 Cof s: 2. 0  
Psb : 20 Psh : 75 Pconf  : 3000  Pdf : 0. 25 Ppa: 0. 50 Pof s:  0. 4 

Det ect i on par amet er s ( Sl ow Mode)  
Lmi n: 3000 Ls: 300 Lconf : 0. 20 Cof s: 2. 0  
Psb : 20 Psh : 70 Pconf  : 3000  Pdf : 0. 25 Ppa: 0. 50 Pof s:  0. 4 

Loader  posi t i on   Up: 5   Down: 12 
I SL 400/ DFFF   - 1/ FFFF  1. 4/ 3CE  1. 4/ 95BE   0/ 0   13/ 02/ 2003   510 
Cool i ng uni t  par amet er s 
S/ N : M100B4/ N° 435 29/ 08/ 2003  Runs:  792   23/ 01/ 2000 

   851: 48      140: 40      60: 00      73: 28      9: 33      2: 29 
      0: 00        0: 00       0: 00 
29/ 08/ 2003  10    0    100% 

17 1mi n16 217 
0 2mi n04 218 

- 9 2mi n34 218 
- 17 3mi n01 219 
- 34 4mi n09 221 
- 51 5mi n30 223 
- 68 7mi n11 223 
- 87 9mi n46 223 

- 100 12mi n15 225 
- 110 15mi n07 220 



 

� � � � � � � � � �  

�� � � � ��� � �	
 � � � �� �� � 
�� � �� � � �� � 	� � � � � ��
 �
�� � �� �� � �� � ���� �
�� � � �� � �� � ���� �  �� � � �� � �� � � �

�� � �� � � �� � 	 �
�� � 
� � � 
� � � � � �� � � �� 
�� � �� � � � � � � � �� �� � � � � �� 
� �� �� � 
� �� � �� ���� �� � �� � �� �� � �� � �� � �� � � � � �� ��  � ! �

21/ 01/ 2000             100% 
17 1mi n40 219 

0 2mi n41 220 
- 9 3mi n18 221 

- 17 3mi n55 222 
- 34 5mi n24 224 
- 51 7mi n19 227 
- 68 9mi n53 227 
- 87 14mi n32 225 

- 100 21mi n29 218 
- 110 33mi n05 215 

 
ZA	 ACZNIK B - FUNKCJE Z	 � CZA RS232 

 
W niniejszym podr� czniku poj� ciem aparat (urz� dzenie, analizator) okre� la si�  aparat ISL MPP 5Gs,  
a poj� cie komputer g
ówny oznacza komputer, do którego aparat jest pod
� czony.  
 
1. W	 ASNO� CI INTERFEJSU 
 
Z
� cze szeregowe EIA-RS 232C. 
 
 Pr� dko� �  transmisji:  300 do 19200 bodów/sekund�  
 Bity danych:   7, 8 
 Bity ko� cowe:  1, 2 
 parzysto� � :  brak, nieparzysto� � , parzysto� �  (normalna) 
 
Mo� liwo� �  prze
� czania w stan on-line (bezpo� redni) i off-line (po� redni). 
Dost� pne zdefiniowane wcze� niej przesy
anie komunikatów. 
Mo� liwo� �  definiowania identyfikatora (numeru) dla aparatu.  
Mo� liwo� �  aktywacji autopotwierdzania (autowalidacji). 
Automatyczna detekcja przystawki (adaptera) kabla z
� cza RS232. 
 
2. UK	 AD Z	 	 CZ	  WYJ� CIOWEGO 
 
Z
� cze RS 235 przystawki (adaptera) jest typu 9 kana
owego (9 pinowe). Uk
ad poszczególnych kana
ów 
(pinów) przedstawiono poni� ej: 
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H� � � I ���� �� �#� ��	� � � � �� ,��#� � "+1�
D� � � I ���� �� �#� ��	� � � � �� ,��� �	� "� � � "+1�#� � "+1�� �,� #� � *� �J	-#<� �#� ��� � � *� �
DHE� I �*� �� � � () �#� �� � #� � � � �� ���� �� $	� ' �� � � ,�� "� +1	� � �� � +,���	� � � � �� ,��� � �$� � � +3�� "*� � <- � �� <3+� � �DE�� � � � �
� HE� I �� "*� � <�*� �� � � (+��#� �� #. �� 	
 �#� � "+1�
 
Interfejs EIA RS 232C 
 
Status 
� cza w trybie wyczekiwania: +12 V (ZNACZNIK), 
U� yte sygna
y wej� ciowe: CTS/RTS. 

� �� � 9�F�

� � &� � � � � � �
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3. PROTOKÓ	 Y KOMUNIKACYJNE 
 
Protokó
y sterowania przep
ywem danych mog�  by�  nast� puj� ce: 
 
�  Brak (None) 
�  RTS/CTS 
�  Xon/Xoff 
�  ENQ/ACK 
 

Sterowanie 
przep
ywem 

danych 

Typ Uwagi  

None  Transmitowane komunikaty s�  wysy
ane z komputera g
ównego bez 

 adnej mo
 liwo� ci ich zatrzymania. Chocia� , specjalny parametr 
czasu pomi� dzy dwoma komunikatami („Time between two 
messages”) pozwala na zdefiniowane pauzy mi� dzy kolejnymi 
komunikatami od 0,0 do 10,0 sekund (w odst� pach co 0,1 s). 
Uwaga: Ten czas stosuje si�  mi� dzy 2 ca
ymi komunikatami (nie 
mi� dzy znakami). 

 

RTS/CTS Osprz� t Istniej� ce sygna
y, zdefiniowane w standardzie z
� cza RS 232 s
u� �  
do kontroli transmisji. Sygna
 szeregowy RTS komputera pod
� czy�  
do sygna
u CTS analizatora. Po zape
nieniu bufora wej� ciowego 
komputera, sygna
 RTS zmienia swój stan. Widz� c zmian�  sygna
u 
CTS, aparat przerywa transmisj�  a�  do ponownej zmiany CTS. 
Uwaga: Taka synchronizacja osprz� tu jest kontrolowana przez 
osprz� t komunikacyjny i mo� e zatrzyma�  / ponownie uruchomi�  
transmisj�  mi� dzy dowolnymi znakami. 

 

Xon/Xoff Oprogramowanie Ta dobrze znana synchronizacja jest kwalifikowana jako „protokó
 
oprogramowania”, poniewa�  jest sterowana przez program 
odbiorczy komputera g
ównego, do sterowania przep
ywem 
danych. Je� eli program wymaga czasu do przetworzenia ostatnio 
wchodz� cego komunikatu, to mo� e wys
a�  znak Xoff do aparatu, który 
natychmiast zatrzyma transmisj� , a�  do momentu odebrania z 
komputera g
ównego znaku Xon. 

Xon = 11H 
Xoff = 13H 

ENQ/ACK Oprogramowanie Jest to pe
ny protokó
. Pozwala na sterowanie przep
ywem danych 
i potwierdzanie danych. Transmisja jest w pe
ni kontrolowana przez 
komputer g
ówny, który musi wys
a�  znak ENQ (� � danie informacji). 
Ka� da informacja musi by�  potwierdzona przez komputer g
ówny, 
poprzez wys
anie znaku ACK. 
Uwaga: Nie ma potrzeby definiowania czasu pomi� dzy informacjami, 
poniewa�  sekwencjonowanie informacji nad� � a za � � daniami 
informacji (ENQ) wysy
anymi przez komputer g
ówny. 

Ten protokó
, 
opracowany przez 
ISL, opisano poni� ej.  

 
4. SZCZEGÓ	 Y PROTOKÓ	 U ENQ/ACK 
 
Ka� da informacja z aparatu musi by�  potwierdzona przez komputer g
ówny. Je� eli zawiedzie komunikacja,  
to tylko komputer g
ówny mo� e zadecydowa� , czy transmisja zostanie przerwana, czy nie. 
 
Czas reakcji aparatu po odebraniu ENQ: < 100 ms 
Czas oczekiwania na potwierdzenie informacji: 2 sekundy 
Opó	 nienie transferu danych po zako� czeniu 
oznaczenia (zw
oka dla ENQ) 

nielimitowane 

Liczba transmisji takiego samego komunikatu o 
wyniku po odbieraniu NAK: 

nielimitowana (zako� czenie przy u� yciu ACK lub 
przyj� ciu EOT) 

 
	 � danie, przyj� cie i potwierdzenie wyników 
 
Zapytanie o wyniki gotowe do wys
ania jest przesy
ane z komputera g
ównego do aparatu przy u� yciu kodu 
ENQ (05H). Je� eli aparat nie ma wyników do wys
ania, to odpowiada ACK (06H). Komputer g
ówny nie musi 
na to odpowiada� .  
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 APARAT  KOMPUTER G	 ÓWNY 
Wynik niedost� pny  ����  ENQ 

brak wyniku ACK ����   

 
Je� eli aparat posiada wynik, to rozpoczyna transmisj� . Przy odbiorze informacji komputer musi sprawdzi�  
(suma kontrolna) i, zale� nie od tego, czy informacja jest prawid
owa, czy nie, musi odpowiedzie�  ACK (06H) 
lub NAK (15H). Je� eli by
o kilka nieudanych prób komunikacji, to komputer g
ówny musi zadecydowa� ,  
czy przerwa�  transmisj� , wysy
aj� c znak ko� ca transmisji - EOT (04H) 
 
 
 
 APARAT  KOMPUTER G	 ÓWNY 
Transmisja prawid
owa  ����  ENQ 

Informacja z 1 wynikiem XXXXX ����   

  ����  ACK 

    

  ����  ENQ 

Kolejny wynik YYYYY ����   

  ����  ACK 

    

  ����  ENQ 

Nie ma wi� cej wyników  ����   

 

 APARAT  KOMPUTER G	 ÓWNY 
Wynik wys
any, 
wadliwy odbiór 

 ����  ENQ 

Informacja z 1 wynikiem XXXXX ����  (nieprawid
owo odebrany) 

  ����  NAK 

    

  ����  ENQ 

Taka sama informacja XXXXXX ����  (nieprawid
owo odebrany) 

  ����  NAK 

    

  ����  ENQ 

Taka sama informacja  ����  (nieprawid
owo odebrany) 

Komputer g
ówny ko� czy 
komunikacj�  

 ����  EOT Przerwanie 

 
5. PRZESY	 ANE DANE 
 
Przyk
ad: 
 
(  1, ” R ” , ” DK302  ” , ” 0001     ” , 37,  0,  1,  - 27. 0,  - 27. 4,  1,  - 8. 0,  - 8. 0,  0) D3 
(  1, ” C ” , ” AM    ” , ” 26/ 03/ 2004” ,  4, ” 14: 03 ” , 999) FB 
(  1, ” T ” , ” DK302  ” ,  0,  1,  - 24. 0,  3. 0,  1,  - 8. 0,  1. 00) D2 
 
Dane, które mo� na wysy
a�  (transmitowa� ) s�  podzielone na trzy grupy: 
 
Grupa Zawarto� �  Przesy
anie 
Result (wyniki) Patrz informacja R poni� ej. Zawsze 
Run context (kontekst pomiaru) Patrz informacja C poni� ej. Je� eli zdefiniowano w ustawianiu 


� cza RS 232. 
Test produkt (u� yty program - tzw. 
produkt) 

Patrz informacja T poni� ej. Je� eli zdefiniowano w ustawianiu 

� cza RS 232. 
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Aby mo� liwe by
o wys
anie (transmisja) wyniku, trzeba go potwierdzi� . 
 

 Na poziomie aparatu trzeba dokona�  potwierdzenia manualnego (p. 4.1 w cz� � ci 3 podr� cznika). 
Transmisja jest mo� liwa wy
� cznie po potwierdzeniu.  

 

 W ustawianiu 
� cza RS232 mo� na ustawi�  potwierdzanie automatyczne (p. 7.6.1 w cz� � ci 3 
podr� cznika, obraz 2 menu RS 232.  

 
5.1 Format Informacji (Komunikatu) 
 
Informacja jest w kodzie ASCII. Ci� gi znaków s�  zamkni� te w cudzys
owie (” ””). Ci� gi rozpoczynaj�  si�  
nawiasem otwieraj� cym (, a ko� cz�  nawiasem zamykaj� cym ), dwoma znakami CK i znakami: CR, LF  
i EOT. 
 
�  CK (2 znaki) = suma kontrolna = 2 najmniejsze cyfry znacz� ce (wyra� one w kodzie ASCII) wyniku 

szesnastkowej sumy wszystkich poprzednich znaków, w tym nawiasów.  
�  CR (1 znak, niedrukowany) = powrót karetki = 0Dh. 
�  LF (1 znak, niedrukowany) = wysuni� cie papieru = 0Ah. 
�  EOT (1 znak, niedrukowany) = koniec transmisji, programowalny w menu konfiguracji RS232.  

(Je� eli = 0, to nie ma znaku ko� ca transmisji).  
 

�  
 
Warto� �  999 oznacza, � e pole nie jest u� ywane (przeznaczone do wykorzystania  
w przysz
o� ci). 

 
5.2 Informacja (Komunikat) o Wyniku 
 
Jak wskazano wy� ej, po potwierdzeniu (automatycznym lub manualnym) transmisji danych na 
� czu RS 232 
informacja o wyniku b� dzie systematycznie wysy
ana. Zale� nie od zaprogramowanego zestawu parametrów 
(produktu), temperatura b� dzie wyra� ona w °C lub °F, z uwzgl� dnieniem (lub nie) poprawki na ci� nienie 
atmosferyczne.  
 
Przyk
ad: 
(  1, ” R ” , ” DK302 ” , ” 001      ” ,  37,  0,  1,  - 27. 0,  - 27. 4,  1,  - 8. 0,  - 8. 0,  0) D3 
 
Znaczenie pól informacji o wyniku (pod raportem), od lewej do prawej 
 
Informacja (komunikat) R 
 

Nazwa pola Format Ilo� �  znaków Warto� �  w polu 
Analyzer number 00 do 99 2  
Type of message ci� g znaków 2 ”R” = Wynik 
Product name ci� g znaków 12  
ID - sample ci� g znaków 12  
Sample number ci� g znaków 12  
Product number 00 do 99 2  
Temperature unit used 00 do 01 2 0 = °C, 1 = °F 
Type of end of test in pour 00 do 05 2  
Pour point according to the product configuration od -999.9 do 9999.9 6  
Blocking point according to the product tmp unit od -999.9 do 9999.9 6  
Type of end of test in cloud 00 do 05 2  
Cloud point according to the product configuration od -999.9 do 9999.9 6  
No rounded cloud point and tmp unit of the product od -999.9 do 9999.9 6  
Alarms during the test coded by bit FFFF 4  
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Zako� czenie oznaczenia m� tnienia 
01 Wynik normalnego oznaczenia. 
02 Nie zaprogramowano. 
03 Osi� gni� cie temperatury alarmowej. 
04 Poza zdolno� ci�  pomiarow�  detektora optycznego. 

Zako� czenie oznaczenia p
yni� cia 
01 Wynik normalnego oznaczenia. 
02 Nie zaprogramowano. 
03 Osi� gni� cie temperatury alarmowej. 
04 Poza zdolno� ci�  pomiarow�  czujnika. 

Alarmy w trakcie tekstu zakodowanego na 1 bicie: 3210 
0 = 1: Trzeba wykona�  automatyczn�  kalibracje temperatury. 
1 = 1: Wznowienie po detekcji na etapie przyspieszonym. 
2 = 0 
3 = 0 

 
5.3 Informacja Kontekstowa Oznaczenia 
 
Przyk
ad: 
(  1, ” C ” , ” AM      ” , ” 26/ 03/ 2004” ,  4 ” 14: 03 ” ,  999) FB 
 
Znaczenie pól informacji konstektowej oznaczenia (pod krzyw� ), od lewej do prawej 
 

Nazwa pola Format Liczba znaków Uwagi 
Analyzer number 00 do 99 2  
Type of message ci� g znaków 2 „C” = Kontekst oznaczenia 
Operator name ci� g znaków 12  
Date of the end of test ci� g znaków 10  
Date format od 00 do 07 2 0: DD-MM-YY 

1: MM-DD-YY 
2: YY-MM-DD 
3: YY-DD-MM 
4: DD-MM-YYYY 
5: MM-DD-YYYY 
6: YYYY-MM-DD 
7: YYYY-DD-MM 

Time of the end of test ci� g znaków 6  
Reserver 999 3  

 
5.4 Informacja o Programie (Product) 
 
Przyk
ad: 
(  1, ” T ” , ” DK302      ” ,  0,  0,  1,  - 24. 0,  3. 0,  1,  - 8. 0,  1,  0) D02 
 
Znaczenie pól informacji o produkcie, od lewej do prawej 
 

Nazwa pola Format Liczba znaków Uwagi 
Analyzer number 00 do 99 2  
Type of message ci� g znaków 2 „T” = Zestaw parametrów (produkt) do wykonania pomiaru 
Product name ci� g znaków 12  
Temperature unit 00 lub 01 2 0 = °C   1 =°F 
Preheating temperature in 0.1 °C 999 3  
Type of analysis in pour 00 lub 01 2 0 = Nie   1 = detekcja 
Expected temperature in pour -999.9 6 999,9 je� li nie wpisano innej warto� ci 
Frequency of tests 99.9 4  
Type of analysis in cloud 00 lub 01 3 0 = Nie   1 = detekcja 
Expected temperature in cloud -999.9 6 999,9 je� li nie wpisano innej warto� ci 
Cloud result rounded 00 lub 01 2 0 = Nie   1 = Tak 
Mode 00 lub 01 2 0 = Standard   1 = Slow 

 
 
 
 
 

DD = dzie�  
MM = miesi� c 
YY = rok 
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5.5 Informacja o Te� cie Z
� cza RS232 
 
(ISL MPP 5G) E2. 
 
6. KOSZT Z	 	 CZA RS 232 I JEGO OPROGRAMOWANIA 
 
Z
� cze, obejmuj� ce oprogramowanie i osprz� t (adapter RS485/RS232) jest dostarczane jako wyposa� enie 
standardowe i  nie wymaga dodatkowych op
at.  
 

ZA	 � CZNIK C - SCHEMATY 
 
1. SCHEMAT PRZEBIEGU OZNACZENIA 
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2. SCHEMAT FUNKCJONALNY 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Start 
& Display 
 

�  Uruchomienie oznaczenia. 
�  Wprowadzenie opisu próbki. 
�  Wybór programu (produktu) 
�  Wpisanie/wybór operatora 
�  Pokazywanie przebiegu oznaczenia 
 

Results 
 

�  Wybór wyników. 
�  Pokazywanie wyników 
�  Pokazywanie szczegó
ów wyników 
�  Drukowanie wyników 
�  Zatwierdzanie wyników do przes
ania 
�  Konfiguracja drukowania 
 

Access 
 

�  Poziom 1 dost� pu (laboratorium). 
�  Poziom 2 dost� pu (serwis). 
�  Powrót do poziomu 0. 
 

Print 
 

�  Drukowanie wyników (krzywa lub raport) 
�  Drukowanie � rodowiska oznaczenia (przebiegu oznaczenia) 
�  Raport z kalibracji 
�  Wydruk serwisowy (pomiary, parametry regulacyjne i kalibracyjne) 
�  Konfiguracja drukarki 
�  Konfiguracja drukowania 
 

Run env 
 

�  Ustawianie programu (produktu) 
�  Usuwanie programu 
�  Ustawianie wykazu operatorów 
 

Service 
 

�  Pokazywanie/drukowanie pomiaru 
�  Kontrola g
ównych elementów aparatu (modu
 ch
odzenia, grzanie ...) 
 

Quality 
 

�  Wpisywanie tabeli korekcyjnej termometru 
�  Kalibracja pomiaru temperatury próbki 
�  Drukowanie raportu z kalibracji 
 

Setup 
 

�  Ustawianie parametrów ogólnych aparatu 
�  Ustawianie parametrów oznaczenia 
�  Ustawianie alarmów 
�  Dostosowywanie do w
asnych potrzeb 
�  Zmiana dost� pu na poziomie 1 
�  Zmiana dost� pu na poziomie 2 
�  Ustawianie z
� cza RS232 
�   Ustawianie po
� czenia (RS485) z komputerem 
�  Ustawianie daty i godziny 
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�  Wpisywanie parametrów regulacyjnych 
�  Wpisywanie warto� ci kalibracyjnych 
�  Ustawianie parametrów detekcji optycznej 
�  Ustawianie wgrywania do pami� ci i zgrywania z pami� ci 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


