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MCRT 160 Automatyczny aparat do oznaczania
pozostatosci po koksowaniu metoda mikro

Spefnia normy: PN-EN ISO 10370, ASTM D 4530, ISO 10370, DIN 51551
Korelacja znormqg: ASTM D189
Producent: Alcor Inc. - U.S.A. (nalezy do grupy PACLP)

B Opis urzqdzenia:

Poczatki metody mikro oznaczania pozostatosci po koksowaniu siegaja korica lat siedemdziesiatych ale prace badawcze
przy uzyciu aparatu MCRT rozpoczety sie na poczatku lat osiemdziesiatych. Celem byto uzyskanie wynikéw identycznych,
z do$¢ uciazliwg w stosowaniu, metoda Conradsona (ASTM D 189). Wtedy firma ALCOR opracowata now3 metode
(obecnie ASTM D4530) i wyprodukowata jako pierwsza na Swiecie automatyczny aparat MCRT-100 z programowalnym
sterownikiem. Litera,M” 0znacza mikro, ze wzgledu na niewielka ilo¢ prébki potrzebna do wykonania oznaczenia w
poréwnaniu z poprzednia metodq badan pozostatosci po koksowaniu.

Chociaz urzadzenie byto przeznaczone do oznaczania pozostatosci po koksowaniu produktéw naftowych, zamiarem
firmy ALCOR byto dostarczenie wszechstronnego, podstawowego urzadzenia, ktére mozna stosowac w innych
dziedzinach. Aparat MCRT firmy ALCOR jako jedyny brat udziat w testach miedzylaboratoryjnych organizowanych przez
ASTM i stat sie podstawa dla opracowania metody D 4530.

Najnowszy aparat MCRT-160 posiada kilka nowych funkgji, ktdre rozszerzaja dotychczasowe mozliwosci jego wezesniejszych wersji.

- Jeden klawisz do uruchomiania i jeden do przerywania testu wedtug ASTM D 4530.

« Przeptywomierz z zaworami dozujacymi z zewnetrzng requlacja, dzieki czemu uzytkownik ma mozliwos¢ sprawdzania i requlacji przeptywu gazu.
- Klawisze testowe, pozwalajace sprawdzac przeptyw gazu przed rozpoczeciem oznaczenia.

« Automatyczne odcinanie doptywu azotu: po wylaczeniu zasilania, wcisnigciu klawisza STOP lub po 16 godzinach po zakoriczeniu oznaczenia

« Wielostopniowe programowanie (godz./min./sek. dla kazdego kroku).

MCRT 160 moze oznaczac zawartosc pozostatos¢ po koksowaniu w przedziale od 0,1% do ponad 30%.

. Dane techniczne:

ZAKRES TEMPERATURY | od temperatury otoczenia do 775°C
POJEMNOSCPIECA 600 ml; 12 prébek jednoczesnie, mozna stosowac prébki od 0,1 do 2 gram

BEZPIECZENSTWO - ogranicznik wysokotemperaturowy z funkcja automatycznego odcinania i alarmu.
- automatyczna regulacja przeptywu poprzez wewnetrzny regulator cisnienia gazu i niskoci$nieniowy przefacznik z funkcja
automatycznego odcinania i alarmu

NACZYNKA TESTOWE Nrkat. 17622, mate - 2 ml, opakowanie 144 sztuki
Nrkat. 17623, duze - 15 ml, opakowanie 144 sztuki
Nr kat. 17659, wysokie - 4 ml, opakowanie 144 sztuki

MATERIALY Nr kat. 73122 low carbon #1, 0.3% carbon

REFERENCYINE Nr kat. 73130 low carbon #2, 1.5% carbon

Nr kat. 73123 medium carbon,10.6% carbon

Nrkat. 73124 high carbon, 24.1% carbon

uwaga: podane zawartos¢ koksu moga sie rézni¢ w aktualnie dostepnych Materiatach Referencyjnch

WYMAGANIA + zasilanie azotem: 135 do 1000 kPa, zuzycie ok. 37 litréw na test
INSTALACYINE « 115/230V, 50/60 Hz, 6/3 A, maksymalne zapotrzebowanie mocy 670 W

- aparat powinien by¢ umieszczony pod wyciggiem

- do wykoniana testu potrzebna jest waga laboratoryjna (doktadnos¢ 0,1 mg)
WYMIARY | WAGA 26 cm szer. x 56 cm wys. x 38cm gteb.; waga 13kg
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