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Prawa Autorskie

Aparat do oznaczania temperatury mieknienia HRB 754 oraz instrukcja jego obstugi sa chronione prawem
autorskim. Reprodukowanie urzadzenia bedzie $cigane prawem.

Wszelkie prawa zastrzezone. Reprodukcja instrukcji w dowolnej formie wymaga pisemnej zgody wtasciciela
praw.

Zastrzegamy sobie prawo do zmian technicznych urzgdzenia oraz zmian w instrukcji bez uprzedzenia.
Odpowiedzialnosé¢

Instrukcja zostata doktadnie sprawdzona przed wydaniem. Jednak nie przyjmuje sie Zadnej
odpowiedzialnosci za szkody bezposrednie lub posrednie wynikte ze stosowania niniejszej instrukcji.

Reklamacje z tytutu uszkodzen bedg odrzucane, chyba ze firmie Walter Herzog GmbH udowodni sie razace
zaniedbania, celowe dziatanie lub btedy w deklarowanych wtasnos$ciach urzadzenia.

Nie przyjmujemy odpowiedzialnosci za szkody wynikajace z nieprawidtowego uzytkowania urzadzenia lub
stosowania go niezgodnie z przeznaczeniem. Duzg uwage skupiono na opracowaniu oprogramowania.
Jednak ani producent urzadzenia, ani licencjodawca oprogramowania nie zagwarantuje i nie wezmie na
siebie odpowiedzialno$ci za skutki wynikte ze stosowania oprogramowania, przede wszystkim ekonomiczne,
jak rowniez wynikte uszkodzenia.

Zgodnie z obecna sztukg inzynierska, nie mozna opracowaé oprogramowania komputerowego tak, aby
dziatato bez wad, przy dowolnym zastosowaniu i w dowolnej kombinacji. Jest to gtéwnie wynik olbrzymiej
réznorodnosci konfiguracji sprzetu.

Wszystkie przytoczone w instrukcji nazwy typdéw i produktéw sg znakami handlowymi lub zastrzezonymi
znakami handlowymi odpowiednich firm lub organizaciji.
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1.1 BEZPIECZENSTWO

Wymagania dotyczace
bezpiecznej pracy

Kwalifikacje personelu

Nalezy stosowac¢ sie do

ponizszych punktéw

Przepisy krajowe

Bezpieczenstwo
urzadzenia i pracy
na nim

Informacje dodatkowe

1.2 KONSERWACJA

1. INFORMACJE OGOLNE

Aby urzadzenie dziatatlo poprawnie i bezpiecznie musi by¢ odpowiednio
transportowane, przechowywane, instalowane i konserwowane oraz uzywane
zgodnie ze swoim przeznaczeniem.

Wszystkie prace instalacyjne i konserwacyjno-obstugowe muszg byé
wykonywane przez specjalistdow znajacych podobne urzadzenia i posiadajacych
odpowiednie kwalifikacje.

tres¢ niniejszej instrukciji,

ostrzezenia znajdujgce sie na urzadzeniu,

odpowiednie przepisy bhp dotyczace ustawiania i pracy na urzadzeniach
elektrycznych,

odpowiednie przepisy bhp dotyczace pracy =z gazami,
kondensatem itp.,

odpowiednie polecenia i wytyczne dotyczace ochrony przed wybuchem.

kwasami,

YV VYV VYVV

Polecenia, normy i dyrektywy powoftane w niniejszej instrukcji obowigzujg
w krajach Wspélnoty Europejskiej oraz w Republice Federalnej Niemiec. Jezeli
urzadzenie jest uzywane w innych krajach to trzeba przestrzega¢ przepiséw
krajowych.

Urzadzenie wyprodukowano i przetestowano zgodnie z normg DIN EN
61010/IEC 1010 ,Postanowienia bezpieczenstwa dla elektrycznych urzadzen
pomiarowych, kontrolnych, regulacyjnych i laboratoryjnych". Opuscito ono fabryke
w doskonatym stanie pod wzgledem bezpieczehstwa technicznego.

Aby utrzymaé ten stan i zapewni¢ bezpieczne uzytkowanie, trzeba stosowac sie
do uwag zaznaczonych w niniejszej instrukcji znakiem wykrzyknika /A
Zlekcewazenie tych uwag moze spowodowal ryzyko zranienia
uszkodzenia urzadzenia lub innych instalacji i systeméw.

ludzi lub

Jezeli informacje zawarte w niniejszej instrukcji nie sa wystarczajace, to dziat
techniczny Iub odpowiedni fachowcy z firmy Walter Herzog GmbH
Z przyjemnoscig bedg stuzy¢ Panstwu dodatkowymi informacjami i pomoca.

Aparat czysci¢ wilgotng szmatka. W przypadku silnego zabrudzenia, zastosowa¢ delikatny detergent (nie
stosowac rozpuszczalnikéw, srodkéw do szorowania lub agresywnych srodkéw czyszczacych).

2. OPIS URZADZENIA

Niniejszy punkt jest przeznaczony dla tych wszystkich, ktérzy chcg sami instalowac, podtaczaé lub pracowac

na urzadzeniu.

Zawiera informacje o przeznaczeniu aparatu, jego budowie oraz dane techniczne.

MEr =i
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2.1 PRZEZNACZENIE

Automatyczne aparaty do oznaczania temperatury mieknienia serii HRB 754 sg przeznaczone do
doswiadczalnego okreslania temperatury mieknienia asfaltéw, zywic i kalafonii, zgodnie ze znormalizowanymi
metodami badan i normami (Pierscien i Kula).

ASTM D 36
ASTM E 28
DIN 52011
IP 58

ISO 4625
NFT 66008

2.1.1 Oznaczanie Temperatury Mieknienia

Oznaczanie temperatury mieknienia jest empiryczng metodg badan. Dlatego wazne jest aby byta ona zgodna
z normami mozliwie w jak najwiekszym zakresie, tak pod wzgledem wyposazenia, jak i procedury badah.

Dwie poziome plytki asfaltu, zywicy lub kalafonii, odlane w mosieznych pierécieniach podgrzewa sie
z regulowana predkoscig w fazni cieczowej. Na kazdej z ptytek znajduje sie stalowa kulka o okre$lonej masie.
Jako wynik oznaczenia przyjmuje sie $rednig temperature w jakiej ptytki zmiekng w sposéb wystarczajacy,
aby kazda kulka otoczona probka spadta na odlegtos¢ 25 mm.

Procedury badanh sg znormalizowane, a opisujg je wyzej wymienione normy.

Czas pomiaru wynosi od okoto 5 do 40 minut, zaleznie od temperatury mieknienia badanej proébki.
Oznaczanie reczne stawia duze wymagania wykonawcy tak w odniesieniu do manipulacji prébka, jak
i mycia wyposazenia.

2.1.2 Automatyczne Oznaczanie Temperatury Mieknienia

Biorac pod uwage skomplikowane czynnosci jakie nalezy wykonaé¢ podczas pomiaru manualnego, firma
Herzog opracowata urzgdzenie automatyczne serii HRB 754 bazujac na doswiadczeniu uzyskanym podczas
préb i testéw jego poprzednika MC 753. Jedynym zadaniem operatora urzadzenia HRB 754 jest wypetnienie
pierscieni probka, wilozenie ich do wkiadu testowego i grzanie wraz z kulkami w zlewce
w okreslonej temperaturze, umieszczajgc catos¢ na ptycie grzejnej i zabierajagc po wykonaniu oznaczenia.
Czasochtonna regulacja grzania oraz detekcja temperatury mieknienia zostanie wykonana przez aparat.

Podczas przygotowania prébki konieczne jest zwracanie uwagi na wymagania w normie.

Strona 6 Instrukcja obstugi — HRB 754 e =i
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2.2 BUDOWA URZADZENIA

wskaznik/wyswietlacz

wiacznik zasilania

posadowienie
termometru tazni

termometr tazni

uchwyt wktadu testowego

wktad testowy

dzwignia blokady

pierscienie testowe, kulki
i prowadnice centrujgce
kulek.

szklana ptyta ceramiczna

Wskaznik/wyswietlacz Wyswietlacz aparatu jest dotykowy. Menu wybiera sie poprzez delikatne dotkniecie
odpowiedniego klawisza na wyswietlaczu, a przy pomocy wirtualnej klawiatury

mozna wprowadzac¢ wszystkie dane.

Wiacznik zasilania Znajduje sie na prawo od wyswietlacza.

Potaczenia elektryczne Wszystkie pofaczenia i interfejsy do urzgdzen peryferyjnych zajdujg sie z tylu
i interfejsy aparatu.

=] Instrukcja obstugi - HRB 754 Strona 7
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Obstuga
RS 232

Klawiatura

zewnetrzna
Port drukarki
HTR

CAN-bus

Klawisz

programowania

Dodatkowe uziemienie

Bezpieczniki

Kanat wylotowy powietrza

Przetaczniki napiecia

Zasilanie
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2.3 DANE TECHNICZNE
2.3.1 Normy i Procedury Badawcze

ASTM D 36
ASTM E 28
DIN 52011
IP 58

ISO 4625
NFT 66008

2.3.2 Dane Techniczne

Jednostka Wartosé
Napiecie zasilania, mozliwos¢ przetgczania V 230/115
Czestotliwos¢ pradu zasilania Hz 50...60
Moc znamionowa w 1000
Bezpieczniki aparatu 6,3 A przy 230 V
10 Aprzy 115V
Wymiary (szerokos$¢ x gtebokos$¢ x wysokosc¢) mm 250 x 560 x 510
Ciezar kg 24
Jednostki temperatury °C/°F
Zakres pokazywania temperatury przez termometr PT100 °C -100 ... +400
°F -148 ... +650
Zakres pomiarowy
- pierscien i kula HRB 754 °C +20 ... +200
°F +68 ... +392
- pierscien i kula HRB 754 z opcjg wysokotemperaturowg, °C +20 ... +250
°F +68 ... +482
Temperatura otoczenia °C 5...40
°F 41...104
Temperatura przechowywania °C -15...55
°F 5...131
Maksymalna wilgotnos¢ wzgledna powietrza % 90
Prezentowanie wynikdw oznaczenia (wynik pomiaru i wynik z poprawkag Wyswietlacz
uwzgledniajaca ci$nienie)
Opcje prezentowania raporty z testu:
- interfejs drukarki (réwnolegty) Centronics
- interfejs komputera (szeregowy) RS-232
Jezyk komunikacji Niemiecki/angielski

=] Instrukcja obstugi - HRB 754 Strona 9
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3. USTAWIANIE | INSTALOWANIE

Niniejszy punkt instrukcji jest przeznaczony dla oséb instalujgcych urzadzenie i zawiera informacje o
zakresie dostawy, uwagi o wyborze miejsca dla urzadzenia oraz wytyczne do podtaczania wyposazenia.

3.1 HRB 754 - PIERSCIEN | KULA
3.1.1 Zakres Dostawy i Wyposazenie

Dostawa automatycznego aparatu do oznaczania temperatury mieknienia HRB 754 obejmuje nastepujace
elementy:

e Aparat wraz z elementami sterowania.
« Naczynie (zlewka).

*  Whkiad testowy.

* Pierscienie testowe.

e Kule testowe.

¢ Magnes do mieszadta.

¢ Termometr fazni (Pt 100).

* Kabel zasilania.

* Narzedzia do ustawiania i regulaciji.

¢ Folia ochronna na wyswietlacz.

* Bezpieczniki dla r6znego napiecia zasilania (230 V - 6,3 Alub 115V - 10 A).
¢ Instrukcja obstugi aparatu HRB 754.

Oprécz wyposazenia standardowego mozliwe jest dostarczenie nastepujagcego wyposazenia:

Nazwa Nr katalogowy
Drukarka atramentowa i pojemniki z atramentem - na zaméwienie -
Para szczypiec 413-037
Kabel do potgczenia drukarki z aparatem HRB 754 626-053

3.1.2 Rozmieszczenie Aparatu

é Aparat ustawi¢ na stabilnym stole, ktérego blat jest odporny na temperatury powyzej 70 °C.

Zwraca¢ uwage, aby szczeliny wlotowe powietrza z prawej strony aparatu nie byly zastoniete.
Odlegtos¢ do nastepnego aparatu lub $ciany nie moze by¢ mniejsza niz 10 cm.

Szczeliny wylotowe powietrza znajdujg sie z tylu aparatu. Podczas chiodzenia grzatki moga wystgpié
temperatury okoto 100 °C. Dlatego w tym obszarze nie moga znajdowaé sie ciecze zapalne ani kable !
Odlegtos¢ od sciany nigdy nie moze by¢ mniejsza niz 10 cm.

3.1.3 Polaczenia Elektryczne i Mechaniczne

Podtaczanie do sieci
Aparat moze by¢ zasilany napieciem 230 V lub 115 V. Napiecie zmienia sie przy pomocy przetgcznikéw. Po
zmianie napiecia trzeba réwniez zmienic¢ bezpieczniki.

napiecie zasilania | bezpiecznik

230V 6,3A
115 V 10A
Strona 10 Instrukcja obstugi — HRB 754 e =i
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ﬁ Ze wzgledu na bezpieczenstwo pracy aparat musi by¢ podfagczony do gniazda z uziemieniem ! Pod
Zadnym pozorem nie wolno usuwac trzeciego wtyku (uziemienie) z kabla zasilania ! Nie stosowac
adaptera dwuwtyczkowego. Przed wymiang elementow elektrycznych nalezy odtgczy¢ aparat od sieci.

Podtaczanie termometru

Aparat HRB 754 jest wyposazony w termometr oporowy. Stuzy on do pomiaru temperatury cieczy w zlewce.

3.1.4 Podtaczanie Drukarki

Podtaczanie drukarki standardowej
Na drukarce mogg by¢ drukowane wyniki oznaczeh, krzywe grzania oraz parametry pomiaru.

Stosowaé standardowg drukarke z wewnetrznym zestawem znakéw ASCII i ztaczem Centronics (Uwaga:
niektére nowe drukarki nie majg wewnetrznego zestawu znakéw ASCII !). Dodatkowo, w menu parametréw
urzadzenia (,Unit Parameters”) (patrz p. 6), wybra¢ podstawowy typ drukarki. Jezeli nie wiadomo, jaki typ
drukarki wybra¢ (Epson lub HP), to nalezy to wyprébowaé. W wiekszosci wypadkéw dziata¢ bedzie Epson.

Drukarke podtacza¢ do aparatu przy pomocy kabla 626-053, dostarczanego jako wyposazenie opcjonalne.

4. DZIALANIE URZADZENIA

Niniejszy punkt zawiera informacje o dziataniu i opisuje elementy wyposazenia, menu oprogramowania oraz
sposob wybierania i wprowadzania parametréw.

4.1 ELEMENTY STEROWANIA | WYSWIETLACZA

Panel sterowania
Ptyta przednia aparatu HRB 754 obejmuje wigcznik zasilania oraz wyswietlacz.

Wyswietlacz

Komunikacja z aparatem odbywa sie poprzez wyswietlacz. Odpowiednie okna stuzg do uzyskania informacji
o ustawieniach parametréw, wynikach pomiaréw oraz do wybierania programéw, wprowadzania parametréw
i do wykonywania diagnostyki.

Fain Tnit

_‘-’]enu T
Parameter
Softening-
pO{Ht . Diagnostics
Determination
Messages
Results
Database Calibration

HRB 754 (Ring & Ball)
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Na wyswietlaczu znajduja sie klawisze dziatajgce po nacisnieciu, z polami wyboru i do wprowadzania danych.

Klawisze

Pole wyboru

Pole obrazu

Pole

Measyrement i

Smweae jamdzi Semweag Irighei

.07 0.0

Teststatus: k‘ea{:{:-.? |

klawisz pole obrazu pole wyboru

pole wprowadzania danych

Stuzg do wywoltywania innych okien i rozpoczynania réznych czynnosci takich jak pomiar.

Stuzy do wybierania okreslonego parametru.

Po wcisnieciu pola, obraz w nim przeskakuje do kolejnej wielkosci, albo otwiera sie lista

parametréw (jezeli jest ich wiecej).

Zawiera informacje o biezacych ustawieniach lub statusie urzadzenia. Tutaj nie ma

mozliwosci wprowadzania danych.

wprowadzania:

Przyktad 1: W oknie Parameters/Measuring Programs (Parametry/Programy Pomiarowe) trzeba
zaprogramowa¢ hazwe programu pomiarowego oraz temperature schtadzania.
Meas.prog. : MP Test
Switch off Temp.: G
Cool down Temp.: T =
Ter.np }ij ie . “ Wecisnac raz aby otworzy¢ menu
switch on Temp, : G | wejsciowe
(Light Barrier)
Pola wprowadzania danych stuzg do wpisywania tekstu (np. programéw Ilub norm
uzytkownika). W zaleznosci od rodzaju wprowadzanych danych (tekstowe lub numeryczne)
otworzy sie odpowiednie menu wejsciowe.
Strona 12 mMEer— =
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ESG

[Return

Wpis potwierdzi¢ klawiszem RETURN|.

Aby anulowaé wpis wcisng¢ ESC|.

Przyktad 2: W oknie Parameters/Measuring Programs nalezy wybra¢ norme.
(Uwaga: Parametrow odpowiadajacych pomiarowi nie mozna zmienia¢é w ustawionych

programach).

Measuring Prog.

ME Name: [ MP TEST
Standard: [ ASTM D36

Bath liquid: [

Heat rate: [ @.9)

+/=10.00)°C/min

Stirrer speed: @) rpm
max. Starttemp.: ([ @)°C

=

Wocisng¢ raz aby otworzy¢ okno
wykazu norm (Standard List)

tenu

MEr =i

WALTER HERZOG GmbH
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Zapamietywanie

konfiguraciji

Okna pop-upIﬂ

Standard List

&STM D 36

[DIN 52011

1P 58

B
Wecisng¢ raz ASTM D 36 i
potwierdzi¢ klawiszem RET] .

1
LLLLLLL

-
-
_

EET

Po wykonaniu wszystkich ustawien i wprowadzeniu wszystkich danych w oknie
w ktérym dokonano zmian, np. Measuring Program, mozna zachowac ten uktad przy
pomocy klawisza Save |.

Takie okna moga pojawia¢ sie z pewnymi informacjami lub wskazéwkami:
Odpowiedzi Yes / No na pytania potwierdzajg specjalne dziatania. Przyktadowo, jezeli
w trakcie pracy urzadzenia wcisnie sie klawisz [Stop| to pojawi sie komunikat:

Do you reall ywant to stop the actual
measuring process? (Note measuring
results will be lost!)

Po wcisnieciu klawisza Yes| oznaczenie zatrzyma sie, po wcisnieciu @ bedzie
kontynuowane.

Jezeli wykonano nieprawidtowg czynnos¢ to pojawi sie¢ komunikat, ktéry trzeba
potwierdzi¢ klawiszem OK.

Przyktad: Jezeli oznaczenie rozpocznie sie bez wprowadzenia przewidywanej
temperatury zaptonu to pojawi sie nastepujgcy komunikat:

' Okno pojawiajace sie w miejscu aktualnego potozenia kursora.

Strona 14
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Start of measuring process not possible
because there is no user defined!

4.2 OKNO MENU GtOWNEGO

W oknie menu gtdbwnego mozna uruchomi¢ oznaczenie, ustawiaé parametry pomiarowe, wykonac
diagnostyke btedéw, wywota¢ komunikaty o btedach i pokazywaé wyniki pomiaréw.

klawisz do wykonania
oznaczenia temperatury

T =2

migknienia

klawisz do
Parameter -1 | przetaczania nainne
urzadzenie HRB754
Diagnostics 4
Messages
Results = | | iose dostens o
Database Galibration awisze dostepu do

innych okien

HB 754 (Ring & Ball)

Na jednym ekranie mozna sterowac pracg do trzech urzadzenn HRB 754. Do przetaczania

Ext ern ; ) . .
Uni t na inny aparat stuzy klawisz NEXT Unit.

Klawisz Running a Test powoduije przejscie do okna startowego do wykonania pomiaru.

Runni n

a Testg Klawisze Parameters,, Diagnostics, Messages|, Calibration| i Result Database| otwierajq
odpowiadajace im okna.
Otwiera sie okno Parameter.

Par amet er
Tutaj mozna wprowadza¢ wszystkie parametry pomiarowe, wybiera¢ normy i ustala¢
parametry wyposazenia np.: czas, jezyk, hasto itd. Wiecej informacji na temat okna
Parameters mozna znalez¢é w p. 6 niniejszej instrukciji.
Er—=ci Instrukcja obstugi — HRB 754 Strona 15
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Di agnosti cs

Messages

Cal i brati on

Resul ts
Dat abase

4.3 OKNA

Otwiera sie okno Diagnostics.

Tutaj mozna wywotaé rézne funkcje diagnostyczne i recznie skontrolowaé dziatanie
poszczegolnych funkcji aparatu. Wiecej informacji na temat tej opcji znajduje sie w p. 9
niniejszej instrukcji.

Otwiera sie okno Messages.

To okno pokazuje wszystkie komunikaty o btedach i statusie wytworzone w postaci
wykazu. Wiecej informacji na temat tej opcji znajduje sie w p. 8 niniejszej instrukgciji.

Otwiera sie okno Calibration.

Tutaj mozna skalibrowac¢ czujnik cisnienia powietrza i czujniki temperatury termometru
probki i termometru bloku. Wiecej informacji na temat tej opcji znajduje sie w p. 10
niniejszej instrukcji.

Otwiera sie okno Results Database.

To okno pokazuje wyniki ostatnich 300 pomiaréw. Wiecej informacji na temat tej opcji
znajduje sie w p. 7 niniejszej instrukcji.

Dostep do okien mozna uzyska¢ przy pomocy klawiszy. Okna mogg sktada¢ sie z jednej
lub wiecej stron (jak np. okno Measuring Program).

Measuring Prog.

HP Mam=: | J
Stardard: |

Bath 1lequid: |

Hest rate: B.aj &f- e.aaru.f.m <
Stirrer spoed: | rpm

max. Startisnp.: [ 4~

0

> |Measuring Progr.

Maas.prog. !

Switch off Temp.: | G
Cool down Tenp.: | "
Tesg ndt: |

Suiteh on Teng, aH
{Light Barrier} :

Do przewijania stron mozna uzywac klawisze ze strzatkami.
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5. OZNACZANIE TEMPERATURY MIEKNIENIA

Ten punkt zawiera informacje o sposobie wykonania pomiaru i oznaczaniu temperatury mieknienia.

5.1 POBIERANIE PROBEK

Przygotowanie Sposob przygotowania probek ma duzy wplyw na doktadnos¢ wynikow, dlatego te
probek czynnos¢ trzeba wykonywac z nalezytg starannoscia.

Probka asfaltu musi zostac¢ stopiona. Maksymalna temperatura nie powinna by¢ wyzsza
niz 110 °C powyzej przewidywanej temperatury mieknienia asfaltu. Ta czynno$¢ nie
moze trwac dtuzej niz 2 godziny.

Maksymalna temperatura dla probki smoty weglowej wynosi 55 °C  powyzej
przewidywanej temperatury mieknienia. Na te probke przeznaczy¢ tylko 30 minut.

Podczas podgrzewania konieczne jest czeste mieszanie. Chroni to przed przegrzaniem,
ale nalezy zachowac ostroznos$é, aby podczas mieszania do prébki nie dostaty sie
pecherze powietrza.

Dwa pierscienie mosiezne (ale nie pilyte do wylewania) podgrza¢ do odpowiedniej
temperatury wylewania i umiesci¢ je na ptycie pokrytej srodkiem zapobiegajacym
przyleganiu. Odlegto$¢ miedzy plyta do wylewania i stotem powinna wynosi¢ 10 mm lub
wiecej.

Stopiona prébke wlaé w pierscienie testowe z nadmiarem, poniewaz objetos¢ probki
zmniejszy sie.

Nadmiar prébki usuna¢ pézniej podgrzanym nozem.

ﬁ Od momentu zalania do zakonczenia oznaczenia nie moze uptyng¢ wiecej niz 4 godziny.

5.2 TERMOSTATOWANIE WYPOSAZENIA.

Zalane pierScienie testowe umiesci¢ we wkiadzie testowym. Aby utatwi¢ manipulowanie, prowadnice
centrujgcg kulki mozna przesung¢ do gory. Do termostatowania kulki mozna umiesci¢ w jednej z trzech
pozycji zewnetrznych (patrz rysunek).

Whktad testowy i kulki umiesci¢ w zlewce napetnionej odpowiednig cieczg (zwykle woda lub gliceryna)
ale kulki nie mogg spoczywac na pierscieniach.

ﬁ Gtebokosc¢ cieczy z zanurzonymi czeSciami powinna wynosic¢ pomiedzy 102 i 108 mm.

Zlewke umiesci¢ w fazni i przez 15 minut utrzymywaé odpowiednig temperature poczatkows.

Woda 5+1°C
Gliceryna 30+1°C
Glikol etylenowy 5+1°C

ﬁ Zwracac uwage aby nie zanieczy$cic cieczy w zlewce.

=] Instrukcja obstugi - HRB 754 Strona 17

WALTER HERZOG GmbH




== INKOM

ﬁ Jezeli w zlewce znajduje sie glikol etylenowy to konieczne jest dobre wietrzenie lub
wycigg.

wktadka
testowa

prowadnica

centrujgca kulki pozycja
zewnetrzna

5.3 WYKONYWANIE OZNACZENIA TEMPERATURY MIEKNIENIA

Wiaczanie aparatu  Wiaczy¢ urzadzenie.

Pojawi sie okno gtéwne z klawiszami dotykowymi Running aTest, Parameter,
Diagnostics|, Messages), (Calibration|, Results Database i NEXT UNIT..

T =

Parameter

Diagnostics

Messages

RBesults
Database Galibration

HRB 754 (Ring & Fugel)

Wkiadanie zlewki z 1. Zlewke z wktadem testowym, pierscieniami, prowadnicami centrujgcymi i kulkami,
wktadem testowym wyjac z tazni. Zlewke wytrzeé szmatka.
i pierscieniami

2. Nastepnie ruchomg podpore wkiadu testowego ustawi¢ w kohcowej pozycji
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Rozpoczecie
pomiaru

Runni ng
a Test

Modyfikacja
parametrow

Numer i opis prébki

dolnej, a zlewke umiesci¢ na ptycie szklano ceramicznej. Ramie sprezynujace
przemiesci automatycznie zlewke w jej optymalna pozycje.

3. Teraz mozna zamocowac wktad testowy w uchwycie.
4. Termometr umiesci¢ na swoim miejscu we wktadzie testowym.

5. Witozy¢ mieszadto magnetyczne.

Aby wykonaé pomiar wcisnaé klawisz |Running a Test. Pojawi sie okno
Measurement.

Measurement ﬁ

Sample:[
Descr . x|
HE_htSamI::-le:L

Descr. : |
Meas.prog. :[

User:| IEN

Test Status: read=s ]l

left

Przy pomocy klawisza View Param| ponownie sprawdzi¢é zestaw parametrow
programu pomiarowego i wykonaé konieczne zmiany.

Dokonane tutaj zmiany sq wazne tylko dla nastepujgcego po nich oznaczenia. Zmiany
state wykonuje sie w oknie PARAMETERS/MEASURING PROGRAMS. Zmienianie
parametrow opisano w p. 6 ninigjszej instrukcji.

Aby rozpocza¢ oznaczenie, konieczne jest wprowadzenie numeru prébki. Jezeli
wprowadzono tylko jeden numer prébki to uzyska sie tylko jeden wynik, co oznacza,
ze pod uwage bedzie brana tylko strona z numerem. Opis prébki jest pomocny,
ale nie jest konieczny.

copy || copy Jezeli numer probki ij.ej opis jest taki sam dla kazdej strony to mozna je skopiowaé
przy pomocy tych klawiszy.
Po sprawdzeniu parametréw i dokonaniu koniecznych zmian to mozna rozpoczaé
Start  pomiar przy pomocy klawisza Start w oknie Measurement.
Tekst na klawiszu ze ,Start” zmieni sie na ,Stop”.
Automatyczne Teraz oznaczenie temperatury mieknienia przebiega automatycznie. Jego przebieg
oznaczanie mozna obserwowaé¢ na wyswietlaczu. W trakcie podgrzewania probki bedzie sie
temperatury swieci¢ wskaznik statusu oznaczenia (Test status), w tym wypadku grzania (heating).
mieknienia
Er—=ci Instrukcja obstugi — HRB 754 Strona 19
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Anulowanie
pomiaru

Wyjmowanie proébki

[Flain TTnit NEXT
Heas rement Sl W
Ees=u
Sample [left] Sample [right]
Sample 220699 Sample 220699

ks oC ks oC

Testztatus:

heating
463.2 °C

SlE

Heat. temp.

Faram.

W Stop

W przypadku wystgpienia btedu podczas wykonywania oznaczenia wigczy sie ciagty
sygnat dzwigkowy. Po wecisnieciu klawisza w oknie gtéwnym mozna
uzyskac krotki opis btedu wraz z jego numerem.

Po wykonaniu oznaczenia wigczy sie przerywany sygnat dzwiekowy i zacznie
pracowac wentylator chtodzacy grzatke. Stowo ,Stop” na tym klawiszu zmieni sie na
»QUIt”.

Sygnat potwierdzié wcisnieciem klawisza Quit. Dzwiek wytaczy sie a na wyswietlaczu
pokaze sie wynik oznaczenia.

Main Thnit HEXT
Heasgrement all ||
Ees=sul L=
Sample [left] Sample [right]
Sample 220699 Sample 220699

72.1 °C 72.2 °C

Teststatus: ' cooling ‘

Badtemp. 63.2 °C
Iiﬂ Quit - Print
W razie wystgpienia jakichkolwiek nieprawidtowo$ci podczas oznaczenia

automatycznie pokaze sie okno komunikatow.

Oznaczenie mozna anulowaé w dowolnym momencie. Stuzy do tego klawisz [Stop!.
Otworzy sie okno z pytaniem o usunigcie oznaczenia (Abort Test?). Anulowanie
potwierdzi¢ klawiszem Yes. Nastepujacy po tym dzwiek mozna przerwa¢ klawiszem
Quit.

Wyja¢ naczynie z bloku grzejnego i umiesci¢ go w pojemniku do przechowywania,
dzieki czemu blok grzejnych schtodzi sie szybcie;.
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A\

Drukowanie

Oczekiwanie na
cykl chtodzenia /
nastepny pomiar

Zachowanie wyniku
w bazie danych

Zachowac¢ ostroznosc¢! Zlewka jest caly czas gorgca, dlatego rozsadnie jest
wyjmowac jg przy pomocy pary szczypiec.

Zaleznie od ustawienia wynik oznaczenia bedzie drukowany automatycznie
(,automatically”), albo na Zadanie (,on request’) - ustawianie w oknie Unit
Parameters.

Po zakonczeniu cyklu chtodzenia wiaczy sie sygnat dZzwiekowy. Koniec chtodzenia
potwierdzi¢ klawiszem Quit. Aparat przygotuje sie do kolejnego pomiaru.

W menu Unit Parameters znajduje sie pole kontrolne o nazwie ,Copy result to
Database” (Kopiowanie wynikéw do bazy danych). Jezeli ten parametr jest aktywny,
to wynik biezacego oznaczenia zostanie skopiowany do bazy danych aparatu (patrz p.
6 niniejszej instrukciji).

6. USTAWIANIE PARAMETROW

Niniejszy punkt jest przeznaczony dla wykonawcéw oznaczenia i zawiera informacje o menu parametrow
i jego podkatalogach oraz o poszczegdlnych parametrach.

6.1 MENU PARAMETROW

Dostep do menu parametréw nastepuje w oknie Menu, po wybraniu klawisza Parameter..

Par anet er s

FIain nit
NEXT

Parameter ONIT

Measuring Program

Standards

Unit Parameter

B

Przy pomocy klawisza Measuring Programs, [Standards i Unit Parameters mozna
stworzy¢ lub zmodyfikowac programy pomiarowe lub zmieni¢ parametry urzadzenia,
np. konfiguracje drukarki.

Powrét do menu gtéwnego nastepuje przy pomocy klawisza Menul.

6.2 HIERARCHIA BAZY DANYCH
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Aby rozpoczaé pomiar, trzeba ustawi¢ duzg ilos¢ parametréw. Aby utatwi¢ sobie prace z tym bogactwem
informacji wprowadzono koncepcje programoéw pomiarowych. Taki program zawiera wszystkie parametry

potrzebne do rozpoczecia pomiaru.

Pomiary powinny zawsze by¢ zgodne z okreslong normg (DIN, ASTM itd.). Normy podajg zakresy wartosci
poszczegodlnych parametréw oznaczenia. Dlatego do tworzenia programoéw pomiarowych wprowadzono

koncepcje bazy danych norm.

6.2 PROGRAMY POMIAROWE

Standard

Okresla warto$ci najwazniejszych
parametréw programu

pomiarowego.

4

Measurement

program

Okresla wszystkie parametry

1

Measurement

Przy pomocy klawisza Measuring Programs| wywotuje sie okno Measuring Prog.

Measuring Prog.

HF i | MP ASTM D 36
Stasmeard | ASTM D 36
Eath ].ET.IId= Dist. Water

Eaat pate: 5.0] i
Etirrer spesd: 120] ¢ g
max. Jilarthenp.: 6] =

Measuring Progr.
MEhs prog. o MP TEST
Swritoh off Tenp | 90 | I
E H Teap. : | e
L L
Saltch on Tewp,: 20 ¢
e S

e Eoo

Dla wazniejszych norm parametry sg juz ustawione w oknie Measuring Prog. Dodatkowo mozna

zdefiniowac, wybra¢, zmodyfikowac i zapamietac rézne programy uzytkownika.
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Okno Measuring Prog. posiada 2 strony. Do przewijania stron stuzg klawisze ze strzatkami.

6.3.1 Wybieranie Zdefiniowanego Wczesniej Programu Pomiarowego

W oknie Measuring Prog. wcisng¢ klawisz [List MP. Pokaze sie lista zdefiniowanych programoéow
pomiarowych.

Li st MP

Vi ew

chg

RET

MP List

| MPASTM D 36
| mP P58

MP 1SO 4625

MP E 28

|

—

Do przegladania ustawien wybranego programu pomiarowego stuzy klawisz [View.

Klawisz @ stuzy do dokonywania zmian w programie pomiarowym (nastgpi powrot do
okna Measuring Prog., gdzie dokonywane sg zmiany). Do zapamietania dokonanych
zmian stuzy klawisz Save..

Program pomiarowy wybiera sie poprzez wcisniecie odpowiedniego klawisza. Wtedy
program zostanie wyrézniony.

Jezeli w pamieci znajduje sie wiecej niz osiem programow to mozna je przewijaC przy
pomocy dwéch klawiszy strzatek.

Dokonany wybér potwierdza sie klawiszem RET.

6.3.2 Parametry w Oknie Programéw Pomiarowych (Measuring Prog.)

MP Name

Nie mozna zmienia¢ parametréow zdefiniowanych programéw pomiarowych
znajdujgcych sie w normach i wptywajgcych na wynik pomiaru. Przyktadem moze byc¢
predko$¢ grzania (,Heat rate”). Mozna wybiera¢ jednostke temperatury (temperature
unit) i temperature schiadzania (cool down temperature).

Klawisz mozna uzyé do zmiany nazwy programu, ktdry stworzylo sie
samemu. W tych programach pomiarowych nie mozna zmienia¢ parametréw
predefiniowanych (statych). Jezeli wcisnie sie taki klawisz, to pojawi sie komunikat:
»Modification of this standard is not allowed” (modyfikacja tej normy nie jest mozliwa).
Mozna tylko opusci¢ ten komunikat przy pomocy klawisz OK. Dowolnie mozna
programowac jednostke temperatury (temperature unit) i temperature schtadzania (cool
down temperature).
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Standards

Vi ew

Bath liquid

Heat rate
(predkosc¢ grzania)

Stirrer speed
(obroty mieszadta)

chg

RET

Do wykonywania oznaczenia temperatury mieknienia, zaprogramowano na state
zestawy parametrow odpowiadajace réznym krajowym i zagranicznym normom
(przyktadowo ASTM D 36, DIN 52011, IP 58 itp.).

Wszystkie wielkosci jakie mozna ustawia¢ w oknie Measuring Prog. mozna wybiera¢
tylko w takich zakresach warto$ci jakie dopuszczajg normy.

Standard List

ASTM D 36

DIN 52011
1SO 4625
IP 58
ASTM E 28

Wybraé Norme przyciskajac odpowiedni klawisz. Wtedy zostanie ona zaznaczona na
czerwono.

Do przewijania listy stuzg dwa klawisze ze strzatkami.

Ten klawisz stuzy do przeglgdania ustawien wybranej normy.

Klawiszem mozna zmieni¢ parametry wlasnej normy uzytkownika (patrz p. 4).

Dokonany wybér potwierdza sie klawiszem RET.

Po wcisnieciu klawisza, jedna po drugiej, pokazg sie wszystkie dopuszczalne ciecze
tazni. Sg one zdefiniowane przez norme.

Dla ponizszych norm:
ASTM D 36, DIN 52011, IP 58, ASTM E 28, ISO 4625, NFT 66008, predkos$¢ grzania
jest stata i wynosi 5,0 K/min.

W metodach uzytkownika ten parametr mozna zmienia¢ w zakresie od 0,5 K/min do 0,7
K/min lub 0,9 °F/min do 12,6 °F/min.

Na wy$wietlaczu pojawig sie obroty mieszadta. W znormalizowanych metodach badan
obroty ustawia sie wedtug wartosci tam podanych.

W metodach uzytkownika obroty mozna ustawia¢ od 0 do 250 1/min.
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Max. Starttemp. Jest to maksymalna dopuszczalna temperatura cieczy przy jakiej mozna rozpocza¢
oznaczenie bez wywotywania btedu.

Ta temperatura musi znajdowac sie w granicach okreslonych norma dla odpowiedniej
cieczy fazni. Jezeli jej wartos¢ jest poza tymi granicami, to odpowiadajacy jej limit
zostanie ustawiony oddzielnie.

Meas. prog.: Pojawi sie nazwa biezacego programu pomiarowego.

Switch off temp. Ten parametr stuzy bezpieczehstwu jak rowniez do zaoszczedzania czasu. Aby
(temperatura uchronic¢ sie przed przegrzaniem prébki w przypadku gdy temperatura mieknienia nie
wytaczenia) zostanie oznaczona, grzatka wytacza sie zaraz po osiggnieciu temperatury wytgczenia.

Jezeli nie potrzeba doktadnie mierzy¢é temperatury mieknienia a wystarczy informacja,
ze jest ona wyzsza od okreslonej wartosci progowej, to ten parametr wykorzystuje sie
do ustawienia wartosci takiego progu.

Cool down temp. Po zakonczeniu oznaczenia grzatka schtodzi sie zanim mozna bedzie rozpoczgé

(temperatura kolejne oznaczenie. Dla aparatu HRB754 temperatura chtodzenia powinna wynosié

schfadzania) przynajmniej 10 Kelvinéw powyzej temperatury otoczenia (pokojowej). Dla nizszych
temperatur koncowych doprowadzenie aparatu do stanu gotowosci do wykonania
kolejnego oznaczenia trwa diuzej.

Temperature unit Temperatura moze by¢ pokazywana w stopniach Celsjusza (°C) lub Fahrenheita (°F).
(jednostka temperatury)

Switch on temp. Jezeli wstawi sie zlewke z cieczg o bardzo niskiej temperaturze (np. woda

(light Barrier) o temperaturze 5 °C) to na $ciankach zlewki pojawi sie kondensat. Wtedy nie bedzie
(Temperatura wiaczenia  dobrze funkcjonowac laserowa bariera Swietlna. Po podgrzaniu zlewki (wedtug
Bariera Swietina) dos$wiadczen - do 20 - 25 °C) kondensat szybko zniknie.

Jezeli w tazni stosuje sie gliceryne to w niskich temperaturach w cieczy wystepujg
niejednorodnosci optyczne odbijajace wigzke laserowg. Przy stosowaniu gliceryny
zaleca sie ustawienie tego parametru na 70 °C.

Dzieki mozliwosci opdznienia wigczenia bariery Swietlnej unika sie btednych pomiaréw.

Ustawienia domysine parametrow pomiarowych okna Measuring Prog. sq
nastepujace:

Parametr ASTM D 36 DIN 52011
MP Name MP ASTM D 36 MP DIN 52011
Standard ASTM D 36 DIN 52011
Bath liquid Dist. water (woda dest.) Dist. water
Heat rate 5 °C /min 5 °C /min
Stirrer speed 100 rpm (obr/min) 100 rpm
Max. Starttemp 5°C 5°C
Switch off temp. 90 °C 90 °C
Cool down temp. 40 °C 40 °C
Temperature unit °C °C
Switch on temp. 28 °C 28 °C

(Light Barrier)
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6.3.3 Wydruk Programu Pomiarowego

Print Klawisz Print, w pierwszym oknie Measuring Prog. stuzy do drukowania ustawien
wybranego programu pomiarowego.

Przyktad:

HERZOG HRB 754 Ring & Ball 18. 10. 1999
Measuring program 997540001
Program nane: HRB ASTM D 36
St andar d: ASTM D 36
Bath i quid: Di st. water
Heat rate: 5.0 °C/min
Stirrer speed: 100 rpm
Max. start tenp.: 5.0 °C
Switch off tenp.: 90.0 °C
Cool down tenp.: 35.0 °C
Tenperature unit: °C
Start tenp. (light barrier): 20.0 °C

6.4 NORMY
St andar ds Klawiszem |Standards| wywotuje sie okno norm (Standards).

W tym oknie mozna wybiera¢ r6zne okreslone normy lub definiowac swoje wtasne.

6.4.1 Wybieranie Normy
Norme wybiera sie wciskajgc odpowiadajacy jej klawisz i potwierdzajac klawiszem m

Standard List

ASTM D 36

DIN 52011

1SO 4625
IP 58

ASTM E 28

-
-
.

LLLLLLL

EET

Do przewijania listy norm stuzg dwa klawisze strzatki.

RET Dokonany wybér potwierdzié klawiszem RET.

view Klawisz stuzy do przegladania nastawien wybranego programu pomiarowego.
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6.4.2 Modyfikowanie Normy

chg Przy pomocy klawisza @ mozna zmieni¢ parametry normy. Pojawi sie okno, w ktorym
mozna zdefiniowaé normy.

0 Normy znajdujgce sie w programie sg zdefiniowane na state i nie mozna ich zmieniac.

Standard

Std. name: [ HERZOG 1 ]

Min: Maz:
Heat rate: s0] [ 5.0)°C/min
Stirrer speed:(__ 0] [ 2s0)rpm
Bath liquid: | table J

e Save

Wprowadzi¢ rézne parametry normy:

Std. name: Pokazywana jest nazwa biezgcej normy.

Heat rate: Pokazujg si¢ dopuszczalne granice predkosci grzania.

stitrrgr Pokazuje si¢ dopuszczalna predkos¢ obrotowa mieszadta.

speed:

:?a"_\d Po wcisnieciu klawisza pojawi sie okno z wykazem cieczy do fazni.
iquid:

Bath-Liquid-List
Standard: HERZOG 1

ALK o .
IChoice Name Teri . Mir;l"est Beglll\l’lax

h)ist Water ][ 90 oc] 4 oCI| 6 °C
[2)lusP Giveerine 1 JI__170°C)__20 °c)[__31°(]
170°c) 29 °c) 31°C]
Ethylene glveol __JI__50°c)__ 4oc)[___6°c]
[ )isilicon oil ) 200 o¢)[_sxxxoc ][ xxx+oC

D[ ) 7T sxewoc)[ #xxxoc

D l[ i@ OC][ ****OC][ ****CE

EH B3 B

W oknie bath liquid list wprowadza sie i zachowuje wszystkie rodzaje ptynéw do tazni. Oprécz pieciu
standardowych mozna okresli¢ pie¢ dodatkowych ptyndw.

Plyny standardowe sa zaznaczone na wykazie znakiem |
granice temperatury cieczy w fazni.

. Temperatura maksymalna oznacza gorng

Wartosé tego parametru musi byé zawsze nizsza od temperatury zapfonu plynu i nie mozna jej
przekraczac.
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Parametr Test Begin Min./Max. pokazuje limity temperatury poczatkowej, przy ktérej uniknie sie komunikatu
0 btedzie. Te limity mozna réwniez zmieniaé w zaprogramowanych normach. Warto§¢ domysina odpowiada
normie, a ustawione wartosci zachowujg sie wraz z biezagcg norma.

Konfiguracje zapamietuje sie wciskajac klawisz . Szczegdty modyfikacji lub wprowadzania parametrow

opisano w p. 4.

6.4.3 Norma dla HRB 754 Ring & Ball

Ponizej podano parametry dla metody pierscien i kula (Ring & Ball) znajdujace sie w oknie Standard

(jednostka temperatury jest °C).

Parametr ASTM D 36 DIN 52011
Standard (norma) ASTM D 36 DIN 52011
Heat rate (predkosé grzania) 5 °C/min 5 °C/min
Stirrer speed (obroty mieszadta) 120 rpm 120 rpm
Starttemp. (temperatura poczatkowa) a)4-6°C a)4-6°C
b)29-31°C b) 20 - 30 °C
c)4-6°C c)20-30°C

Bath liquid (ptyn do tazni)

a) Dist. Water (woda destylowana)
b) Glycerine (gliceryna)
c¢) Ethylene glycol (glikol etylenowy)

a) Dist. Water
b) Glycerine |1 (1,22 g/ml)
c) Glycerine 1l (1,25 g/ml)

Parametr ASTM E 28 IP 58
Standard ASTM E 28 IP 58
Heat rate 5 °C/min 5 °C/min
Stirrer speed 120 rpm 120 rpm
Starttemp. a)5°C a)3-7°C
b) =32 °C b) 33-37°C
c)=32°C
Bath liquid a) Dist. Water a) Dist. Water
b) Glycerine b) Glycerine
c) Silicon oil (olej silikonowy)
Parametr ISO 4625 NFT 66008
Standard ISO 4625 NFT 66008
Heat rate 5 °C/min 5 °C/min
Stirrer speed 120 rpm 120 rpm
Starttemp. a)5°C a)4-5°C
b) =232 °C b) 32 °C
Bath liquid a) Dist. Water a) Dist. Water

b) Glycerine

b) Glycerine

6.5 PARAMETRY URZADZENIA

Unit Paraneter

Przy pomocy klawisza Unit Parameter mozliwy jest dostep do okna Unit

Parameters. Tutaj mozna ustawia¢ rézne parametry wyposazenia. Okno zawiera trzy
strony. Przewijanie stron nastepuje przy pomocy klawiszy strzatek.
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Unit Parameter

Unit Parameter _

Primter: EST|
Lires psr pags: ; (]
Prirt soioretical 1 | =
Print oot ] Results
ﬂ Heating Rate
d Meas. prog. 4_

()9 Unit Parameter

Unit for temp. differences:

e Emg

6.5.1 Modyfikowanie Ustawien Urzadzenia

U trwmnber i 1
= H
ETE Mumdsir s |
Malo Ext Unite t

Copp Fesnlt to 3

Unit Parameter |58

(K)

W oknie Unit Parameters mozna zmienia¢ parametry urzadzenia. W zaleznosci od klawisza, mozna
przetacza¢ miedzy dwoma ustawieniami lub wprowadza¢ dane poprzez menu wprowadzania (patrz p. 4).

6.5.2 Parametry w Oknie Parametréw Urzadzenia

Time/Date

znaku ,.;”. Zamiast niego stosuje sie ,.”

Czas mozna wprowadza¢ w formacie 24 lub 12 godzinnym.

Zmiana formatu czasu pocigga za sobg zmiane formatu daty.

Data dla 24 godzinnego formatu czasu: dzieh/miesigc/rok.

Data dla 12 godzinnego formatu czasu: miesigc/dzien/rok.

Language

Buzzer time
Auto. data transfer

nastepowac automatycznie, czy na zgdanie.

Mozna przetaczaé miedzy jezykiem niemieckim i angielskim.

Tutaj mozna wprowadza¢ czas i date. W klawiaturze alfanumerycznej nie ma

Tu mozna wprowadzi¢ dlugos$é sygnatu oznaczajgcego koniec pomiaru.
Mozna ustawi¢, czy przesylanie danych po zakonczeniu oznaczenia bedzie

o Dane testowe mozna zgdac¢ z komputera (opcja jeszcze niedostepna).
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Printer

Lines per page

Print automatically

Print out

Printout results

Printout
heating rate

Dla aparatu HRB 754 mozna wybra¢ dwa rodzaje drukarek:
zgodng ze standardem EPSON
zgodng ze standardem HP.

Tutaj okresla sie ilo$¢ wierszy na stronie, jakg moze/powinna drukowa¢ podigczona
drukarka (moze zaj$¢ koniecznos¢ wydruku testowego w celu sprawdzenia
ustawien).

Tutaj ustala sie, czy raport z oznaczenia bedzie drukowany automatycznie po
zakonczeniu oznaczenia lub po anulowaniu.

Tutaj wybiera sie dane do wydruku w raporcie.

: aim Unik _
Unit Parameter
Frinter:
Lings per page:
Frint automatically:
Print out E Results
Heating Rate

E Meas. prog.
Unit Parameter

Henu W IEl:I:

Opisano w p. 7.2.

Jezeli zaznaczy sie odpowiednie pole kontrolne, to wartosci predkosci grzania tazni
beda drukowane po wykonaniu oznaczenia. Wyglada to nastepujaco.

HERZOG HRB 754 Ring & Ball 18.10. 1999
Heating rate informations 997540001

Uni t-No/: MAIN UNI' T
Serial No.: 997540001

Sanpl e left right

Nunber : 99/ 1002/ 4 99/ 1002/ 4

Descri ption: Bl TUVEN Bl TUVEN

Bath 1iquid: Di st. Water

Heating rate (°C/mn): set-point range: 4.5 - 5.5 °Cmn

Q
[
N

OWwoO~NoOOTOTUIoOUu -
@

quoaoaauaaaoo e
DRUBNNNWNNREO

*

N

n

w

(9]

o
GRARPRRARRRRRRARD
COOOEONPOAIDNDANG
TRBRRRRRRRRRARDRG
CPOOEONXOAIDNDANG
rapaprPPansannns,
o~~~ RowNooowmO
R I T R T T R
PWONFRPRPRPPRPOPRPOOOWOWWOWO -
TRORRRRRROAONOOG
COOOWPPDOOOOOOONN
PRBRRRROOPAOSPOG
DONNODOOOOWOOWWOD
srapansasanstPanpy
vCooo~N~No~NoonHhHon
e atal et atatalal™
POOWWOWOO~NW®OOUIUI~N~ 00
URBPRRRRRRRRARRE

Dat e: 18.10. 1999
Ti me: 13:22: 45
Lab. technician: HERZOG

Wartosci od 4 minuty od poczatku oznaczenia sg pokazane z rozdzielczoscig 4
sekund.
Wartosci poza zakresem normatywnym zaznaczono gwiazdka (*).
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Printout measuring Opisano w p. 6.3.3.

program

Printout unit Opisano w p. 6.5.4.

parameter

Serial Number Tutaj pokazuje sie numer fabryczny urzadzenia.

Unit Number Wprowadzi¢ numer aparatu (0 ... 15) przydzielony w sieci HTR. Kazdy aparat ma
numer unikalny.

HTR-Number Jeszcze nie dziafa.

Main/Ext Unit Jeszcze nie dziafa.

Copy result to Przy pomocy tego pola kontrolnego wybiera sie czy wynik pomiaru nalezy skopiowac

Database w bazie danych. Zwracamy uwage, ze baza danych wynikéw jest ograniczona do 300
pozycji. Jezeli jest petna, to najpierw trzeba usunaé recznie pozycje, ktoéra nie bedzie
juz potrzebna.

Unit for Tutaj wybiera sie czy nalezy pokazywac réznice temperatury (np. predkosé grzania)

temperature w stopniach Kelvina, czy Celsjusza.

difference

Mg m CIngt

Unit Parameter 5%

Sarialnumber: [

Lld toriuim g 2

HIE Dhunber:

Main' Ext Uait: ain

Gopy Result to Database:

Unit for temp. differences: (K)

6.5.3 Ustawienia Domysine Parametréw Urzadzenia

Parametr Ustawienie
Time (czas) current time (czas biezacy)
Date (data) current date (biezgca data)
Language (jezyk) English (angielski)
Buzzer time (czas sygnatu dzwiekowego) 60
Auto data transfer (automatyczne przesytanie danych) no (nie)
Printer (drukarka) Epson
Print automatically (wydruk automatyczny) no
Print out (wydruk) X | Result (wynik)

Heating rate (predkos¢ grzania)

Measuring program (program pomiarowy)

Unit parameters (parametry urzgdzenia)

Serial number (numer fabryczny) (see identification plate on the rear side) (patrz tabliczka
znamionowa z tytu aparatu)

Unit Number (Numer aparatu) 1

HTR Number 1

Main/Ext Unit (aparat gtdwny/zewnetrzny) Main Unit

Copy result to Database (kopiowanie wynikéw do bazy X (on) (wf)

danych)

Unit for temp. differences (jednostka réznicy temperatur) K
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6.5.4 Wydruk Parametréw Urzadzenia

Pri nt Do wydrukowania ustawien parametréow urzadzenia mozna uzy¢ klawisza Print z pierwszego
okna opcji Unit Parameters.
Przyktad:
HERZOG HRB 754 Ring & Ball 18.10. 1999
Unit Paraneters 997540001
Ti me: 13:25: 29
Dat e: 18.10. 1999
Language: english
Buzzer tine: 10 s
Data transfer autom no
Printer: Epson
Li nes per page: 50
Print automatically: yes
Print out:
Resul t yes
Meas. prog.: yes
Unit paraneter: yes
Heating Rate: yes
Unit no.: 0
HTR- No. : 1
Kind of unit: MAIN UNI' T
Copy result to database: yes
Unit for tenp. differences: K
HERZOG HRB 754 Ring & Ball 18.10. 1999
Unit Paraneters 997540001
Tenp. offset bathterm:
Tenper at ure: Therm offs.: Unit offs
0.0 °C 0.00 °C 0.00 °C
0.0 °C 0.00 °C 0.00 °C
0.0 °C 0.00 °C 0.00 °C
0.0 °C 0.00 °C 0.00 °C
0.0 °C 0.00 °C 0.00 °C
0.0 °C 0.00 °C 0.00 °C
0.0 °C 0.00 °C 0.00 °C
0.0 °C 0.00 °C 0.00 °C
0.0 °C 0.00 °C 0.00 °C
0.0 °C 0.00 °C 0.00 °C
0.0 °C 0.00 °C 0.00 °C
0.0 °C 0.00 °C 0.00 °C
Tenp. offset heating therm: 0.0 °C
reference signal (laser):
1/11/21/31 34 150 768 1023
2/ 12/ 22/ 32 42 308 817 1023
3/ 13/ 23/ 33 51 193 883 1023
4/ 14/ 24/ 34 84 219 1023 1023
5/ 55/ 25/ 35 63 250 1023 1009
6/ 16/ 26/ 36 69 267 1023 1009
7117127137 87 409 1023 1023
8/ 18/ 28/ 38 100 441 1023 1017
9/ 19/ 29/ 39 119 477 1023 863
10/ 20/ 30. 40 133 615 1023 736
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7. BAZA DANYCH WYNIKOW

Ten punkt jest przeznaczony dla wykonawcow oznaczenia i zawiera informacje o przetwarzaniu zachowanych
danych pomiarowych.

7.1 BAZAD DANYCH WYNIKOW POMIAROW

Dostep do okna Results Database umozliwia klawisz Results Databasel.

Results Database ™S
device: 997540001 [
Meas.prog.: R4-HZ0-366
User : HERZOG =
Date: 15.94.1999 10:36:12 ==
Fosz, fample-Dezcription SF *
99/1002/G4 )
lett prrimEn ARk —
. . 909/1000/04 g
right prriey AR
Dataset: | 3 of 15| wuse Filter:(_¥ |

W oknie mozna zobaczy¢ zachowane dane poprzednich pomiaréw (tylko wtedy, gdy aktywna jest opcja
kopiowania wynikow do bazy danych, opisana w p. 6.5.2). Przechodzenie do zgdanych rekordéw nastepuje
przy pomocy klawiszy strzatek.

Details Po wiaczeniu tego klawisza wejdzie sie do okna zawierajacego szczegdtowe informacije

zwigzane z wynikiem (statystyka, normy, pilyny do tazni, temperatura poczgtkowa
i komunikaty o btedach).

Database Details

Sample [left right] 3 Eange [stat,
S5 iess 700 20.0°0 2.0 K3
Standard: ASTHM D 3E
Bathliquid:. DIST;CWASSER
Stirren Seeed: 160 vem Aktywacja funkcji

statystycznych

Cnt, Mo, Meszages-Time
1, 2@ =tirrer!

m Dataget:l 3 of .1.5| |H- -

Aktywacja funkcji Po wigczeniu funkcji statystycznych [X| pokazg sie nastepujace wielkosci:
statystycznych

X: Srednia (zaokraglona zgodnie z odpowiednig norma).
Range: Ro&znica miedzy wynikiem lewego i prawego stanowiska.
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Ustalanie filtrow

Usuwanie
danych

rekordu

Przy pomocy klawisza ,use Filter” X wchodzi sie do okna Database Filter. Tutaj
mozna ustali¢ kryteria filtrowania. Przyktadowo zostang pokazane tylko pomiary z
okreslonego okresu i/lub wykonane przez uzytkownika X.

Upewni¢ sie, ze kryterium filtracji odpowiada doktadnie temu co jest
wyspecyfikowane w rekordach danych, ktére maja by¢ filirowane. Przyktadowo,
zawierajgce spacje w numerze prébki. Nieodpowiednie kryteria filtrowania zostang
zaznaczone gwiazdka ,*”. Upewni¢ sie, ze rowniez przed ,*” nie ma spaciji. Kryterium
filtrowania mozna réwniez potaczy¢ z ,*”, np. odpowiednie dla filtra sg tylko znaki do
gwiazdki.

Przyktad: jezeli majg by¢ pokazane wszystkie pomiary o numerze probki
rozpoczynajagcym sie od ,Bitumen”, do dla numeru prébki trzeba wprowadzié¢
kryterium filtrowania ,Bitumen™”.

Aby uaktywnic filtr, w oknie Results Database trzeba wigczy¢ opcje FILTER ON
(X = aktywny).

Database Filter

Device: [ S97CA0E01
Sample: 991002 (G54

Descr . : ETTUMERN
Meas.progr. { R4-H20-30@

Standard: a8STH [ 36
User: [ HEEZDG

Min., aftter max.. before

Test date: [15.84.1999 JI19.18.1999 )
SF: 2600 )°G SNl 8
£ [757 |

Wecisna¢ klawisz odpowiadajacy pozycji i wprowadzi¢ kryterium filtrowania, stosujac
naktadkowe okno alfanumeryczne. Potwierdzi¢ klawiszem RETURN.

Klawisz RET w oknie Database Filter umozliwia ponowne wejscie do okna Results
Database.

Jezeli opcja filtrowania nie jest uaktywniona (wtedy wybierane sg wszystkie istniejgce
rekordy danych), to po wcisnieciu klawisza zostanie usuniety tylko rekord
aktualnie pokazywany.

Jezeli opcja filtra jest aktywna, zostang usuniete wszystkie wybrane rekordy danych
(te spetniajace kryteria filtrowania).

Aby zaakceptowa¢ usuniecie, na zapytanie kontrolne odpowiedzieé yes|.
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7.2 DRUKOWANIE WYNIKOW POMIAROW

Print Do wydruku wynikéw pomiaru, mozna zastosowac klawisz Print w oknie Results Database.
Przyktad:
HERZOG HRB 754 Ring & Ball 18.10. 1999
Test report 997540001
Uni t - No: MAIN UNI'T
Seri al - No. : 997540001
Meas. program R4- H20- 300
St andar d: ASTM D 36
Dat e: 18. 10. 1999
Ti nme: 13: 22: 45
Lab. technician: HERZOG
Sanpl e [ eft right
Nunber : 99/ 1002/ G4 99/ 1002/ G4
Descri ption: Bi t urren Bi t umren
Resul ts: 0.0 °C 22,7 °C
Mean: 11.3 °C
Range: 23 °C
Start tenperature: 5 °C
Test duration: 900 s
Bath i quid: DI ST. WATER
Stirrer speed: 100 rpm
Messages:
1. 17 Results one-sided!

Jezeli funkcje statystyczne ($rednia, zakres) nie sg uaktywnione lub wiarygodne, to nie bedg obliczane. Nie
zostang tez pokazane na wydruku.

8. BAZA DANYCH UZYTKOWNIKA

Ten punkt dotyczy uzytkownika sprzetu i zawiera informacje o zarzadzaniu uzytkownika, np. konfigurowaniu
uzytkownikéw, dostepie, ochronie hastem.

8.1 WYBOR UZYTKOWNIKA

Klawiszem w menu gtéwnym (Main Menu) otworzy¢ okno Measurement. W polu User widaé
aktualnie zalogowanego uzytkownika. Po wigczeniu urzgdzenia loguje sie uzytkownik domysiny ,GUEST”
(gos¢).

Ten uzytkownik jest ustawiony fabrycznie i ma dostep do wszystkich funkcji. Mozna modyfikowa¢ wszystkie
zmienne. Mozna zmieniaé¢ nazwe tego uzytkownika. Na wykazie uzytkownikéw, ,GUEST” znajduje sie na 20
pozycji (ostatnia).
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Measurement |ciif o5&

Sample :[ sample 220699

left

Descr. [,
e peoampLe ] Sample 220609
Descr. :|,

Meas.prog. ;| HERZOG 1
ser:| HERZOG

— UL

e

Wcisngc ten klawisz aby otworzy¢ liste uzytkownikéw.

Trntern

User list:

(HEEZOG

Wybrac uzytkownika dotykajac jego nazwe na wyswietlaczu. Przewijanie przy pomocy klawiszy
strzatek.

Jezeli uzytkownik nie byt chroniony hastem, to przy pomocy klawisza |RET] ,return” nastepuje
przetaczenie na okno Measurement. Ale jezeli wystepuje ochrona hastem, to otworzy sie okno
Password, gdzie wprowadza sie hasto numeryczne. Po wprowadzeniu prawidtowego hasta
zostanie zalogowany nowy uzytkownik. Po zakonczeniu logowania urzadzenie powraca do okna
Measurements.

8.2 TWORZENIE | KONFIGUROWANIE UZYTKOWNIKA

Otworzy¢ liste uzytkownikéw i wybra¢ tego, ktéry ma dostep do opcji Create/Modify user. Wcisng¢ klawisz
i w razie potrzeby wprowadzi¢ hasto. Teraz operator zostat zalogowany z nowg nazwg uzytkownika.

Teraz wybraé innego uzytkownika z listy, a nastepnie wcisnaé klawisz [modify.

Uwaga: zalogowany uzytkownik nie moze zmienia¢ swojej konfiguracji nawet jezeli jest
uprawniony do opcji create/modify users. W takim przypadku trzeba zalogowac sie jako inny
uzytkownik, ktéry réwniez jest uprawniony do opcji create/modify users. Bez wzgledu na
uprawnienia zalogowanego uzytkownika moze on zmieniac tylko hasfo.

Otwiera sie pierwsza strona opcji User configuration. W polu User pokazywany jest uzytkownik
konfigurujacy sie, a nie zalogowany. Aby zmieni¢ nazwe uzytkownika nalezy wcisngé pole wpisywania,
otworzy sie klawiatura.
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Weciskajac odpowiednie pola kontrolne, zaznaczyé wszystkie funkcje, do ktérych uzytkownik bedzie
uprawniony. Uzywac klawiszy:

do przetaczenia na drugg strone konfiguraciji uzytkownika lub...

do powrotu.

Na koncu mozna wprowadzi¢ kod numeryczny, jako hasto dla tego uzytkownika.

Nie zapomnie¢ zapisania nowej konfiguracji w pamieci, wciskajac klawisz [save).

Przy pomocy klawisza @ przetaczyC z powrotem na liste uzytkownikow.

User Configuration

Uzer: | HERZOG

Bunning tests:

Standards:
Unit parameters:
CGalibration:

Configure start data:
Measuring programms:

User

Running tests

Configure start data

Measurinfg programs

Standards

Unit parameters

Calibration

444343
= h’.

Tutaj pokazany jest uzytkownik, dla ktérego jest konfiguracja. Aby wprowadzi¢ nowg
nazwe, wcisng¢ pole wpisywania.

Uzytkownik moze wprowadzi¢ numer i opis probki. Moze wykonaé, przerwaé
i anulowaé oznaczenie temperatury mieknienia. Nie mozna wybra¢ innego
programu pomiarowego za wyjatkiem biezgcego.

Uzytkownik moze wybrac¢ inny program pomiarowy lub przy pomocy klawisza ,View
Parameter” zmodyfikowa¢ program pomiarowy dla kolejnego testu.

Mozna tworzy¢ nowe programy pomiarowe i zmienia¢ programy zdefiniowane przez
uzytkownika. Zaden uzytkownik, bez wzgledu na poziom dostepu, nie moze
zmienia¢ statych parametréw zaprogramowanych fabrycznie.

Mozna tworzyé nowe normy uzytkownika i zmieniaé swoje wlasne normy. Zaden
uzytkownik, bez wzgledu na poziom dostepu, nie moze zmieniaé staltych norm,
zaprogramowanych fabrycznie.

Uzytkownik moze modyfikowac parametry urzgdzenia.

Uzytkownik moze kalibrowac¢ termometry i laserowg bariere swietlna.
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User Configuration

Uszer: HERZOG
Diagnostics:

Delete result-DB:
Modify user confiz.:

Password : [ modify | [ delete |

Diagnostics Uzytkownik moze wykonac¢ wszystkie funkcje diagnostyczne.
Results-DB delete Uzytkownik moze usuwac wyniki z bazy danych.

Create/modify user Mozna tworzy¢ i modyfikowac¢ uzytkownikow.

Change password  Aby wprowadzi¢ nowe hasto, uzy¢ klawisza [change|. Najpierw trzeba wprowadzié
stare hasto. Jezeli nie bylo ochrony hastem, to opusci¢ to pytanie przy pomocy
klawisza . Nastepnie wprowadzi¢ nowe hasto i wyjs$¢ przy pomocy klawisza RET]|.
Teraz trzeba ponownie wprowadzié nowe hasto i potwierdzié¢ klawiszem RET]. Nowe
hasto staje sie aktywne po zapamietaniu konfiguracji uzytkownika przy pomocy

klawisza [savel.

Delete password W przypadku zapomnienia hasta, uzytkownik z uprawnieniami do opcji Create/modify
user moze usung¢ hasto zapominalskiego uzytkownika. Nastepnie mozna stworzy¢
nowe hasto. Procedura logowania jest taka sama jak opisana na poczatku niniejszego

punktu.

Okno do wprowadzania hasta:

Password :

Enter password:
bRk |

i1 24 =21

41 51 &1

[ 71 [8 1 [ 3|

2| EET

Hasto trzeba wprowadzaé jako kod numeryczny. Jezeli uzytkownik nie chce mie¢ ochrony hastem, to przy

pomocy klawisza RET

Jako hasto mozna wprowadza¢ kombinacje numeryczne od 1 do 20 cyfr.

opusci¢ puste pole wpisywania.
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9. KOMUNIKATY

Niniejszy punkt dotyczy uzytkownikéw i personelu serwisowego. Zawiera informacje o btedach, ktére mogg
wystgpic i o sposobie ich usuwania.

9.1 KOMUNIKATY

Klawiszem w oknie gtéwnym wywotuje sie okno komunikatéw o btedach.

Main Tnit
Uk LT
Messages
Cnt. No. Messages/Time IE
1. 2 Detection 16:45:43

Messages E

W tym oknie znajduje sie lista wszystkich btedéw jednego oznaczenia, wraz z datg
i czasem. Mozliwe jest pokazanie do 10 bteddw.

Pokazane sa:

Cnt.: Numer kolejny.

No.: Numer btedu (do fatwiejszego odszukania w instrukciji).
Message: Krotki opis btedu.

Date/Time: Czas wystgpienia btedu.

Przewijanie na liscie odbywa sie przy pomocy klawiszy strzatek.

Po rozpoczeciu nowego oznaczenia wykaz bledéw zostanie usuniety. Wszystkie
komunikaty sg zachowywane w bazie danych wynikéw (patrz p. 3).

9.2 WYKAZ KOMUNIKATOW O BLEDACH

1 No softening point! | Warunek powstania bfedu:
Osiggnieto maksymalng temperature cieczy i nie nastgpito migknienie.

Mozliwe przyczyny:

= Wadliwa detekcja.

= Temperatura mieknienia probki wyzsza niz maksymalna temperatura
cieczy w tazni.

= Kulki nie lezg na probce.
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2 Detection! Warunek powstania bfedu:
Wszystkie czujniki wykonujg detekcje jednoczesnie.

Srodki zaradcze:

=  Wymienic pltytke detektora 607-224.

=  Wymieni¢ ptytke wzmacniacza 607-219.
= Wymieni¢ laser.

=  Wymieni¢ zlewke.

Mozliwe przyczyny:

=  Wadliwa ptytka detektora 607-224.

=  Wadliwa ptytka wzmacniacza 607-219.
=  Wadliwy laser.

= Niska jako$c¢ zlewki.

3 No beaker! Warunek powstania bfedu:
Nastgpita detekcja sygnatu odniesienia.

Srodki zaradcze:
=  Wstawi¢ zlewke.

Mozliwe przyczyny:
= Zlewka nie wstawiona na miejsce.

Rmin Warunek powstania bfedu:
10

Komunikat pojawia sie wtedy, gdy zmierzona warto$¢ nie znajduje sie w
zakresie opornosci waznym dla Rmin.

Srodki zaradcze:
= Wymieni¢ ptytke pomiarowg 607-048.

Mozliwe przyczyny:
= Zwarcie lub wada na ptytce pomiarowej 607-48.

Rmax Warunek powstania bfedu:
11

Komunikat pojawia sie wtedy, gdy zmierzona warto$¢ nie znajduje sie w
zakresie opornosci waznym dla Rmax.

Srodki zaradcze:
= Wymieni¢ ptytke pomiarowg 607-048.

Mozliwe przyczyny:
= Zwarcie lub wada na plytce pomiarowej 607-48.
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Heating
1 2 thermometer!

1 3 Bath thermometer!

14 Measuring unit!

Warunek powstania bfedu:

Komunikat pojawia sie wtedy, gdy zmierzona warto$é czujnika temperatury
(termopara) nie lezy w dozwolonym zakresie pomiaru temperatury grzania
(przerwa lub zwarcie).

Srodki zaradcze:

Sprawdzi¢ potaczenia miedzy czujnikiem temperatury grzania i ptytkg
607-097 lub miedzy ptytkg 607-097 i 607-048, czy nie ma przerw lub
zwarcia. Sprawdzi¢ czujnik temperatury pod wzgledem mozliwych wartosci
pomiarowych.

= Wymieni¢ ptytke pomiarowg 607-097.
= Wymienic ptytke 607-048.

Mozliwe przyczyny:

= Nieprawidtowe potgczenie lub wada w termometrze grzania.
= Wada w pltytce wzmacniacza termopary 607-097.

= Wada na ptytce pomiarowej 607-048.

Warunek powstania btedu:
Komunikat pojawia sie wtedy, gdy zmierzona wartos¢ czujnika temperatury
(Pt100) nie lezy w dozwolonym zakresie (przerwa lub zwarcie).

Srodki zaradcze:

Sprawdzi¢, czy Pt 100 jest podtgczony prawidtowo. Sprawdzi¢ czujnik
temperatury tazni (Pt100), czy nie ma przerwy lub zwarcia. Sprawdzi¢
potaczenia przewoddéw miedzy wtyczkg czujnika temperatury fazni i ptytkg
607-048, czy nie ma przerw lub zwarcia. Wymieni¢ ptytke 607-048.

Mozliwe przyczyny:
= Nieprawidtowe potaczenie lub wada w termometrze Pt100.
= Wada na ptytce pomiarowej 607-048.

Warunek powstania btedu:
Komunikat pojawia sie wtedy, gdy ptytka procesora 607-048 nie wysyta
zadnych wartosci lub wysyta takie, ktérych nie mozna zaakceptowac.

Srodki zaradcze:
= Wymienic ptytke 607-048.

Mozliwe przyczyny:

=  Wadliwa wtyczka na ptytce.

=  Wtyczka nie podfgczona.

= Wada na procesorze 607-048.
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20

30

31

32

33

Stirrer!

Heating temperature
increase!

Bath temperature
increase!

Max.heating
temperature!

Cooling!

Warunek powstania bfedu:
Ptytka 607-057 silnika krokowego nie wysytata numeru wersiji.

Srodki zaradcze:
=  Wymienic plytke sterowania 607-057 silnika krokowego.
= Sprawdzi¢ potgczenie szeregowe miedzy plytkg 607-057 i 607-226.

Mozliwe przyczyny:

= Wadliwe potaczenie kablem tasmowym (ptaskim) miedzy pytkg
sterowania silnikiem krokowym 607-057 i ptytka interfejsu 607-226.

=  Wadliwa ptytka sterowania silnika krokowego 607-057.

Warunek powstania bfedu:

Zaraz po rozpoczeciu oznaczenia nastgpi regulacja przyrostu temperatury
grzatki. Jezeli przyrost jest wyraznie nizszy niz X °C w ciggu XX minut, to
powstanie ten komunikat o btedzie.

Srodki zaradcze:
W oknie diagnostycznym (Control the heat rate!) sprawdzi¢, czy grzatka
bedzie sie wigczac i wytgczac.

Mozliwe przyczyny:

=  Wadliwe przekazniki pétprzewodnikowe.

= Wadliwy przekaznik ochronny na ptytce 607-219.
= Wadliwa elektronika na ptytce 607-226.

Warunek powstania btedu:

Zaraz po rozpoczeciu oznaczenia sprawdzana jest predkos¢ grzania tazni.
Jezeli temperatura tazni roénie wyraznie stabiej niz ustalono w programie
pomiarowym (heat rate), to pojawi sie ten komunikat.

Srodki zaradcze:
Upewni¢ sie, ze czujnik temperatury znajduje sie na swoim miejscu.
Upewnic sie, czy w zlewce znajduje sie ciecz.

Mozliwe przyczyny:
=  Pt100 nie jest na swoim miejscu.
= Brak cieczy w fazni.

Warunek powstania btedu:
Maksymalna temperatura grzania wynosi 800 °C.

Mozliwe przyczyny:
= Nieodpowiednia ciecz do tazni.
= Wadliwy przekaznik pétprzewodnikowy.

Warunek powstania btedu:
Po wtgczeniu wentylatora nie spada temperatura grzatki!

Mozliwe przyczyny:

=  Wadliwy wentylator.

= Wadliwa elektroniczna ptytka zasilania 607-219.
=  Wadliwa ptytka interfejsu 607-226.
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40 Centronics? Warunek powstania bfedu:
Sygnat zajetosci na interfejsie réwnolegtym (Centronics) ponad 10 sekund.

Srodki zaradcze:

Jezeli nie jest podigczona drukarka, to w ustawieniach parametréw nie
trzeba uaktywnia¢ opciji ,Print automatically”. Sprawdzié, czy w ustawieniach
parametréw znajduje sie wtasciwy protokét drukarki.

Drukarka nie jest gotowa do drukowania raportu.

Upewnic sie, ze aparat jest prawidtiowo podtgczony do drukarki.

Mozliwe przyczyny:

=  Préba wydruku wynikéw bez podtgczonej drukarki.
= Drukarka nie jest gotowa do drukowania.

= Nieprawidtowy lub wadliwy kabel drukarki.

41 RS 2327 Warunek powstania bfedu:
Podigczony komputer giéwny zada raportu z testu, ktéry nie moze zostac
wystany przez aparat.

Srodki zaradcze:
Sprawdzi¢ kabel potgczeniowy miedzy komputerem i aparatem.

Mozliwe przyczyny:
= Wadliwa elektronika na ptytce 607-226.
=  Wadliwa elektronika na ptytce 607-210.

42 CAN-Bus Opcja jeszcze nie wprowadzona.
70 Task: No. Warunek powstania btedu:

Wystgpit wewnetrzny bfad programu. Wszystkie funkcje aparatu zostaty
do skasowane. Skontakiowa¢ sie z serwisem Herzoga, podaé numer
89 i sprébowaé opisa¢ kilka ostatnich czynnosci aparatu. Opis bedzie bardzo

pomocny przy analizie defektu.

Srodki zaradcze:
Prosimy skontaktowac sie z serwisem Herzoga.

10. DIAGNOSTYKA

Ten punkt dotyczy oséb wykonujacych czynnosci obstugowe i konserwacyjne i zawiera informacje o
funkcjach diagnostycznych aparatu.

10.1 DIAGNOSTYKA

Diagnostics  pg weignieciu klawisza mozna wej$é do okna Diagnostics, ktére posiada dwie
strony. Przewijanie stron odbywa sie przy pomocy klawiszy strzatek.
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Diagnostics T
Light Barcier:
Buzzer:
Vertilator =

fiztmal Peasmrement Besulis
Bath Terp: 23.7°C Rmin: 19524
Mthﬂ%: 426.8°C Fyax: -3324)

[ P o L — |
m [fain Tnit m

- - MNEXT
Diagnostics BNET
Software Versions:
Master : 1. 0A
L p | Display (58] : 1.0A -
Measurement {517 : 1. 0A

Stirring Motor (53] : 1.0A

B B

10.1.1 Funkcje w Oknie Diagnostyki

Light Barrier: Po wcisnieciu klawisza ON wiaczy sie laserowa bariera Swietlna i pojawi sie
nastepujgce okno:

[ain Tnit

Diagnostics

Light Barrier {left)

W tym oknie bedzie pokazywane 40 fototranzystorow odbiornika bariery $wietlnej.
Belka gorna pokazuje sygnaty lewej bariery $wietlnej, a dolna lewej. Numer jeden to
detektor zewnetrzny, a numer 20 to detektor wewnetrzny. Kazda wysokos¢ belki
odpowiada intensywnosci sygnatu.

RET Wecisnag¢ ten klawisz, aby powrdci¢ do menu diagnostyki, ale bariera sSwietlna bedzie
ciggle aktywna. Po wcisnieciu klawisza [OFF|, bariera $wietlna wytaczy sie.

Buzzer Wiaczanie i wytaczanie sygnatu dzwiekowego nastepuje po przycisnieciu klawisza i
OFF|.
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Ventilator

Stirrer speed

Bath temp.
Heating
temp.:
Rmin
Rmax

Heater:

Safety relay

Cut off
al |

Versions

Wentylator chtodzacy stuzy do chfodzenia grzatki po zakonczeniu oznaczenia. Aby go
wiaczyé, weisnaé klawisz [ON].

Na wyswietlaczu pokazywana jest predkos¢ 0 (zero) obrotéw. Wprowadzi¢ wymagana
wartosé. Te funkcje wigcza sie i wytgcza klawiszem [START].

Dopuszczalny zakres obrotéw wynosi od 0 do 250 obr/min.

Przy instalowaniu ptytki sterowania silnikiem krokowym 607-057 trzeba stosowac¢ sie do
ponizszych punktéw:

Poczworny przetacznik kodowy S1 ustawic¢ nastepujaco:

1 2 3 4

off off on on

Pokazywane sg zmierzone temperatury tazni. W przypadku zwarcia lub wadliwego
termometru obraz pokaze wartos¢ przypadkowa.

Pokazywane sg zmierzone temperatury grzatki. W przypadku zwarcia lub wadliwego
termometru obraz pokaze warto$¢ przypadkowa.

Biezgca warto$¢ pomiarowa. Prawidtowa warto$¢ musi by¢ w zakresie 16000 - 21000.
Biezgca warto$¢ pomiarowa. Prawidtowa warto$¢ musi by¢ w zakresie -1000 do -5000.
Aby witaczyé lub wytaczy¢ grzatke, wcisngé klawisz lub [OFF]. Zanim ta funkcja
zacznie dziata¢, najpierw trzeba wilaczyé przekaznik bezpieczenstwa. Wzrost

temperatury wskazuje ze grzatka pracuje.

Ten przekaznik stuzy do wiaczania grzatki bez napiecia. Jako element ochronny
w funkcjach diagnostycznych, przekaznik wytacza sie po 20 sekundach.

Ten klawisz pozwala na jednoczesne wylgczenie wszystkich klawiszy i zwigzanych z
nimi funkcji.

Pokazuje wersje oprogramowania wbudowanych urzadzeh sterujgcych.

11. OBSLUGA/KALIBRACJA

Ten punkt dotyczy personelu wykonujgcego obstugi aparatu i zawiera informacje o czynnosciach, ktére
trzeba wykona¢ w celu wykonania obstugi (konserwacji) i kalibracji.

11.1 OBSLUGA

11.1.1 Wymiana Lasera

ﬁ Najpierw wytgczy¢ aparat i odtgczy¢ go od sieci.

Otworzyé¢ tylne drzwiczki aparatu. Widaé ptytke 607-219. Odtaczy¢ wtyczke lasera (patrz ponizszy rysunek).
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wtyczka lasera

Wyjmowanie lasera

Trzeba zdjg¢ pokrywe z lewej strony uchwytu lasera. Pokrywa jest tylko wcisnieta, co oznacza, ze mozna jg
zdja¢ przy pomocy niewielkiego srubokreta. Nastepnie trzeba odkreci¢ dwa wkrety mocujgce. Do tego celu
stuzy klucz szesciokatny 2,5 mm stanowiacy wyposazenie aparatu.

wkrety montazowe

sruby regulacji wysokosci

Sruba dociskowa

wigzka laserowa

uchwyt lasera
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Teraz mozna unie$¢ element plastikowy z laserem z lewej strony uchwytu lasera.

Po poluzowaniu wkretu dociskowego kluczem szesciokatnym, mozna wyjac¢ laser.
Montowanie nowego lasera

Podczas montazu nowego lasera, nalezy zwracaé uwage na nastepujgce rzeczy:

« okienko szklane ma by¢ bez zabrudzen i rys,

e okienko szklane musi by¢ zgrane z elementem plastikowym,

e wewnetrzny cylinder szklany musi by¢ w pozycji pionowe;.

Element plastikowy przymocowa¢ do dwéch wkretdéw mocujacych i wetkng¢ wtyczke ztacza lasera do ptytki
elektronicznej 607-219. Zamknag¢ tylne drzwiczki i podigczyé aparat do sieci.

11.1.2 Regulacja Wiazki Laserowej

Laser jest urzadzeniem wytwarzajgcym wigzke swiatta. Aby wigzka objeta caty szereg czujnikdw detekcyjnych
na ptytce 607-224 konieczna jest regulacja lasera. W oknie diagnostycznym wigczy¢ bariere swietlng (patrz
punkt 10).

Wiaczanie bariery swietinej

FETr LT

ot | ™
el _on
| ot ]

[ Fenu [ Welo

A Nigdy nie patrze¢ bezpo$rednio na wigzke laserows.

obudowa
czujnikow detekcji

czujniki detekcji
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Poluzowa¢ wkret dociskowy i obracaé laserem dotad, az linia Swiatta bedzie rownolegta do rzedu detektorow
w obudowie. Nastepnie dokreci¢ wkret.

Zachowac¢ ostroznos$¢! Nie dokreca¢ zbyt mocno, gdyz moze dojS¢ do uszkodzenia gwintu
w elemencie plastikowym!

Regulacje wysokosci wykonuje sie przy pomocy dwdch wkretdow regulacyjnych. Najpierw poluzowaé dwa
wkrety montazowe, a potem przy pomocy klucza ampulowego 2,5 mm, mozna ustawi¢ wysoko$¢ wigzki
laserowe;j.

Przy pomocy zlewki umieszczonej na ptytce ze szkta ceramicznego, sprawdzi¢ ustawienie. Jezeli wszystko
jest w porzadku to uzyska sie obraz podobny do ponizszego.

Fainm Tnit

Diagnostics
Light Barrier {[left)

Na koniec, dokreci¢ wkrety montazowe i zatozy¢ pokrywe na lewa strone uchwytu lasera.
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11.2 KALIBRACJA

Wprowadzanie wartosci kalibracyjnych dla termometru tazni.

W przypadku stosowania skalibrowanego termometru oporowego jego dane kalibracyjne sg dostarczane
wraz z nim. Trzeba je wprowadzi¢ do dwustronicowej tablicy kalibracyjnej. Tablica akceptuje do 12 punktow
kalibracyjnych.

Klawiszem wywota¢ tablice kalibracyjna. Do przewijania migdzy kalibracyjng tablica 1 i 2 mozna uzy¢
klawisze strzatki.

e j = Ling i)

Tablica jest podzielona na trzy kolumny:

Temperature:
W tej kolumnie wprowadza sie wartosci temperatury, dla ktérych podana jest poprawka. Wartosci wprowadza
sie w kolejnosci rosnace;j.

Thermometer offset:
Tutaj wprowadza sie poprawke termometru do odpowiadajacej jej temperatury. Mozna wprowadzaé wartosci
w zakresie od -5K do +5K.
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Unit offset:
Tutaj wprowadza sie poprawke elektronicznego pomiaru temperatury. Normalnie nie powinno to mieé
miejsca, poniewaz pomiar temperatury jest samo kalibrujacy sie. Dopuszczalne wartosci sg w zakresie od -
5K do +5K.

Do celéw obliczeniowych, pokazywana poprawka termometru i aparatu sg sumowane.

Przyktad:
Whpisy w tablicy kalibracyjnej:
Temperatura Poprawka termometru Poprawka aparatu
0°C 0K 0K
100 °C 1K 0K
200 °C 0K 0K
300 °C 1K 0K
400 °C 0K 0K
Obliczone temperatury sg nastepujace:
Temperatura zmierzona, °C Temperatura pokazana, °C
0 0
50 50,5
100 101
150 150,5
200 200
250 249,5
300 299
350 349,5
400 400

Jezeli chce sie mie¢ statg poprawke dla catego zakresu temperatury, przyktadowo, jako pierwszg wartosé
wprowadzi¢ -50 °C i poprawke termometru 1 K. Jako drugg warto$é wprowadzi¢ 400 °C/1 K. W takim
przypadku otrzymuije sie zakres temperatur od -50 °C do +400 °C, gdzie do kazdej zmierzonej temperatury
dodawany jest 1 K.

Poprawka termometru grzatki
Tutaj mozna zaprogramowac tylko wartos¢ poprawki w zakresie od -20 K do +20 K. Wartosci tej poprawki
beda dodawane do wartosci pomiarowe;.

Przyktadowo, jezeli termometr grzatki pokazuje 26,5 °C a rzeczywista temperatura wynosi 25 °C, to aby
uzyskac¢ prawidtowag wartos¢ trzeba zaprogramowac -1,5 K.

Okres miedzyobstugowy
Tutaj mozna wprowadzi¢ okres czasu po jakim aparat zazada ponownej kalibraciji.

Sygnat odniesienia bariery swietlnej
Kalibrowanie sygnatu odniesienia bariery Swietlnej jest konieczne w przypadku wymiany elementéw bariery
(np. lasera, plytki detekcji 607-224) lub rozregulowania mechanicznego.

f W czasie rejestrowania tego sygnatu odniesienia na drodze $wiatta nie moze byc zadnych obiektow.
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Main Onit
NEXT

Calibration i

Temp. Offset Bath: Table
Temp. Offset Block: K
Service Interwvall: days

Eeference Signal of

Light Barrier:

tenu

Save Po wykonaniu ustawien do kalibracji, zapamietuje sie je przy pomocy klawisza [Save]. Ustawione
wartosci zostang wprowadzone wraz datg i nazwa uzytkownika w oknie Calibr. History.

il sl el Przy pomocy klawisza mozna wywota¢ okno Calibr. History.

[ain Tnit

Calib. History |

Galibration

of Bath and Block Thermometer
Date T ime U=zer

27.05.1999 10:36:34 HERZOG

o | o1

Do przewijania na wykazie stuzg klawisze strzatki.

11.2.1 Regulacja Sekcji Pomiarowej (wysokos¢ detekcji)

Sekcja pomiarowa jest zdefiniowana w réznych normach jako odlegtos¢ miedzy krawedzig dna pierscienia
i powierzchnig dolnej ptytki wktadki. Ta odlegtos¢ wynosi 25 mm.

Przy zastosowaniu systemu detekcji automatycznej (bariera $wietlna), kulka (z prébka) przecina wigzke
Swiatta. Dlatego konieczne jest umieszczenie dolnej ptytki wktadki odrobine nize;.

Sekcje pomiarowag (wysokos¢ detekcji) mozna regulowac nastepujgco:

Odblokowac¢ zacisk i przesung¢ uchwyt wktadu testowego na dolna pozycje koncowa. Nastepnie wiozyé
wkiad testowy i w oknie diagnostics wtaczy¢ bariere swietlna.

i: Nigdy nie patrze¢ bezposrednio w $wiatfo lasera.
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Diagnosti

fotnal Measmrenent Results
Eath . 23.7°C EBmin: 19524
Heating 1 426.8°C Fmax: -3324

Miedzy wkretem regulacyjnym i konstrukcjg nosng ze stali nierdzewnej umiesci¢ podktadke o grubosci 5,0
mm lub po prostu klucz ampulowy 5,0 mm (jak ponizej).

Poluzowa¢ nakretke blokujaca i obracaé wkretem regulacyjnym zgodnie z ruchem wskazéwek zegara dotad,
az dolna plyta wkitadu testowego znajdzie sie powyzej wigzki swiatta laserowego (uzy¢ klucza ampulowego
2,5 mm). Mozna to kontrolowac¢ poprzez wyswietlacz (patrz p. 10).

Nastepnie wkret regulacyjny obraca¢ przeciwnie do ruchu wskazdéwek zegara dotad, az bariera $wietlna
zostanie zastonieta przez ptyte dolna wkiadu testowego, to znaczy dotad, az na obrazie znikng wszystkie
paski.

Aby zablokowa¢ srube regulacyjna, dokreci¢ nakretke blokujacg. Nastepnie wyja¢ podktadke 5,0 mm lub
klucz ampulowy.

uchwyt wktadu
testowego

zacisk

wkret
regulacyjny

nakretka
blokujaca
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11.3 WKLADANIE FOLIl OCHRONNEJ WYSWIETLACZA

Panel dotykowy mozna chroni¢ przed kurzem i porysowaniem przy pomocy folii.
Zdja¢ starg folie ochronng jezeli jest. Pchaé delikatnie do gory, az mozna bedzie podnies¢ jej dolng krawedz.

Teraz pcha¢ w dot, az mozna bedzie podnie$¢ gorna krawedz. Na koniec wyciggna¢ folie z lewej i prawej
szczeliny.

Uwaga: Do usuwania folii nie stosowac¢ ostrych narzedzi, gdyz mogg uszkodzi¢ delikatng
powierzchnie panelu dotykowego.

Wzig¢ nowa folie ochronna.

Uwaga: Pamieta¢ o tym, aby folia ochronna i panel dotykowy byly absolutnie czyste. W
przeciwnym wypadku mozna dopusci¢ do porysowania nowej folii i panelu dotykowego.

Folie ochronna trzeba umiesci¢ w szczelinie miedzy panelem dotykowym i obudowa. Folie ustawi¢ jak na
rysunku, szerszg krawedzig do gory, wezszg do dotu:

1 «—— 2 -
Yatatah St
I I I I
[ I I I

r == == == J—— wyciecie obudowy
I I
I I

folia

Najpierw wsung¢ folie w lewg szczeline (1), a nastepnie w prawg (2). Wsuwaé dotad, az folia bedzie gtadko
spoczywacé na panelu (bez marszczen pionowych). Gérng krawedz folii wsung¢ do gornej szczeliny (3),
a nastepnie dopychac¢ dotad, az mozliwe bedzie rowniez wiozenie jej do szczeliny dolnej (4). Na koniec folie
wepchna¢ na swoje miejsce tak, aby zakrywata caty wyswietlacz (5).
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11.4 AKTUALIZACJA OPROGRAMOWANIA HRB 754
11.4.1 Aktualizacja Oprogramowania Aparatu HRB 754.

Aby wgra¢ nowg wersje oprogramowania, potrzebny jest komputer, z systemem operacyjnym Windows 9X.
1. Uruchomié Windows-Explorer i stworzy¢ folder o nazwie UPDATE.

2. Do tego foldera skopiowa¢ spakowany plik HRB_xxx.EXE(np. HRB_109.EXE), otrzymany na dyskietce
lub e-mailem.

3. Uruchomi¢ HRB_xxx.EXE. Uzyska sie nastepujace pliki:
TEST.CFG, MP3XXCOM.DLL, EUPDTEST.EXE
TEST.HEX,HFP36X.ONW

4. Wylgczy¢ HRB 754.

5. |Interfejs szeregowy komputera potgczy¢ kablem (nr kat. Herzog 626-072) interfejsem RS 232
urzadzenia.

6. Do uruchomienia programu EUPDTEST.EXE uzy¢ Windows-Explorer.
7. Otworzy¢ menu FILE i wybraé BSL_Update Program.

8. Woybrac interfejs szeregowy komputera, do ktérego podtaczono HFP36x i wcisngé klawisz OK.
Pokaze sie komunikat ,Set the unit to the bootstrap mode”.

9. Wocisng¢ czarny klawisz z tylu aparatu (patrz rys. w p. 2.2) i jednoczesnie wigczy¢ aparat. Wcisng¢
klawisz na sekunde. Teraz dzwieczy brzeczyk. Aparat jest w ftrybie Bootstrap (tadowania
poczatkowego)! Wcisng¢ klawisz OK na pokazywanym komunikacie.

10. Pokaze sie inny komunikat ,Using the file ,test.hex in the update folder”.

11. Wocisna¢ klawisz OK. Pasek procentowy pokaze poste uaktualnienia. Jezeli wystapi btad, to sprawdzié,
czy prawidtowo wybrano interfejs szeregowy.

12. Po przestaniu 100 %, pokazuje sie komunikat MP3XX_ERROR_NONE. Aktualizacja zakohczyta sie
pomysinie.

13. Wylaczy¢ aparat, odczekac kilka sekund i wigczyé ponownie.

14. Od tego momentu aparat bedzie pracowat na nowym oprogramowaniu.

11.4.2 Aktualizacja Oprogramowania Wyswietlacza

Aby wgra¢ nowa wersje oprogramowania, potrzebny jest komputer, z systemem operacyjnym Windows 9X.
1. Do uaktualnienia oprogramowania wyswietlacza potrzebny jest specjalny program OMRON.
2. Otworzy¢ Windows-Eksplorer i skopiowac pliki OMRON (i OMUPDTL.R00) w oddzielnym katalogu.
3. Uruchomi¢ OMUPDTL.EXE. Teraz rozpakuja sie pliki instalacyjne.
4. Rozpoczaé ustawianie sie programu i postepowac wedtug instrukc;ji.

5. Kabel zasilajacy aparatu odtaczy¢ od sieci.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

Otworzy¢ tyt aparatu HRB 754.

Wtyczke J23 odtgczy¢ od plytki 607-226 (patrz zdjecie) i podtaczy¢ 9 biegunowy kabel (1:1) z kablem.
Jest to wtyczka w prawym goérnym rogu z szarym kablem, ktora tworzy potaczenie z wyswietlaczem.
Jezeli nie dysponuje sie kablem 9 biegunowym (1:1), to mozna réwniez uzy¢ dwa kable szeregowe (nr
kat. Herzog 626-072).

Drugi koniec kabla potaczy¢ z interfejsem szeregowym komputera.

Wigczyé¢ aparat. Wyswietlacz pokaze ,NO DISPLAY COMMUNICATION".

Wecisnag¢ lewy i prawy gorny rég ekranu HFP36x (upewnic sie, ze wciska sie tylko krawedz naroznika).
Ekran przefgczy sie na SYSTEM MENU.

Wybra¢ TRANSMIT MODE.

Uruchomié¢ program OMRON-owski program ,NT Transfer Utility” na komputerze.
Otworzy¢ plik HRB754.ONW, ktéry zostat skopiowany do folderu UPDATE.
Wybra¢ pozycje menu CONNECT/COMMS SETTINGS.

Wybra¢ port szeregowy, do ktérego podtgczono obraz Omron i wcisng¢ OK.

W menu wybra¢ pozycje OPTIONS/DOWNLOAD(PC->PT)/APPLICATION.

Pasek pokaze procent aktualizacji. Jezeli wystapi komunikat o uptynieciu czasu, to sprawdzi¢ interfejs
szeregowy i terminal, aby upewni¢ sie, ze znajduje sie w trybie nadawania.

Po zakonczeniu nadawania, wcisnaé klawisz ABORT na wyswietlaczu aparatu, a nastepnie wcisng¢
QUIT.

Wytgaczyé aparat.

Wyjaé kabel szeregowy i ponownie podtgczyé wtyczke J23 do ptytki.

Zamkna¢ tyt aparatu.

Wigczy¢ aparat.

Teraz na wyswietlaczu HRB powinno pokaza¢ sie MAIN MENU.

Wigaczy¢é menu DIAGNOSTICS i czterokrotnie wcisng¢ prawg strzatke, az zostanie wprowadzony
ostatni ekran diagnostyki. Pokazywane wersje oprogramowania dotyczg jednostki gtéwnej (np. ,1.09”) i

wyswietlacza (np. ,1.03”).
Jezeli wida¢ numery nowych wersiji, to aktualizacja zakohczyta sie powodzeniem.
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Ptytka interfejsu 607-226:

wtyczka J23
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11.5 CZESCI ZAPASOWE

Czesci zamienne aparatu gléwnego i ich numery katalogowe

Nr katalogowy Nazwa llosé
126-029 Kolorowy panel dotykowy z oprogramowaniem dla HRB 754 1
305-010 Pierscien testowy, prosty (np. IP 58) 2
305-011 Pierscien testowy, z wystepami 2
305-012 Pierscien testowy, stozkowy (np. IP 58) 2
305-013 Kulka testowa 2
305-091 Wkiad testowy dla HRB 754 1
326-233 Folia ochronna panelu dotykowego 1
353-020 Mieszadto magnetyczne 1
412-221 Narzedzia regulacyjne (klucze ampulowe), 1,5/2,5/3/4/5 mm 1
504-003 Zlewka 800 ml, wysokos¢ 135 mm 1
607-048 Miernik temperatury 1
607-057 Regulacja silnika krokowego mieszania 1
607-097 Ptytka wzmacniacza termopary 1
607-210 Piyta gtdwna centralnej jednostki sterujacej (nie zaprogramowana) 1
607-219 Ptyta zasilania i wzmacniacza 1
607-224 Piytka detektora 1
607-226 Ptytka intefejsu 1
613-050 Przekaznik pétprzewodnikowy 25 A 1
615-108 Modut laserowy 1
618-134 Silnik krokowy mieszania 1
619-013 Warystor 1
628-007 Bezpiecznik 10A dla aparatu 115V 3
628-020 Bezpiecznik 1A 1
628-023 Bezpiecznik 6,3 A dla aparatu 230 V (115 V) 3(1)
628-025 Bezpiecznik 4 A dla aparatu 230 V (115 V) 2(1)
636-105 Termometr tazni dla HRB 754 1
636-106 Termometr grzatki dla HRB 754 1
639-007 Wentylator 12 V 1
645-056 Grzatka 800 W 1
650-143 Piyta gtdwna centralnej jednostki sterujacej, zaprogramowana dla HRB 1

754
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12. KOMUNIKACJA MIEDZY URZADZENIAMI

Ten punkt dotyczy uzytkownikéw urzadzenia i zawiera informacje o komunikacji z podtgczonym komputerem.

12.1 tACZENIE W SIEC APARATOW HERZOGA
12.1.1 Herzog Token Ring (HTR) (Opcja jeszcze nie wprowadzonal).

Laczenie w sie¢ kilku urzadzen

Aby podtgczy¢ kilka urzadzen do komputera z laboratoryjnym systemem informacji (LIMS) lub do drukarki,
mozna je pofaczy¢ razem jako sie¢ (HTR). Mozliwe jest podigczenie do 16 urzgdzen. Upewnié sie, ze
wszystkie urzadzenie wewnetrzne (jednostki gtéwne) sg potaczone przy pomocy kabla (626-082) do ztacza
+,HTR”, z tylu urzadzenia.

]
MAIN
HFP 36x
7
MAIN
H -I- R HFP 36x
—J
MAIN D
HFP 36x MAIN
> — HFP 36x
MAIN
HFP 36x

Nastepnie, w parametrze Unit Number menu Unit Parameter, przydzieli¢ aparatom okre$lone adresy HTR.
Mozna wprowadza¢ wartosci od 0 do 15. W ponizszym kodzie, aparat, do ktérego podiaczony jest komputer
lub drukarka jest jednostka gtéwng (MASTER), a wszystkie pozostate sg roboczymi (SLAVE).

Uwaga: W sieci HTR powinien by¢ tylko jeden aparat gtéwny (MASTER). Numery jednostek
nie mogq sie powtarzac! Jednostka zakodowana jako gtéwna (MASTER) musi by¢ wigczona,
aby pozostate mogty przestac¢ dane do komputera lub drukarki.

Jezeli jednostka zakodowana jako gtéwna jest niesprawna, to jako gtéwng trzeba zakodowac
inng jednostke i podfgczy¢ jg do drukarki lub komputera.
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12.1.2 CAN-Bus

(Opcja jeszcze nie wprowadzona).

12.2 PODtACZANIE URZADZEN NA WEJSCIU | NA WYJSCIU
12.2.1 Podtaczanie Drukarki

Po podtaczeniu drukarki do urzadzenia, mozna drukowa¢ wyniki i parametry pomiaréw, jako raporty.

Stosowaé standardowg drukarke z wewnetrznym zestawem znakow ASCII i interfejsem Centronics (Uwaga:
niektére drukarki nie majg wewnetrznego zestawu znakéw!). Dodatkowo, w menu ,Unit Parameters”, wybraé
podstawowy typ drukarki (patrz p. 6). Jezeli nie zna sie tego typu, to trzeba wybra¢ Epson lub HP i
wyprobowacé. W wiekszosci przypadkow Epson bedzie dziatac.

Do podtaczania drukarki z aparatem HRB 754 stuzy kabel réwnolegty, np. 626-053.

12.2.2 LIMS

(Opcja jeszcze nie wprowadzona).

Podtaczanie komputera gtéwnego
Aby przesytaé wyniki oznaczen, do interfejsu ,RS232” z tylu aparatu podigczyé komputer ze ztagczem
szeregowym (kabel 626-072).

Konfiguracja interfejsu szeregowego
Interfejs szeregowy jest skonfigurowany nastepujaco:

19200 bodéw

8 bitéw danych

1 bit poczatkowy
1 bit koncowy

Przesytanie wynikow
Wyniki mogg by¢ przesytane automatycznie lub manualnie (patrz p. 6.5), albo mogg by¢ Zzadane przez
komputer gtéwny.

Mozliwe sg dwa polecenia, nowy format HRB 754 i format MC 753.

Specjalne polecenie HRB 754:

10RER Uwaga: 0 = cyfra zero

1 Numer aparatu (patrz p. 12.1.1)

Uwaga: Numer aparatu jest kodowany szesnastkowo

od 0 - 9 dla numeréw 0 - 9
i A -F dla numeréw 10 - 15

0 Aparat: 0: aparat wewnetrzny

1: pierwsza jednostka zewnetrzna (jednostka rozszerzenia 1)
2: druga jednostka zewnetrzna (jednostka rozszerzenia 2)
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RER  Zadanie wyniku.

Polecenie musi by¢ zakonczone <CR>!

Aparat HRB odpowiada nastepujaca sekwencjg znakéw:

10ERG, HRB754; SSSSSSSSSSSSSSSSSSSS;
nnnnnnnNNNNNNNNNNNNN; uuUUUUUUUUUUUUUuuuuuy;
yymddhhnmssAM c¢; 11111; rrrrr; bbbbbbbbbbbbbbb; zzz;
T MMM MMM XX YY; ttttt; <CR>

Wszystkie przesytane wielkosci sg oddzielone srednikiem.

Obja$nienie pojec:

1 numer aparatu
0 0: jednostka gtéwna
1: jednostka rozszerzenia (zewnetrzna)
ERG Polecenie dla wynikow
HRB754

Aparat typu HR754

SSSSSSSSSSSSSSSSSSSS

Nr fabryczny (20 znakow)

nnnnnnnnnnnnnnnnnnnn

Nr prébki (20 znakdéw)

uuuuuuuuuuuuuuuuuuuu

Uzytkownik (20 znakéw)

yy rok
mm miesigc
dd dzien
hh godziny
m minuty
Ss
AM sekundy
AM: przed potudniem
PM: po potudniu
tryb 24 godzinny: 2 puste miejsca
c Jednostka temperatury °C/°F
[Tl wykryta temperatura mieknienia stanowiska lewego
(5 znakow)
rrrrr wykryta temperatura mieknienia stanowiska prawego
(5 znakow)
bbbbbbbbbbbbbbb ciecz do fazni (15 znakéw)
Zzz obroty mieszadta (3 znaki)
MMTMMMMTMMTMMMMTMM | Stosowany program pomiarowy (20 znakow)
XX llo$¢ wytworzonych komunikatéw
yy numer pierwszego komunikatu
ttttt temperatura przerwania oznaczenia w 1/10 °C (5 znakéw)
<CR> powro6t karetki (kod ASCII 13d)

Polecenie zgodne z MC 753:

PPPPPPPPPP;EEE.E;EEE.E LF CR

Opis:

PPPPPPPPPP numer probki 10 bajtéw

; Srednik 1 bajt

EEE. E wynik lewego stanowiska 5 bajtow

; Srednik 1 bajt

EEE. E wynik prawego stanowiska 5 bajtow

LF przesuniecie o jeden wiersz 1 bajt

CR powro6t karetki 1 bajt

Sprzezenie zwrotne musi by¢ gwiazdkg (* = 2Ah). Tylko po wystaniu gwiazdki mozna zakonczy¢ transmisje

i rozpocza€ nowa.

Po wystaniu znaku zapytania (? = 3Fh), transmisja zostanie powtérzona.
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