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Prawa Autorskie

Aparat do oznaczania temperatury zap onu oraz ninigjsza instrukcjas chronione prawem autorskim.
Kopiowanie urz dzenia b dzie cigane prawem. Wszelki prawa do instrukcji zastrze one.
Kopiowanie w dowolnegj postaci, w cza ¢ wyci gi (wypisy), wymaga pisemne zgody w a ciciela
praw autorskich. Zastrzegamy sobie prawo do zmian technicznych oraz tre ci instrukcji bez
uprzedzenia.

Odpowiedzialno

Przed wydaniem ninigjsza instrukcja zosta a dok adnie sprawdzona. Jednak nie przyjmuje s adnej
odpowiedzialno ci, umy Ing, ani domniemang za szkody lub szkody po rednie wynike ze
stosowania ninigjszej instrukcji. Roszczenia odno nie wyréwnania szkéd b d oddalone, chyba, e
udowodni s firmie Walter Herzog GmbH powa ne zaniedbania, celowe dziaanie lub b dy
w deklarowanych w asno ciach urz dzenia. Nie przyjmujemy adnegj odpowiedzialno ci za szkody
wynik e z niew a ciwego u ytkowania urz dzenialub u ytkowania niezgodnego z przeznaczeniem.

Z du staranno ci  opracowano oprogramowanie. Ale ani firma Walter Herzog GmbH, ani
licencjodawca nie udzielgj  adnych gwarancji, odpowiedzialno ci prawnej lub zobowi za za skutki
u ytkowania oprogramowania, przede wszystkim za brak korzy ci ekonomicznych, utracone
zarobki, szkody po rednie.

Zgodnie z aktualnym stanem techniki nie jest mo liwe opracowanie programu komputerowego

w taki sposob, aby funkcjonowa bezawaryjnie w dowolnym zastosowaniu i uk adzie. G éwnie jest to
wynikiemdu ¢ ilo ci konfiguracji sprz tu.

Wszystkie przytoczone nazwy firmowe i nazwy wyrobow s znakami handlowymi lub
zargjestrowanymi znakami handlowymi odpowiednich firm i organizacji.

Nr dokumentu: 820 - 280
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1 INFORMACJE OGOLNE
1.1 INFORMACJE DOTYCZ CE BEZPIECZE STWA
Bezpiecze stwou ytkowania
Prawid owe i bezpieczne u ytkowanie urz dzenia obejmuje jego prawid owy transport, przechowywanie,
instalowanie i wdra anie do u ytkowania oraz u ytkowanie zgodnie z przeznaczeniem, jak réwnie
stosowne zabiegi konserwacyjne podtrzymuj ce zachowanie wymaganych wasno ci u ytkowych.

Kwalifikacje personelu

Instalowanie i zabiegi konserwacyjne musz by wykonywane wy cznie przez specjalistbw znaj cych
podobny sprz ti posiadaj cych stosowne kwalifikacje.

Instrukcjei przepisy, doktérych trzebas stosowa
Nale y przestrzega wymaga i zasad przedstawionych w poni szych miejscach:
Tre niniejszej instrukcji obs ugi.
Ostrze enia umieszczone na urz dzeniu.
Stosowne przepisy bezpiecze stwa dotycz ce instalowania i u ytkowania urz dze elektrycznych.
Stosowne przepisy bezpiecze stwa dotycz ce post powania z gazami, kwasami, substancjami

st onymi itp.
Stosowne dyrektywy i wytyczne odno nie ochrony przeciwwybuchowej.

Przepisy krajowe

Zarz dzenia, normy i wytyczne przytoczone w niniejszej instrukcji dotycz Republiki Federalnej Niemiec.
U ytkowanie urz dzenia w innych krajach wymaga stosowania si do odpowiednich przepiséw tych krajow.

Bezpiecze stwourz dzeniaijegou ytkowania

Urz dzenie wyprodukowano i sprawdzono zgodnie z normami DIN EN 61010 i IEC 1010 ,Wymagania
bezpiecze stwa dla elektrycznych urz dze pomiarowych, kontrolnych i laboratoryjnych. Urz dzenie wysz o
od producenta w stanie wolnym od wad odno nie bezpiecze stwa.

Opis stosowanych symboli

Zal ecenie  Wa nauwaga.

Wa ne ! Wymagana szczeg6lna ostro no
Nale y stosowa si do informacji opatrzonej tym znakiem, aby zapewni
bezpieczne funkcjonowanie urz dzenia. Niezastosowanie Si mo e
spowodowa  zagro enie dla u ytkownika, jak i spowodowa gro b
uszkodzenia aparatu wraz pod czonymi do niego urz dzeniami.

@ Unaga Odwo anie do dokumentacji (np. norm) lub innych instrukgji.

I nfor macje dodatk owe

Je eli informacje zawarte w niniejszej instrukcji oka  si  niewystarczaj ce, to specjali ci producenta
(Walter Herzog GMbH) z przyjemno ci udziel dodatkowych wyja nie .
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1.2DBA O OURZ DZENIE

Aparat czy ci wilgotn

szmatk . Silniejsze zabrudzenia usuwa przy u yciu delikatnego detergentu.
Nie u ywa

rodkéw czyszcz cych, ktére mog rysowa powierzchnie lub takich, ktére s agresywne.
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2 OPISURZ DZENIA

Niniejszy punkt zawiera informacje o przeznaczeniu urz dzenia, jego uk adzie i danych technicznych i jest
przeznaczony dla wszystkich tych, ktérzy chc instalowa , pod cza lub u ytkowa aparat.

2.1 U YTKOWANIE ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM

Automatyczne urz dzenia serii HFP 339 s przeznaczone do oznaczania temperatury zap onu atwopalnych
cieczy wed ug podanych ni ej znormalizowanych metod bada :

ASTM D 93 metoda A i B,
ISO 2719 Ai B,

EN ISO 2719 A i B,

DIN EN ISO 2719 Ai B,
NF EN ISO 2719 Ai B,
DIN 51758,

IP34 AiB,

JIS K 2265.

Oznaczanie temper atury zap onu

Jest to metoda empiryczna. Dlatego wa ne jest, aby aparat, jak i procedura badawcza spe niay wymagania
znormalizowanych metod bada mo liwie jak naj ci lej. Temperatura zaponu ma zastosowanie przy

okre laniu  wymaga dotycz cych transportu i bezpiecze stwa substancji
i . Jest to jedna z wielu wa ciwo ci okre laj cych ogélne zagro enie wynikaj ce
z atwopalno ci danej substanciji.

Oznaczenie polega na umieszczeniu badanej probki w tyglu do okre lonego norm znaku. Prébka w tyglu
jest nast pnie podgrzewana ze sta pr dko ci przy ci gym mieszaniu. W regularnych odst pach czasu
do tygla jest wk adany niewielki p omie gazowy lub elektryczny zap onnik, przy jednoczesnym przerwaniu
mieszania.

Ten parametr okre la si , jako najni sz temperatur badanej, cieczy, w jakiej nast puje zap on mieszaniny
powietrza i jej oparéw nad powierzchni tej cieczy po przy o eniu testowego p omienia.

Powy ej zestawiono znormalizowane procedury badawcze.

Zale nie od warto ci temperatury zaponu oznaczenie trwa od ok. 30 do 60 minut. R czny pomiar
temperatury zaponu stawia du e wymagania przed laborantem, tak w odniesieniu do post powania
z probk (zapobieganie strat lotnych sk adnikéw, dok adne obserwowanie zaponu), jak réwnie mycia
urz dzenia.

Automatyczne oznaczanie temperatury zap onu
W zamian za skomplikowane procedury manualne firma Herzog opracowaa automatyczne aparaty serii
HFP 339, opieraj ¢ si na do wiadczeniach u ytkownikow poprzednich modeli MP 329 i HFP 360. Przy

zastosowaniu urz dzenia automatycznego zadania u ytkownika s nast puj ce:

nape ni tygiel probk (przygotowan wedugwymaga stosowanej znormalizowanej metody bada ),
umie ci tygiel w bloku grzejnym i wyj ¢ go po zako czeniu oznaczenia.

Automatyczny aparat sam reguluje wzrost temperatury oraz zanurzanie zap onnika i okre la temperatur
zap onu.
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2.2 UK AD APARATU

Wy wietlacz

Klawiatura W cznik zasilania
Zawor regulacyjny gazu

(tylko w opcji zap onem gazowym) Elastyczne sprz g o mieszad a

Uchwyt z czamieszad a, termopary, Termometr probki

termometru i zap onnika

Czujnik ci nienia powietrza

Termopara
Z cze zap onnika gazowego
(tylko w opcji zap onem gazowym)
Uchwyt pojemnika natygiel
Z cze zap onnika elektrycznego
Pojemnik natygiel
Blok grzejny z tyglem
Blokadatygla
Alternatywne mocowanie dla
pojemnika do przechowywania tygla Zap onnik eektryczny

Rys. 1: HFP 339 - widok z przodu
Blok grzejny i tygiel

Blok grzejny z tyglem s umieszczone w dolnej cz ci aparatu. Tygiel wraz z pokryw jest zgodny
Z wymaganiami znormalizowanych metod badawczych. Do obudowy aparatu jest przymocowany pojemnik

na tygiel.

Zap on

Aparat serii HFP 339 mo e by dostarczany w wersji z zap onem elektrycznym lub, opcjonalnie, z zap onem
gazowym. Gdy aparat jest wyposa ony w opcj zap onu gazowego, to zmiany sposobu zap onu dokonuje si
poprzez wymian uchwytu testowego, pod czenie lub od czenie zasilania gazowego (propan/butan)
i ustawienie rodzaju zap onu (elektryczny/gazowy) w programie parametrow (patrz punkt 6).

Z czaelektrycznei gniazda po czeniowe

Terminale elektryczne i gniazda po czeniowe urz dze peryferyjnych (np. drukarka) znajduj si z tyu
aparatu.
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RS 232
HTR (Herzog Token Ring)

Dopod czaniazewn trznego alarmu

Bezpieczniki zasilania Z czedrukarki

Z czegazu
(tylko w opcji z zap onem gazowym)
Uziemienie

Prze cznik napi ciazasilania

Gniazdo zasilania z filtrem

Rys. 2: P yta tylna aparatu HFP 339

2.3 DANE TECHNICZNE

Metody bada ASTM D 93 Ai B, ISO 2719 Ai B, EN ISO 2719 Ai B, DIN EN ISO 2719
AiB,NFENISO 2719 AiB,IP 34 AiB, JIS K 2265, DIN 51758.

Uk ad Urz dzenie niezale ne (samodzielne).

Pomiar temperatury Platynowy termometr rezystancyjny Pt 100 w obudowie szklanej. Termometr

prébki metalowy dost pny jako wyposa enie dodatkowe.

Zakres temperatury: 0 do +400 °C, rozdzielczo 0,1 °C

32 do 752 °F, rozdzielczo 0,1 °F
Jednostki temperatury mo na indywidualnie ustawia do ka dego programu.
Urz dzenie doskonale symuluje znormalizowane termometry ASTM 9C/9F,
88C/88F i 10C/10F.
Mo liwo kalibrowania wskaza ko céwki pomiarowej temperatury.
Automatyczna kalibracja elektronicznego obwodu przy u yciu wbudowanych,
precyzyjnych rezystorow kalibracyjnych eliminuje odchylenia temperatury oraz
odchylenia d ugofalowe dla uk adu pomiaru temperatury.

Obudowal/rama Stalowa, powlekana piecow powok z ywicy epoksydowej stanowi cej
izolacj elektryczn . Pow oka jest odporna na rozpuszczalniki. Szeroko tylko
25 cm.

Grzanie probki Moc 950 W, zgodny z wymogami CE. Ch odzenie powietrzem po zako czeniu
oznaczenia.

Regulacja grzania Automatyczna regulacja temperatury bloku grzejnego i prébki.

Pr dko grzania Od 0,5 do 14 °C/minut , zale nie od przyj tej w programie metody bada ,

znormalizowanej lub u ytkownika.

Mieszad o prébki Nap dzane silnikiem krokowym. Zale nie od przyj tego programu, obroty
mo na ustawia w zakresie od 20 do 255 na minut .
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Zap onnik

Cz stotliwo
zanurzania zap onnika

Ci nienie atmosferyczne

Detekcja zap onu

Wy wietlacz

Klawiatura
Rejestrowanie

wynikow

Drukarka

Pod czanie drukarki
i wzajemne czenie
kilku urz dze

Komunikacja
Pami

wynikow

Programy testowe

Standardowo jest dostarczany niezawodny zaponnik elektryczny. Aparat
monitoruje prawid owo jego funkcjonowania. Zap on gazowy jest dost pny
opcjonalnie. P omie zaponnika gazowego jest zapalany elektrycznie przy
u yciu dodatkowego urz dzenia (zapalarki).

Zale nie od przyj tej metody, w odst pach co 0,5 do 5 °C.

Whbudowany czujnik automatycznie dokonuje korekty wynikéw w odniesieniu
do ci nienia atmosferycznego. Wskazania w milibarach  (mbar),
hektopaskalach (hPa), kilopaskalach (kPa), milimetrach s upka rt ci (mm Hg)
lub torach.

System detekcji termicznej, eliminuj cy zak 6cenia dla prébek zawieraj cych
wod lub krzem.

Dwuwierszowy, zmiennoformatowy (VF), po 20
znakow w wierszu. Pokazuje informacje o statusie
aparatu. Umo liwia  szybkie  uruchamianie
oznaczenia. Réwnie u atwia kalibracj , tworzenie
metod bada i przegl danie wynikow.

Obejmuje 25 klawiszy. Pokryta foli
dzia anie rozpuszczalnikéw.

odporn na

Wyniki s pokazywane na wy wietlaczu, ale rownie mog by przesy ane,
automatycznie lub na  danie, do drukarki lub komputera.
Typowy raport zawiera dane identyfikacyjne prébki, dat
pomiarowy, przewidywan temperatur zaponu, zmierzon
warto temperatury zap onu oraz ci nienie atmosferyczne.

i godzin , program
i skorygowan

zestawem znakéw ASCII.
stosowanie maej drukarki

Dowolna z interfejsem CENTRONICS i
Ze wzgl du na oszcz dno miejsca zaleca si
ig owej (patrz wykaz wyposa enia).

Kilka urz dze mo na pod czy do jednego
komputera z systemem LIMS (laboratoryjny
system zarz dzania informacjami) lub do
drukarki pod postaci sieci HTR (Herzog
Token Ring - sie pier cieniowa firmy
Herzog). W takiej sieci mo na po czy do
16 urz dze . Z tyu aparatu znajduje si
gniazdo oznaczone ,HTR”. Do czeniasuy
kabel o numerze katalogowym 626-082.

Szeregowa transmisja wszystkich danych odbywa si
oraz wg protoké u HTR (Herzog Token Ring).

poprzez z cze RS232

W pami ci aparatu znajduje si 9 ostatnich wynikéw obejmuj cych numer
probki i oznaczon temperatur zap onu.

6 programéw standardowych (znormalizowanych) i 3 wasne (opracowywane
przez u ytkownika).
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FUNKCJE BEZPIECZE STWA

Ga nica

Test wst pny

Funkcje alarmowe

Ochrona has em

Kalibracja i diagnostyka

WYMAGANIA U YTKOWE

Zasilanie

Warunki otoczenia

Wymiary

Waga

Whudowany obok pokrywy czujnik po aru bezzw ocznie alarmuje o pojawieniu
si pomienia na zewn trz tygla. Dost pny jest rownie przeka nik alarmowy
ze stykami bezpotencjaowymi, do czenia z aparatu z systemem tumi cym
lub dzwonkiem alarmowym.

Poprzez wykonanie wst pnego testu (zanurzenia zap onnika) mo na wykry
du e domieszki cz ci lotnych w prébce o normalnej temperaturze zap onu
i tym samym unikn  ryzyka po aru.

Automatyczna detekcja odchyle od stosowanej metody bada i zasad
bezpiecze stwa. U ytkownik wybiera zako czenie (przerwanie) oznaczenia
lub wygenerowanie komunikatu alarmowego.

Haso zabezpiecza przed niezamierzon zmian  zaprogramowanych
parametrow badania i zmiana kalibraciji.

Urz dzenie jest wyposa one we wszechstronny program diagnostyczny, ktory
pozwala sprawdzi funkcjonowanie ka dego kluczowego elementu i zespo u.
Ponadto posiada samokalibruj cy ukad pomiarowy temperatury, ktory
automatycznie kompensuje odchylenia. Ka de odchylenie wykazywane przez
ko cowk pomiarow mo na skorygowa poprzez kalibracj termometru
rezystancyjnego. Przebieg kalibracji mo na obserwowa na wy wietlaczu.

Pr d zmienny 115 lub 230 V 10 % (z mo liwo ci selekcji), 50 - 60 Hz,
1100 W

Temperatura: maks. 10 do 35 °C, zalecana 15 do 25 °C
Wilgotno : wzgl dna 80 % wtemp. 35 °C
Temperatura przechowywania: -15 do +55 °C

Szeroko 25cm, g boko 56 cm, wysoko 51cm

25 kg

2.4 WYKAZ DOSTARCZANYCH ELEMENTOW | WYPOSA ENIA

Nr katalogowy

03391-000-01

101-052

821-002
302-026
636-069

636-095

Opis Fotografia
Automatyczny aparat HFP 339 do oznaczania | |
temperatury zap onu w tyglu zamkni tym (met. Pensky

Martens), z wy wietlaczem VF i klawiatur
alfanumeryczn .

Zap on elektryczny.
230V, 50 - 60 Hz.
Kabel zasilania z wtyczk |EC/DIN - 1 szt.

Wyposa enie w komplecie:

P yta CD z dokumentacj - 1 szt.
Tygiel testowy - 1 szt.

Platynowy
temperatury do +400 °C - 1 szt.
Czujnik zap onu z wtyczk - 1 szt.

termometr rezystancyjny Pt 100 do
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Nr katalogowy

Opis

Fotografia

103-060
620-113
628-041
101-029
326-070
326-072

402-120
307-006
303-001
412-221

Pokrywa dla zap onnika elektrycznego - 1 szt.

Zap onniki elektryczne - 2 szt.

Bezpiecznik termiczny do czujnika po aru - 1 szt.
Uchwyt os ony do HFP 339 - 1 szt.

Przymiar (symulator) zap onnika - 1 szt.

Przyrz d do ustawiania g boko ci zanurzenia
zap onnika - 1 szt.

Przymiar do ustawiania g boko ci zanurzenia - 1 szt.
Ociekacz, Pensky Martens - 1 szt.

Sprz g o mieszad a, HFP 339 - 1 szt.

Zestaw kluczy sze ciok tnych o rozmiarach 1,5; 2; 2,5;
3;4,5mm -1 szt.

03391-000-02

411-021

Automatyczny aparat HFP 339 do oznaczania
temperatury zap onu w tyglu zamkni tym (met. Pensky
Martens), z wy wietlaczcem VF i klawiatur
alfanumeryczn .

Zap on elektryczny.
115V, 50 - 60 Hz.
Kabel zasilania z wtyczk US NEMA 5-15 - 1 szt.

Wyposa enie w komplecie - takie samo, jak dla
aparatu o numerze katalogowym 03391-000-01.

03391-000-03

101-052

820-168
302-026
636-069

636-095
103-061
620-114
120-052
628-041
101-029
326-070
326-072

402-120
307-006
303-001
412-221

Automatyczny aparat HFP 339 do oznaczania
temperatury zap onu w tyglu zamkni tym (met. Pensky
Martens), z wy wietlaczcem VF i klawiatur
alfanumeryczn .

Zap on gazowy.
230V, 50 - 60 Hz.
Kabel zasilania z wtyczk |EC/DIN - 1 szt.

Wyposa enie w komplecie:

Instrukcja obs ugi - 1 szt.

Tygiel testowy - 1 szt.

Platynowy termometr rezystancyjny Pt 100 do
temperatury do +400 °C - 1 szt.

Czujnik zap onu z wtyczk - 1 szt.

Pokrywa dla zap onnika gazowego - 1 szt.

Zap onniki elektryczne z zamkni tymi arnikami - 2 szt.
Z cze gazowe (kréciec) proste - 1 szt.

Bezpiecznik termiczny do czujnika po aru - 1 szt.
Uchwyt os ony do HFP 339 - 1 szt.

Przymiar (symulator) zap onnika - 1 szt.

Przyrz d do ustawiania g boko ci zanurzenia
zap onnika - 1 szt.

Przymiar do ustawiania g boko ci zanurzenia - 1 szt.
Ociekacz, Pensky Martens - 1 szt.

Sprz g o mieszad a, HFP 339 - 1 szt.

Zestaw kluczy sze ciok tnych o rozmiarach 1,5; 2; 2,5;
3;4,5mm -1 szt.
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Nr katalogowy | Opis Fotografia
03391-000-02 Automatyczny aparat HFP 339 do oznaczania
temperatury zap onu w tyglu zamkni tym (met. Pensky
Martens), z wy wietlaczcem VF i klawiatur
alfanumeryczn .
Zap on gazowy.
115V, 50 - 60 Hz.
411-021 | Kabel zasilania z wtyczk US NEMA 5-15 - 1 szt.
Wyposa enie w komplecie - takie samo, jak dla
aparatu o numerze katalogowym 03391-000-03.
WYPOSA ENIE
Nr katalogowy | Opis Fotografia
110-091 Zestaw wyposa enia do zasilania gazowego. Gotowe do
pod czenia zewn trznego réda gazu o niskim | 110-191
ci nieniu i zasilania gazem os ony zap onu gazowego. = P i
= =
- ="
Dodatkowo wymaga poni szych elementow! - @
103-061 | Pokrywa (0s ona) testowa dla zap onnika gazowego. :
620-114 | Zap onniki elektryczne z zamkni tymi arnikami.
626-260 | Kabel po czeniowy MV™.
636-103 Termometr prébki, do +400 °C w osonie ze stali
nierdzewne;.
101-214 Drukarka mozaikowa, 40 kolumnowa na papier w
rolkach o szer. 76 mm. Z cze Centronics. Wymiary:
156 mm (szeroko ), 248 mm (g boko ), 132 mm
(wysoko ). Zasilana pr dem zmiennym 100-230 V,
moc 24 W. Kabel zasilaj cy z wtyczk europejsk
(kontynentaln ) IEC/DIN.
Kabel Centronics do pod czania nie wchodzi w sk ad
kompletu. R
101-212 Ta ma barwi ca do drukarki. Brak
101-185 Papier w rolkach do drukarki (10 szt.), -
76mm 60 12mm e
"
101-185
101-137 Drukarka atramentowa z instrukcj w j z. angielskim i

niemieckim, zgodna z kodem ASCII, zasilanie pr dem
zmiennym 100-230 V. Kabel zasilania z wtyczk
europejsk IEC/DIN.

Bez kabla po czeniowego Centronics .

|
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Nr katalogowy

Opis

Fotografia _
626-029 Kabel do pod czania drukarki (Centronics) .
101-045 Przyrz d do kalibracji ci nienia. Ukad z U-rurk ~
wytwarzaj cy nadci nienie 0 - 40 milibaréw.
& |
- 101-145
302-029 Specjalny tygiel o ma ej pojemno ci (20 ml).
103-066 Specjalna os ona dla prébek o maej obj to ci (20 ml),
zap on elektryczny.
302-027

Tygiel chodz cy dla temperatury zaponu poni €j
+40 °C (ch odzony suchym lodem).
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Nr katalogowy | Opis Fotografia
302-028 Chodzony tygiel dla zaponéw poni ef +40 °C

(z wbudowan spiral do chodzenia przy u yciu

zewn trznego urz dzenia).
101-193 Symulator temperatury dla termometru Pt 100, zakres

0 do +400 °C, z sze cioma staymi warto ciami
temperatury, dokadno lepsza ni 0,2 %. Obejmuje
cztero yowy kabel (626-122) ze z czem dla
termometréw Pt 100 stosowanych przez firm Herzog.

01000-329-51

Certyfikowany materia odniesienia ASTM D 93,
z certyfikatem. Przybli ona temperatura zaponu
+65 °C. Olej nap dowy w pojemniku 255 ml.

01000-329-52

Certyfikowany materia  odniesienia.  Przybli ona
temperatura zap onu +95,3 °C. Pojemnik ok. 255 ml.

01000-329-53

Certyfikowany materia odniesienia ASTM D 93,
z certyfikatem. Przybli ona temperatura zaponu
+213 °C. Olej bazowy w pojemniku 255 ml.

634-098 Wtyczka 6 kanaowa z wyci ciem wspd pracuj cym
Z gniazdem alarmu po arowego.

625-261 Kabel do gniazda alarmowego.

326-098 K towe z cze gazowe, bez gwintu.

226-205 Uchwyt tygla.

Dodatkowy uchwyt po lewej stronie aparatu do
przechowywania tygla.
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3. ROZMIESZCZANIE | INSTALOWANIE APARATU

Informacje zawarte w niniejszym punkcie s przeznaczone dla oso6b instaluj cych. Wdra anie do
u ytkowania i serwisowanie mo e by wykonywane wy cznie przez specjalistow.

Informacje obejmuj zakres dostawy oraz dobér miejsca dla urz dzeniai jego pod czanie.
3.1 ROZMIESZCZANIE APARATU

Urz dzenie umieszcza si  na solidnym stole laboratoryjnym. Zasadnicz sprawa przy doborze miejsca jest
zapewnienie braku przeci géw (ruchéw powietrza).

3.2 ROZPAKOWYWANIE

Pud o z aparatem umie ci na pod odze i otworzy je.

Rys. 3 Otwarte opakowanie

Wyj wyposa enie z pude ka.

(e
me

Rys. 4 V\Mﬁnwaniewposa enia

Wyj materia wy cieaj cy.

Rys. 5 Usuwanie materia u
wy cieaj cego

Wyj aparat z pude ka.

Opakowanie zachowa a do momentu up ywu gwarancji.

Rys. 6 Wyjmowanie aparatu z pude ka
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3.3PO CZENIA ELEKTRYCZNE | MECHANICZNE
3.3.1 ZASILANIE

Aparat jest zasilany pr dem zmiennym o napi ciu 230 V lub 115 V.

Przed pod czeniem do sieci sprawdzi , czy parametry zasilania podane na tabliczce znamionowej s
zgodne z parametrami dost pnej sieci zasilaj cej. Aparat musi by pod czony do uziemionego gniazdka.

3.3.2 ZMIANA NAPI CIA ZASILANIA
Zmiany napi cia dokonuje si wed ug poni szego opisu.
Wy czy aparatiod czy go od sieci.

Usun etykiet ochronn (chroni  przed przypadkowym
W czeniem) z prze cznika napi cia zasilania (z ty u aparatu).

Ustawi wymagane napi cie (115 lub 230 V).

Zao y ochronn etykiet .

Wymieni bezpiecznik (6,3 A dla 230 V lub 10 A dla 115 V).

Zamkn aparatiw czy go.

Rys Zasilanie 115V
Pod czanie zap onnika

Aparat mo e funkcjonowa z zap onem elektrycznym lub gazowym.

3.3.3P0OD CZANIE ZAP ONU ELEKTRYCZNEGO

Do zap onu elektrycznego su  z cza czarne i czerwone [1].

—

Rys. 9 Urz dzenie z zap onem gwym
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Pod czanie systemu rejestracji zap onu
3.3.4 CZUJINIK ZAP ONU

Zapon jest rejestrowany termicznie poprzez czujnik zaponu (FP) (trzykanaowa wtyczka po prawej
stronie) [2].

3.3.5 TERMOMETR PROBKI
Pod czanietermometru

Aparat jest wyposa ony w termometr rezystancyjny (4 kanaowa wtyczka z lewej strony). Termometr [3]
su y do pomiary temperatury probki w tyglu.

3.3.6 CI GNO
M ocowanie ci gna do obr otowego suwad a

Ci gno wyj z podstawy na uchwycie tygla zapasowego i przeci gn  przez przeznaczony dla niego otwor
w suwadle.

3.3.7 KABEL MIESZAD A

Pod czanie kabla mieszad a

Elastyczny kabel pod czy do sprz ga mieszada na obudowie pokrywy tygla [4]. Zaraz po rozpocz ciu
oznaczenia silnik zacznie obraca mieszadem. Upewni si, e prostopade z cza s cakowicie
umieszczone w elemencie po przeciwnej stronie.

3.3.8 WYCZEKIWANIE

Uchwyt

Z boku aparatu znajduje si uchwyt [5], w ktdrym umieszcza si sprz go mieszada, czujnik zap onu,
termometr i zap onnik elektryczny.

3.3.9ZaP ON GAZOWY
Aparat nale y pod czy do zasilania gazem (instalacja lub butla). Zalecanym gazem jest propan-butan.

Maksymalne ci nienie na z czu gazowym 50 mbar. Upewni si , e zosta zainstalowany odpowiedni
reduktor ci nienia.

Rys. 10 Aparat z zap onerﬁ géiowym
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3.3.10Z czEALARMUZEWN TRZNEGO

Je eli laboratorium ma swdj system alarmowy, to urz dzenie mo na pod czy do tego systemu poprzez
zestaw z cz dostarczanych jako wyposa enie. Beznapi ciowy zestyk prze czny (230 V/8 A) przeka nika
alarmowego w cza si , gdy ci gno zostanie uruchomione przez ogie . Z cze (gniazdo) jest wbudowane
w panelu tylnym aparatu i jest oznaczone jako ,EXT ALARM”. Przyporz dkowanie tego beznapi ciowego
zestyku przedstawiono na poni szym rysunku.

634-198 626-261  634-072

=T e m Th 0L === &R
AniEm (=1t ([ B S|
pa | 1 e I = =

Rys. 11 Pod czanie alarmu zewn trznego (opcja)
3.3.11 CH ODZENIE

W przypadku badania prébek o temperaturze zap onu poni ej +40 °C trzeba u ywa tygiel ch odz cy (patrz
wykaz wyposa enia), ktory su y do ch odzenia bloku grzejnego przed pomiarem.

3.3.12PoD CzANIE DRUKARKI

Z cze CENTRONICS

Rys. 12 Z cze CENTRONICS

1. Wy czy aparatidrukark .

2. Drukark pod czy kablem (nr katalog. 626-029) do gniazda (z cza) CENTRONICS z tyu
aparatu.

3. W czy aparatidrukark .

4, W menu parametrow (Parameters) wybra typ drukarki (Printer type) (patrz p. 6.22).
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Przyk adowo, EPSON odpowiada drukarce EPSON LQ570 lub HP-Desk Jet A4 (nr katalog. 101-137).
CITIZEN odpowiada tzw. drukarkom biletowym, tutaj ma ej drukarce mozaikowej (nr katalog. 101-214).
3.3.13 DRUKARKA WSPOLNA
Aby drukarka moga by u ywana przez kilka aparatéw, to trzeba je po czy kablem HTR (nr katalog.
626-082). Upewni si , e parametry urz dzenia (patrz p. 6) s ustawione prawid owo, a drukarka jest
pod czona do urz dzenia zadeklarowanego w systemie jako g 6wne (patrz p. 3.5).

Nie nale y jednocze nie uruchamia wielu zada drukowania, gdy mo e to prowadz do utraty

danych. Kolgine zadanie dla drukarki uruchamia tylko po wykonaniu poprzedniego. Wyj tek
stanowi  wydruki automatyczne po zako czeniu oznaczenia.

Niektore drukarki rozpoczynaj drukowanie tylko po przetworzeniu kompletng strony. Oznacza to,
e pomi dzy poleceniem drukowania a rzeczywistym jego rozpocz ciem wyst puje zw oka czasowa
(do dwdch minut).

Aparat g 6wny i roboczy

626-029

Rys. 13 Przyk adowa sie kilku aparatow HFP 339
3.4 KODOWANIE STANOWISK POMIAROWYCH
Ka de stanowisko jest definiowane przez podane ni ej wasno ci:

Unikalny (niepowtarzalny) adres (0 - 15).
Deklaracja jako g éwne lub robocze.

Aparat dostarczany do Kklienta jest ustawiony jako gowny, a jako stanowisko pomiarowe ma
przyporz dkowany numer 1.
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Je eli przy zamawianiu urz dze zostanie podane, ktére z nich ma pracowa jako g o6wne, a ktore jako
robocze, to takie ustawienia zostan ju dokonane fabrycznie.

W przypadku zmiany przyporz dkowania stanowiska pomiarowego trzeba post powa wed ug opisanych
ni ej zasad.

Przy zmianie przyporz dkowania upewni s , €
Tylko jedno stanowisko jest ustawione jako g dwne.
Do komputerapod czas tylko urz dzenie ustawione jako g éwne.
Przy zmianie przyporz dkowania z g 6wnego na roboczy, trzeba zmieni uk ad wtykéw oraz
prze cznik 8 naprze czniku dwustanowym (DIP) S1.
Identyfikacj aparatu nale y przydziela tylko raz.

Zmiana kodowania (przyporz dkowania) stanowiska pomiarowego:

Gdy aparat jest ju zainstalowany, towy czy goiod czy od sieci.

Przed otwarciem aparatu zawsze od cza ¢o od sieci.

Po wykr ceniu rub otworzy tylny panel. Unieruchomi drzwiczki przy u yciu d wigni blokuj cej.

Urz dzenie jest zakodowane na p ycie procesora g éwnego 607-252, ktora znajduje si na tylnym panelu,
obok zasilacza. Mo na | rozpozna po dwoch 9 biegunowych z czach do szeregowego czenia
komputera oraz innego stanowiska pomiarowego (aparatu) (patrz rysunek w p. 3.5).

Na prze czniku S1 ustawi numer stanowiska pomiarowego (patrz rysunek w p. 3.5). Numer jest kodowany
dwojkowo (binarnie) przy u yciu prze cznikbw 1 do 4. Prze cznik 1 jest pierwszy z lewej i koduje bit
zerowy (najmniej znacz cy). Dla aktywnego bitu binarnego numeru stosowny prze cznik musi by
wy czony (OFF). Wszystkie pozosta e prze cznikis w pozycji w czonej (ON).

# $ % & | ( ) * $ % &
# - - - -

%

#

+|+ |+ [+

&

%/ %123
%/ 941443

Stanowisko pomiarowe zakodowa jako g 6wne (master) lub robocze (slave) (patrz p. 3.5).

G 6wne Prze cznik 8 prze cznika dwustanowego S1 ustawi na poz. wy czon (OFF). Wyj trzy

(Master)  wtyczki z wtykow WP2 i zewrze nimi trzy wtyki WP 1 (trzy gorne). (Ustawienie standardowe,
jak przy dostawie).

Robocze Prze cznik 8 prze cznika dwustanowego S1 ustawi na poz. w czon (ON). Wyj  trzy

(Slave) wtyczki z wtykow WP1 i zewrze nimi trzy wtyki WP 2 (trzy dolne).

Zamkn obudow i ponownie pod czy aparat do sieci.
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3.5 JEDNOSTKA CENTRALNA Z KLAWIATUR + STEROWNIK WY WIETLACZA 607-252

3.5.1 KONFIGURACJA JAKO JEDNOSTKA G OWNA/RoOBOCZA

Kodowanie jednostki jako
g 6wna lub robocza

Fibia

Prze czniki S1.1 do S1.8

G 6wny EPROM

Prze cznik S1.8 na
pozycjiw czonej (ON)

- a

Rys. 15 Kodowanie ur a-jako robocze
3.5.2 KONFIGURACJA STEROWNIKA WY WIETLACZA

Na p ycie 607-052 rownie znajduje si sterownik wy wietlacza, skonfigurowany wg poni szego.

Kodowanie standardowe @ﬂ " “ "

Jednostka robocza 0 ] D |:| D
\
\

Kodowanie standardowe

Kodowanie standardowe

Rys. 16 Konfigurowanie prawej strony jednostki centralnej
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3.6 KALIBRACJA | USTAWIANIE PARAMETROW
3.6.1 KALIBRACJA

Czujnik ci nienia atmosferycznego jest kalibrowany fabrycznie, ale w razie potrzeby kalibracj mozna
wykona samemu, wed ug opisu przedstawionego w p. 11.2.

3.6.2 USTAWIANIE PARAMETROW

Niektére programy s juz ustawione fabrycznie. Wybra najbardziej pasuj cy lub przystosowa go do
swoich potrzeb.

Programy 1 - 6 mo na modyfikowa w okre lonym zakresie w ramach odpowiedniej znormalizowanej
metody bada , natomiast programy 7 - 9 mo na modyfikowa w szerokim zakresie.
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4.U YTKOWANIE APARATU

Niniejszy punkt obejmuje informacje sterowaniu elementami aparatu i obrazowaniu tego na wy wietlaczu,
strukturze oprogramowania oraz doborze i wprowadzaniu parametrow.

4.1 ELEMENTY STEROWANIA | OBRAZOWANIA
Panel sterowania

Z przodu aparatu znajduje si w cznik zasilania, klawiatura z wy wietlaczem oraz z cza termometru
probki, czujnika zap onu oraz zap onu elektrycznego.

Blok grzejny z tyglem

Elementy funkcjonalne bloku grzejnego oraz tygiel s stosowane wy cznie do wk adania i wyjmowania
probki (patrz punkt 5).

Klawiatura/wy wietlacz

Klawiatura su y do komunikacji z aparatem, wybierania programéw, wprowadzania parametrow i
wykonywania, przyk adowo, diagnozowania b doéw.

Na wy wietlaczu pokazywane s ustawione parametry, wyniki oznacze itp.

% 6

AEr=og

g/

4.2 KLAWIATURA

G]; Eﬁ; @| Blok wej ciowy suy do wprowadzania ci gébw znakobw numerycznych i
" - alfanumerycznych (np. numeru prébki, warto ci parametrow).

GE B (E

| 1 | Litery i znaki specjalne uzyskuje si poprzez wielokrotne wciskanie odpowiednich

C]' I EI' klawiszy.

Mo na wprowadza wy cznie litery du e (DRUKOWANE).
Spacj uzyskuje si poprzez dwukrotne wci ni cie klawisza 1.

|j..m Tym klawiszem usuwa si  znak na lewo od kursora.
fe—
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@] Tym klawiszem usuwa si  znak, pod ktérym znajduje si  kursor.
] Tym klawiszem usuwa si  wprowadzone dane i przywraca poprzedni wilko
_"'“‘w] Tym klawiszem potwierdza si dokonany wybor.
MENU Tym klawiszem otwiera si przede wszystkim menu diagnostyki.
Kolejne wci ni cia powoduj przechodzenie do menu parametrow, Kkalibracji i
komunikatow (informacji).
@ Blok kursorbw ma r6 ne funkcje. Suy do przemieszczania kursora w wierszu

wprowadzania danych, przewijania wierszy, w czania i wy czania funkcji i poruszania

@ G E siw bazie danych wynikéw.

Zale nie od aktualnie otwartej strony, tym klawiszem uruchamia si drukowanie.
».
il

Tym klawiszem wy cza si sygna alarmowy i, w przypadku stosownego komunikatu,
otwiera si odpowiednie menu.

Tym klawiszem przerywa si  oznaczenie lub, w menu diagnostycznym, kasuje (resetuje)
wszystkie w czone funkcje.

4.3 WY WIETLACZ (CIEK OKRYSTALICZNY)
Wy wietlacz posiada dwa wiersze po 20 znakow ka dy.

HERZOGHFP339 1
Ver si on: 1. 0A

W pierwszym wierszu znajduj si g 6wnie informacje o ustawieniach lub bie cym statusie pomiaru.

Zale nie od wybranej funkcji, w drugim wierszu znajduj sie réwnie pola, w ktérych mo na dokonywa
edyciji, np. do okre lania numeru prébki.

De f . sampl e numbeir:

Test 230206

4.4 WPROWADZANIE CI GOW ZNAKOW

Pole do wprowadzania znaku jest oznaczone migaj cym kursorem. Gdy mo na wprowadza znaki
alfanumeryczne, to wciskaj ¢ odpowiedni ilo razy stosowny klawisz wybiera si wymagana liter lub
znak specjalny.

Je eli istniej cy ci g znakow ma by modyfikowany (edytowany), to najpierw trzeba umie ci kursor w
wymaganym miejscu.

Je li nie wybrano trybu edycji, to klawisze @ k> usun cakowicie wiersz wej ciowy. Klawisz na bloku
dekadowym usuwa cay wiersz i poka e si znak odpowiadaj cy wci ni temu klawiszowi.

Wprowadzone wielko ci numeryczne lub alfanumeryczne potwierdza si  klawiszem [;] albo @ lub E i

Zmian menu (). Je li mo liwe, przed zatwierdzeniem sprawdza si wiarygodno  wprowadzonych
danych.
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5. OZNACZANIE TEMPERATURY ZAP ONU
5.1 PRZYGOTOWANIE

W przypadku stosowania aparatu z zap onem elektrycznym wa ne jest, aby przed wykonaniem
oznaczenia sprawdzi  zap onnik pod wzgl dem oznak uszkodze mechanicznych lub innych.
Uszkodzony zap onnik mo e by przyczyn wadliwego zap onu, co w konsekwencji mo e doprowadzi

do nieprawid owego wykonania oznaczenia lub niemo no ci jego wykonania w ogole.

Brak zap onu mo e by podstaw do uznania, e temperatura zap onu badanej prébki jest wy sza od
rzeczywistej warto ci i wybrania wy szej warto ci przewidywanej temperatury zap onu. Mo e to by

przyczyn samozap onu probki i stanowi  zagro enie po arowe.

W czanie aparatu
W czy aparat. Nawy wietlaczu na krétko poka e si typ urz dzenia oraz wersja oprogramowania.

HERZOG HFP339 1
Ver si on: 1. 1C¢C

Wk adanie tygla z pr ébk

Z pokrywy tygla prébki wyj sprz go (nap d) mieszada, zap onnik, termopar oraz ci gno obrotowego
suwad a i umie ci te elementy w przeznaczonym do tego uchwycie.

Do zdejmowania pokrywy (gor cej) u y specjalny uchwyt. Przy wci ni tym wyzwalaczu blokady uchwyt
zao y na konierzu gi tkiego przewodu. Sprawdzi , czy uchwyt jest zatrza ni ty. Pokryw poci gn do
gory (delikatne przechylanie na boki uatwit czynno ).

Uchwyt
Wyzwalacz
Rami blokady

Wy obienie w pokrywie

Zwolni rami blokuj ceiwyj tygiel z bloku grzejnego.

Czysty tygiel nape ni do znaku.
Upewni s , e cianki tygla powy € znaku nie zosta y zwil one proébk .
Temperatura bloku grzejnego, tygla i prébki nie mo e by wy sza ni  przewidywana temperatura
zap onu pomnigjszona o 20 stopni (20 K). Je eli przewidywana temperatura zap onu jest poni g

40 °C, to w celu uzyskania prawid owej temperatury pocz tkowej bloku grzejnego trzeba zastosowa
tygiel ch odz cy 302-027 lub 302-028.
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Ponownie umie ci tygiel w bloku grzejnym i zatrzasn  na swoim miejscu.
W przypadku aparatu HFP339 upewni s, etrzy okr gewyst py znajduj s w odpowiadaj cych

imwy obieniach tygla oraz, czy tygiel zosta w a ciwie zablokowany na swoim miejscu.

Aby uni kn zwi | enia probk wewn trznej cianki tygla zaleca si jego
um eszczenie w bloku grzejnym przed nape nieniem Tygiel zakry
pokryw tak, aby prostopad e wy obienie w pokrywie zgra o si

z wst pemna tyglu i dok adnie (nocno) zankn

Nap d mieszad a, zap onnik, czujnik zap onu, termometr i ci gno obrotowego suwad a umie ci ponownie

na swoich miejscach.

Sprawdz , czy zap onnik nie jest uszkodzony (zgnieciony lub zgi ty arnik).

5.2 WYKONANIE POMIARU

Rozpoczynanie pomiaru i wprowadzanie numer u prébki

W celu wykonania pomiaru wcisn  klawisz (START . Na wy wietlaczu pojawi si danie wprowadzenia
numeru prébki. Miejsce edycji jest oznaczone migocz cym kursorem.

De f . sampl e numbeir:

Wybér programu

Po ponownym wci ni ciu klawisza START, przy u yciu klawisza 6 lub [!' mo na wybra wymagany
program pomiarowy. Nast pnie wprowadza si przewidywan temperatur zap onu.

Zmiana par ametr 6w
Po wci ni ciu klawisza @ mo na ponownie obejrze parametry i, w razie potrzeby, zmieni je.

Programu pomiarowy ze zmienionym ustawieniem fabrycznym parametru b dzie wyré niony znakiem ,#".

Def . program no. : 1

# 1 SO 2719-A <>

Po sprawdzeniu wszystkich parametréw i dokonaniu wymaganych zmian rozpoczyna si  wykonanie
pomiaru. Najpierw trzeba potwierdzi klawiszem

Zaraz po rozpocz ciu oznaczeniaw czy s mieszad 0. Upewni s, czy nap d mieszad a jest znim
Sprz gni ty.

W celu ustawienia pozycji zerowej, po uruchomieniu pomiaru najpierw otworzy si na krotko obrotowa
zasuwka. Nast pnie, w cyklu zanurzania, sprawdza si , czy zap onnik i termopara s prawid owo wo one
i ustawione.

W przypadku zap onu gazowego cay czas sprawdza si obecno pomienia gazowego. Po rozpocz ciu
oznaczenia p omie gazowy jest zapalany elektrycznie.
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Dlatego przed rozpocz ciem oznaczenia trzeba prawid owo ustawi zawor ig owy.
Po kilku nieskutecznych prébach zapalenia gazu oznaczenie zostanie

przerwane i pojawi si  komunikat o b dzie. Usuwanie b doéw opisano
w punkcie 9. 2.

W celu ustawienia pozycji zerowej, po uruchomieniu pomiaru najpierw otworzy si na krotko obrotowa
zasuwka. Nast pnie, w cyklu zanurzania, sprawdza si , czy zaponnik i czujnik zaponu s prawid owo
WO one i ustawione.

Automatyczne oznaczanie temper atury zap onu

Oznaczenie przebiega automatycznie, a jego przebieg mo na ledzi nawy wietlaczu.

SN Test 230206
Ps 216C Test 46, 3C
B dy

W przypadku wyst pienia b du w trakcie wykonywania pomiaru oznaczenie zostanie przerwane i w czy Si

.
ci gy sygna d wi kowy, ktory wy cza si klawiszem 'A') Wtedy wprowadza si okno komunikatow
z krotkim opisem b du oraz jego numerem.

Ko czenie oznaczenia

Po potwierdzeniu temperatury zaponu w czy si sygna d wi kowy, a na wy wietlaczu poka e si wynik
.
oznaczenia. Po wci ni ciu klawisza 'A') sygna d wi kowy wy czysi .

Anulowanie oznaczenia

Oznaczenie (Test) mo na przerwa w dowolnym momencie. Su y do tego klawisz @ Po jego
wci ni ciu na wy wietlaczu pojawi si  pytanie o anulowanie oznaczenia (Cancel test?). Klawiszem < lub
E wybra opcj anulowania (yes) i potwierdzi klawiszem @ Powstay sygna d wi kowy wy cza si
klawiszem '9 Aparat natychmiast rozpocznie chodzenie bloku grzejnego, a tym samym i probki.
Klawiszem mo na réwnie wy czy wentylator. Sycha sygna d wi kowy ostrzegaj cy o tym, e
tygiel ci gle mo e by gor cy.

Unaga! Czas trwania sygna u ostrzegawzego nobzha ustaw w menu
par anetr 6w ( Par aneters).

Usuwanie probki
Wyj tygiel z bloku grzejnego i umie ci w uchwycie. Dzi ki temu uzyska si szybsze ch odzenie bloku.
Drukowanie

Zale nie od ustawienia wyniki oznaczenia mog by drukowane automatycznie lub na  danie, przy u yciu
klawisza B Ustawie dokonuje si w menu parametrow (Parameters).
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Oczekiwanie na ch odzenie/ rozpocz cie nowego oznaczenia

Po zako czeniu cyklu ch odzenia w czy si sygna d wi kowy. Wynik oznaczenia b dzie pokazywany
nawy wietlaczu a do momentu rozpocz cia kolejnego oznaczenia.

St : FP found 1/ 9
PS: 65C cFP 61.5 C

Je €eli podczas ch odzenia tygiel znajduje s w uchwycie, to jego temperatura mo e by wy sza od tej
ustawionej dla ch odzenia.

Je eli tenperatur ch odzenia (paranetr cooling tenperature) ustaw
Si na poziome bliskim lub poni ej tenperatury otoczenia, to
ch odzenie nm e trwa bardzo d ugo Ilub nie zostanie w czone

automatycznie. W takim wypadku, klaw szem FES trzeba manual nie
przerwa ch odzenie i ZwW  kszy wart o ko cowej tenperatury
ch odzeni a.

5.3 POZOSTA E PARAMETRY
W trakcie sekwencji uruchamiania oznaczenia, w razie potrzeby mo na ustawi opcj pyta dotycz cych
innych parametrow. W tym celu, w menu parametréw trzeba odpowiedzie na stosowne zapytania

programu. S one nast puj ce:

Test wst pny (Preliminary test).
Potwierdzenie (Confirmation).

W ka dym przypadku domy In (standardow ) odpowiedzi jest NIE (no).

Je eli odpowie si pozytywnie (yes), to ka dorazowo, w sekwencji startowej pojawi si wybrane pytanie.
Tutaj ponownie mo na wybra opcj tak (yes) lub nie (no).
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6. USTAWIANIE PARAMETROW

Niniejszy punkt jest przeznaczony dla personelu wykonuj cego oznaczenie i zawiera informacje dotycz ce
menu parametrow i jego opcji, jak réwnie informacje o poszczegolnych parametrach.

6.1 MENU PARAMETROW

To menu mo nawywoa dwukrotnym wci ni ciem klawisza @ na stronie startowej.

Zman w nenu paranetréw nie nmo na dokonywa w trakcie trwania
oznaczeni a | ub, gdy wprowadzi si ochron has em (patrz p. 6.31).

Przy u yciu klawisza @ i G’ mo na przewija ré ne strony parametrow i dokonywa zmian w dozwolonym
zakresie. W ka dym przypadku wy wietlacz aparatu pokazuje numer strony odpowiadaj cego jej punktu
menu. To upraszcza poruszanie si i ukierunkowane ,przeskakiwanie” do strony parametrow.

Programy pomiar owe

W pami ci aparatu znajduje si dziewi zdefiniowanych programoéw, ukierunkowanych na ich zastosowanie
w odpowiednich normach. Generalnie s to dwa rodzaje programoéw:

Programy odpowiadaj ce znormalizowanym metodom bada .
Programy, ktére mog by modyfikowane przez u ytkownika, w celu ich dopasowania do okre lonych
potrzeb badawczych.

Programy odpowiadaj ce znor malizowanym metodom bada

W programach 1 - 6 znajduj si parametry wymagane normamii s to tzw. ustawienia fabryczne.

Przyk adowo, pr dko grzania wymagana norm 1SO 2719-A wynosi 5-6 K/minut , a fabryczne ustawienie
tego parametru jest 5,8 K/minut .

Programy odpowiadaj ce znormalizowanym metodom bada , alez mo liwo ci modyfikagji

Niektére parametry w programach zgodnych z normami nie s przez te normy definiowane, dlatego
u ytkownik mo e zmienia je w ustalonych granicach. Takie granice i ich wpyw na oznaczenie opisano
w punkcie 6.33.2.

Takie ,zmodyfikowane” programy s identyfikowane znakiem ,#”, umieszczanym przed nazw programu.

Programy, ktére mo na modyfikowa dowoalnie

W programach 7 - 9 przede wszystkim mo na zmienia parametry nhormatywne w zakresie przekraczaj cym
ten ustalony okre lon znormalizowana metod bada .

Takie programy maj specjalne przeznaczenie, a ich nazwy to: Uprog a, Uprog b i Uprog c.

Po wci ni ciu klawisza @ nast puje powrét do menu g 6wnego.

Parametry mo na wywo ywa w dowolnym momencie. Mo na je ogl da w trakcie przebiegu oznaczenia,
ale nie mo na ich wtedy zmienia .
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6.2 PARAMETRY
Parametry zablokowane (locked) i odblokowane (not locked)

PO1 Par ameter

not |l ocked

Powy szy obraz informuje, e parametry nie s zablokowane, co oznacza, e Mo na je zmienia
w dozwolonym zakresie.

Dost p do parametrow mo na zablokowa poprzez wprowadzenie has a (patrz p. 6.32).

6.3 PROGRAM
P02 Program 3
ASTMD93- A <>

Na stronie P02 pokazany jest aktualnie wybrany program. jak ju wcze niej napisano, mo e to by program
normatywny lub ustawiony dowolnie wed ug wymagan u ytkownika.

Programy normatywne maja nazw odpowiadaj cej im znormalizowanej metody bada (ISO 2719-A lub
ASTM D 93, itd.). Strzaki na prawym marginesie wy wietlacza oznaczaj , e programy mo na wybiera

przy u yciu klawisza (« lub >
6.4 RODZAJ PROGRAMU

P03 Prog. Type

Factory Settings <>

Ustawienia fabryczne/u ytkownika

W programach 1 - 6 zaprogramowano parametry stosownych znormalizowanych metod bada i zachowano
je, jako ustawienia fabryczne. Je eli ich nie zmieniano, to na wy wietlaczu pojawi si komunikat ,Factory
setting”. W przypadku zmiany ktéregokolwiek z parametréw (oprécz jednostki temperatury), na tej stronie

(PO3) pojawi si informacja ,User setting <>". Aby przywréci warto ci domy Ine, trzeba wecisn

klawisz [_" .

Obraz na wy wietlaczu zmieni si na ustawienia fabryczne.

P03 Prog. Type

Factory Settings <>

Przy zmianie strony parametréw pojawi si pytanie o powr6t do ustawie domysinych:

Back to defaul t?

no < >

>

Back to defaul t?

yes < >

Po wci ni ciu klawisza L—'] zostan przywrocone ustawienia domy Ine.
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P03 Prog. Type

Factory Settings <>

WA ne: Po ustawieniu warto ci dony Inych wszystkie paranetry pow 6c
do ustal onej warto ci.

6.5J ZYK

Na tej stronie wybiera si j zyk komunikacji z aparatem i programem. Mo na wybra angielski lub
niemiecki. Dokonany wyboér dotyczy wszystkich programow.

6.6 JEDNOSTKA TEMPERATURY
Temperatura mo e by wyra ana w stopniach Celsjusza (°C) lub Fahrenheita (°F).
6.7 KOREKTA WSKAZA TERMOMETRU

Wskazania termometru rezystancyjnego Pt100 mo na skorygowa . Korekty mo na dokonywa w zakresie
50K lub 9,0 °F. Warto ci korekty wprowadza si przy u yciu klawiszy numerycznych. Warto ci ujemne
wprowadza si  po wci ni ciu klawisza ,,-".

Kalibracja odbywa si poprzez porownanie warto ci wskaza termometru prébki ze wskazaniami
kalibrowanego termometru rt ciowego. W praktyce atwiejsze jest sprawdzenie punktu zerowego
termometru probki poprzez zastosowanie materia 6w odniesienia 0 znanej temperaturze zap onu.

Materia y odniesienia mo na naby w firmie Walter Herzog GmbH (patrz p. 2.4).
6.8 ROZPOCZ CIE OZNACZENIA

Pierwsze zanurzenie zaponnika w tyglu z probka zale y od wybranej temperatury zaponu oraz
wprowadzonej warto ci temperatury pocz tku oznaczenia. Je eli na wy wietlaczu pojawi si 23 K lub 41 F,
to zanurzanie zap onnika rozpocznie si 23 K lub 41 °F poni ej przewidywanej temperatury zap onu.

Przyk ad: Wybrano 120 °C, pocz tek oznaczenia 97 °C
Wybrano 220 °F, pocz tek oznaczenia 179 °F.

W przypadku metody wg DIN lub ASTM ten parametr mo na zmienia tylko w zakresie okre lonym
w normie. W przypadku programéw uzytkowych 7 - 9 zmiany mo na wprowadza w zakresie 15 do 28 K lub
27 do 51 °F.

Uwaga: R6 nica warto ci temperatury wyra onej w °C jest podawana (drukowana) w Kelvinach (K).

6.9 TEMPERATURA KO CA OZNACZENIA

Po osi gni ciu warto ci tego parametru zadziaa wy cznik bezpiecze stwa chroni cy przed przegrzaniem
probki w przypadku niepowodzenia oznaczenia temperatury zaponu. Grzanie zostanie wy czone, gdy

temperatura probki osi gnie warto  ponad 20 K lub 36 °F powy €] przewidywanej temperatury zap onu.

Przyk ad: Przewidywana temperatura zap onu 120 °C, wy czenie przy temperaturze 140 °C
Przewidywana temperatura zap onu 220 °F, wy czenie przy temperaturze 256 °F

Momentu wy czenia nie mo na zastosowa do ustawie fabrycznych. W przypadku programéw
u ytkowych (okre lanych przez u ytkownika) ten parametr mozna ustawia w zakresie od 15 do 28 K lub
27 do 51 °F.
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6.10 CZ STOTLIWO POMIAROW 1

P09 Tes't interval 1
1, 0K

Zanurzanie zap onnika rozpoczyna si  po osi gni ciu temperatury pocz tku oznaczenia. Kolejne zanurzenia
odbywaj si wed ug ustalonej cz stotliwo ci. To, czy zanurzanie b dzie odbywa si wed ug opcji 1, czy 2
zale y od temperatury granicznej (patrz p. 6.13).

Ustawienia fabryczne opieraj si na znormalizowanych metodach bada i nie mo na ich zmienia .
W przypadku programéw okre lanych przez u ytkownika cz stotliwo zanurzania (i wykonywania pomiaru)
mo na ustawia w zakresie 0,5 do 5,0 K lub 0,9 do 9,0 °F.

6.11 CZ STOTLIWO POMIAROW 2

Zanurzanie zap onnika rozpoczyna si  po osi gni ciu temperatury pocz tku oznaczenia. Kolejne zanurzenia
odbywaj si wed ug ustalonej cz stotliwo ci. To, czy zanurzanie b dzie odbywa si wed ug opcji 1, czy 2
zale y od temperatury granicznej (patrz p. 6.13).

Ustawienia fabryczne opieraj si na znormalizowanych metodach bada i nie mo na ich zmienia .
W przypadku programéw okre lanych przez u ytkownika cz stotliwo zanurzania (i wykonywania pomiaru)
mo na ustawia w zakresie 0,5 do 5,0 K lub 0,9 do 9,0 °F.

6.12 INTERWA (MARGINES) BEZPIECZE STWA

P11 Safety interv.
20 K

Niewa ciwe u ycie probki lub ustawienie zbyt wysokiej warto ci przewidywanej temperatury zap onu mog
stanowi zagro enie bezpiecze stwa. Z tego powodu standardowo jest wykonywany test bezpiecze stwa.
Przyk adowo, je li wybierze si 20 K jako warto tego parametru, to pomiar temperatury zap onu b dzie
nast powa w odst pach co 20 K, pocz wszy od ré nicy przewidywanej temperatury zap onu i temperatury
pocz tku oznaczenia.

Przyk ad: Temperatura probki na pocz tku oznaczenia wynosi 23 °C, przewidywana temperatura zap onu
wynosi 150 °C, a ustawiony margines bezpiecze stwa wynosi 20 K.

150 °C - 23 °C = 127 °C - 20 K (107 °C) - 20 K (87 °C) - 20 K (67 °C) - 20 K (47 °C) - 20 K (27 °C), co
oznacza, e w zakresie temperatury probki od 27 °C do 127 °C ewentualny zap on jest sprawdzany co 20 K,
a od temperatury 127 °C badanie przebiega wed ug ustalonych cz stotliwo ci 1 lub 2.

6.13 TEMPERATURA GRANICZNA

Je eli przewidywana temperatura zap onu jest ni sza od granicznej, to stosuje si cz stotliwo pomiaréw 1
(test interval 1). W przeciwnym wypadku stosuje si cz stotliwo 2 (test inteval 2). Tego parametru nie
mo na zmienia w przypadku ustawie fabrycznych.

W programach u ytkownika graniczn temperatur mo na ustawia w zakresie od 0 do 370 °C lub od O
do 700 °F.

6.14 WST PNE GRZANIE ZAP ONNIKA

Przed zanurzeniem w tyglu elektryczny zaponnik musi by podgrzany do wymaganej temperatury.
Zaponnik w cza si w momencie, gdy temperatura jest ni sza o 0,4 °C (0,7 °F) od ustalonej temperatury
pomiaru. Warto  tego parametru ustawia si  dla wszystkich metod w zakresie od 0,2 K do 2,0 K lub od 0,4
°F do 4,0 °F.
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Nale y panmi ta , e przy ustawieniu du ej pr dko ci grzania i wysokiej
warto ci tego paranetru zap onnik jest w czony przez ca y czas.

6.15 OBROTY MIESZAD A

P14 Stirrer speed
105 rpm

Obroty mieszada s pokazywane na wy wietlaczu. W przypadku programéw 1 do 6, odpowiadaj cych
znormalizowanym metodom bada , obroty s ustawione fabrycznie, a ich warto ci s nast puj ce:

DIN 51758 60 obrotéw/minut

ASTM D 93A, ISO 2719 A 105 obrotéw/minut

ASTM D 93B, ISO 2719 B 250 obrotéw na minut

Biodiesel 250 obrotow/minut

W programach u ytkownika (7-9) obroty mieszad a mo na ustawia w zakresie 0 - 255 obr./minut .

6.16 MOC ZAP ONNIKA

Moc zaponnika mo na ustawia na 7 poziomach, przy czym poziom 1 odpowiada najni szej mocy,

a poziom 7 mocy najwy szej.

Wa nel Ustawienie du € mocy skraca ywotno zap onnika.

Jako normaln moc najcz ciej stosuje si  poziom 3 i 4.

6.17 PR DKO GRZANIA1

Ustawienie wy szej warto ci tego parametru przyspieszy grzanie prébek o wysokiej temperaturze zap onu.
Nie mo na zmienia podanych ni e ustawie fabrycznych dla metod znormalizowanych.

DIN 51758: 3,6 K/minut (6,5 °F/minut ).

ASTM D 93A, ISO 2719 A: 5,8 K/minut (10,4 °F/minut ).

ASTM D 93B, ISO 2719 B: 1,3 K/minut (2,6 °F/minut ).

Biodiesel: 3,0 K/minut (5,4 °F/minut ).

Programy u ytkownika: 1,0 do 14,0 K/minut (2,0 do 25,0 °F/minut ).

6.18 PR DKO GRZANIA 2
Brak mo liwo ci ustawiania tego parametru dla metod znormalizowanych.

W programach u ytkownika mo na dokonywa zmian w zakresie od 1,0 do 14,0 K/minut (2,0 do
25,0 °F/minut ).

Warunki: Warto pr dko ci grzania 2 nmusi by ni sza ni grzania 1,
przy czym maksynmalnie no e by ni sza nie wi cej ni czterokrotnie.
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6.19 TEMPERATURA PRZE CZANIA V2

P18 Switch Tmp.
0 K

Nie ma mo liwo ci ustawiania tego parametru w programach 1 - 6. W programach u ytkownika mo na
ustawia ré nice temperatury w zakresie od 0 do 250 K lub od 0 do 482 °F.

Temperatura probki, przy jakiej nast pi prze czenie z pr dko ci grzania 1 na 2 jest obliczana w oparciu
or6é nic przewidywanej temperatury zap onu i temperatury prze czenia V2.

Zadaniem jest szybkie podgrzanie prébki do jak najszybszego osi gni cia temperatury pocz tku
oznaczenia.

Je eli poni sze réwnanie nie b dzie spenione, to nie b dzie grzania z pr dko ci 1, a od razu
zpr dko ci 2.

(Tv-Ts) - (Toirr + T2 *5min) 0O

Ty = przewidywana temperatura zap onu

Ts = temperatura probki na pocz tku oznaczenia
Torr = temperatura prze czenia V2

The = pr dko grzania 2.

Przyk ad

Ty = 100 °C

Ts = 23°C

Tore = 40 K

The = 5 K/minut

Obliczenie: (100 °C-23°C)- (40K +5K/min*5min) O

12 0
To oznacza, e prébka jest grzana z pr dko ci 1, a od temperatury 60 °C z pr dko ci 2.
6.20 TYP ZAP ONU
Aparat dysponuje dwoma rodzajami zap onu: elektrycznym i gazowym.

-«

Wyboru dokonuje si  klawiszami C lub > w menu parametréw (strona P19).

Zap on gazowy wynmaga zewn trznego zasil ania gazem (patrz p. 2.4).

6.21 TEMPERATURA CH ODZENIA

Po zako czeniu oznaczenia, a przed wykonaniem kolejnego, nast puje chodzenie bloku grzejnego.
W programach 1 - 6 warto temperatury do jakiej blok ma by chodzony wynosi 40 °C (104 °F).
W programach u ytkownika (7 - 9) warto  tego parametru mo na ustawia w zakresie od 0 do 300 °C (0 do
572 °F).

Tenperatura ch odzenia powinna by przynajmmiej o 10 K wy sza od
tenperatury otoczeni a. Ustawienie ni szych warto ci spowoduj e
wyd u enie okresu oczekiwania na gotowo aparat do wykonani a
kol ej nego oznaczeni a.
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6.22 WYBOR DRUKARKI
Mo na wybra dwa zasadnicze typy drukarek:

Epson.
Citizen (tzw. drukarka biletowa, 40 kolumnowa, na papier w rolkach).

6.23 DRUKOWANIE WYNIKOW
Do wyboru s nast puj ce opcje:
N0 pg wykonaniu oznaczenia wydruk mo liwy po wci ni ciu klawisza @ Po wci ni ciu klawisza
E nast pi zmiana opcji na ,yes”.

yes Po wykonaniu oznaczenia wyniki s drukowane automatycznie.

6.24 PRZESY ANIE DANYCH

Do wyboru s nast puj ce opcje:

N0 po wykonaniu oznaczenia, po wci ni ciu klawisza @ dane mo na manualnie przesa przez
z cze RS 232. Powci ni ciu klawisza |:’ nast pi zmiana opcji na ,yes”.

yes Po wykonaniu oznaczenia nast pi automatyczny transfer danych przez z cze RS 232.

Uwaga: Mo liwe jest rownie  danie danych z komputera (patrz p. 12.2.2).

6.25 KWESTIA FUNKCJI BADANIA WST PNEGO

Badania wst pne s wykonywane wtedy, gdy nie jest znana przewidywana temperatura zap onu prébki. W
tej opcji zap onnik jest zanurzany co 1 K wraz ze wzrostem temperatury.

Po wybraniu opcji ,Yes”, kwestia bada wst pnych b dzie ponownie zadawana w fazie
pocz tkowej.

6.26 KWESTIA BEZPIECZE STWA

Tutaj okre la si, czy podczas uruchamiania oznaczenia b dzie pytanie o wy czanie awaryjne
(patrz p. 6.12).

Standardowo ta opcja jest ustawiona na ,nie” (no), tzn., e takiego pytania nie b dzie. Je eli opcja jest
ustawiona na ,yes” to w celu jej wy czenia, na pytanie pojawiaj ce Si przy rozpoczynaniu oznaczenia
trzeba odpowiedzie ,no”.

6.27 NUMER FABRYCZNY

Jest wprowadzany podczas produkcji i umieszcza si go na tabliczce znamionowej aparatu. Su y do
identyfikacji aparatu i nie mo e by zmieniany przez u ytkownika.

6.28 NUMER URZ DZENIA

Na stronie 27 (P27) pokazany jest numer urz dzenia/numer stanowiska pomiarowego oraz ustawiony typ
(G OWNY - MASTER lub ROBOCZY - SLAVE).

Takich ustawie dokonuje si raczej na p ycie g 6wnej, a nie w menu parametrow.
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P27 Unit no. / type
1 MASTER

Je eli kilka aparatéw jest po czonych w sie , to ka dy z nich musi mie przyporz dkowany oddzielny
numer stanowiska pomiarowego (1... 15), a ponadto tylko jeden aparat nale y zdefiniowa jako gowny
(Master). Do tego urz dzenia pod cza si drukark i/lub komputer. Wszystkie pozosta e urz dzenia nale y
definiowa jako robocze (Slave).

6.29 JEDNOSTKA CI NIENIA POWIETRZA

Wymagana jednostk wybiera si  klawiszem @ i [_" . Do wyboru s nast puj ce jednostki: kilopaskale
(kPa), hektopaskale (hPa), milimetry supka rt ci (mm Hg) i tory (Torr).

Jednost ka wybrana w j ednym programni e dzia a w pozosta ych.

Korekta ci nienia.

Standardowo ta opcja jest ustawiona na tak (yes). Oznacza to, e wyniki s automatycznie korygowane
wed ug aktualnego ci nienia atmosferycznego, zmierzonego przez precyzyjny czujnik. Korekt ci nienia

mo nawy czy klawiszem @ lub [_" .

6.30 CZAS TRWANIA SYGNA UD WI KOWEGO (BRZ CZYKA)

Na stronie P30 mo na okre li czas trwania sygna u ostrzegawczego.

6.31 ZMIANA HAS A

Aparat jest dostarczany do klienta z ustawionym hasem 00000000 (osiem zer). W przypadku jego
stosowania nie trzeba u ywa hasa do zmiany parametréw. W celu zabezpieczenia przed zmian
parametrow przez osoby niepowo ane u ytkownik aparatu mo e zmieni has o fabryczne na swoje.

Zapomnienie has a

Wa ne: W przypadku zapomnienia ustawionego has a, mo na przywréci standardowe (fabryczne). W tym
celu nale y wykona podana ni ej procedur .

1. Od czy aparat od zasilania.

2. Otworzy panel tylny.

3. Unieruchomi drzwiczki przy u yciu blokady.

4, Prze cznik dwustanowy 1.5 na jednostce centralnej ustawi na pozycj wy czon (off) (p. 3.5).
5. W czy aparat.

6. Teraz aparat jest ponownie zainicjalizowany. Podczas ponownej inicjalizacji skasowaniu ulega
kalibracja ci nienia powietrza i termometru. Aparat trzeba skalibrowa ponownie.

7. Wy czy aparat.
8. Ponownie zresetowa prze cznik dwustanowy 1.5.

9. W czy aparatiwykona Kkalibracj (patrz p. 3.6).
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Zmiana hasa
Maksymalna dugo has a to osiem znakow.

Procedur zmiany has a opisano poni ej.

1. Wcisn  klawisz G lub [!' na stronie P31 menu parametréw. Wtedy zamiast opcji NO pojawi si
YES.

2. Po pojawieniu si  komunikatu Change the password. yes wcisn  klawisz & . Nast pnie na
wy wietlaczu pojawi si  osiem kresek (,-"), z migocz cym kursorem na pierwszej pozyciji.

P32 Change Passw

Rys. 17 Edycja has a

3. W miejsce starego wpisa nowe has o.

Unaga: Przy wprowadzaniu has a, zamiast rzeczywistego znaku na
wy wietlaczu b dzi e pokazywany synbol ,#".

4 erdzeriu Kaviszem E2], na sron :

: Po potwierdzeniu klawiszem L==4 na stronie P33 trzeba powtérzy has o.
Unaga: Je eli tutaj wprowadzi si nieprawid owe has o, to nast pi
pow 0t do strony P32 i procedura wprowadzani a rozpocznie si od nowa.

5. Bezb dne powtdérzenie hasa oznacza koniec procedury jego wprowadzania i przej cie do strony
parametrow PO1.

6. Aby has o zacz o funkcjonowa , trzebawy czy iponownie w czy aparat.

7. Teraz, w przypadku wybrania menu parametrow, aparat za da wprowadzenia has a. Je eli has o nie
zostanie podane, to mo na przegl da menu, ale bez mo liwo ci wprowadzania zmian.

6.32 PRZYK ADOWY WYDRUK PARAMETROW

HERZOG HFP339 FLASH PO NT 06. 04. 2006

PARAVETER 063390004 !

Measur. program (1) | SO 2719- A

Dat e: 06. 04. 2006 #

Ti me: 11: 07

Serial nunber: 063390004 !

Unit nunber: 1 (Master) $ %

Language: Engl i sh & (

Buzzer tine: 5 s ) % % *
%

Printer type: EPSON +

Print result autom: yes +

Lins transfer autom: no %*
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Calib. date: 06. 04. 06 07: 00

Pressure unit: nbar
Calib. pressure 1: 992 nbar
Converter value 1: 44854
Calib. pressure 2: 1032 nbar
Converter val ue 2: 45347
Pressure correct.: yes

Tenperature unit: C
Tenperature of fset: 0.0 K
Start of test: 23 K
End of test < 20 K
Test interval 1: 1.0 K
Test interval 2: 2.0 K
Safety interval: 0 K
Change t enper at ure: 110.0 C
Prei gni tion: 0.4 K
Stirrer speed: 105 rpm
Ignition |evel: 4
Heat rate 1: 5.8 Kfmn
Heat rate 2: 5.8 Kfmn
Swi tch tenperature: 0C
Ignition type: electr. ignition

Cool i ng tenperature: 40 C
Pretest? no
Safety switch-off? no

Parametry s

wci ni cie klawisza

6.33 WYKAZ PARAMETROW

Po w czeniu aparatu domy Inie ustawia si

# 1o
& % -
) ¢
& %
|

/" "% "

% " ( "
L 0%
1 23
1 423
/I "% - %

4
5 "
(263 (" !
71 % *
%

/" "5 " %
8 4
9 ("
/" 8

5 % %" !

5 (

ré ne, zale nie od programu. Je eli potrzebny jest wydruk parametréw okre lonego
programu, to najpierw trzeba wybra ten program w menu parametrow. Wydruk uruchamia si

poprzez

angielski (English), jako j zyk komunikacji oraz °C, jako

jednostka temperatury. Poni ej zestawiono programy pomiarowe oraz mo liwo ci dokonywania zmian

parametrow w tych programach.

6.33.1 USTAWIENIA FABRYCZNE

,_I)I* _II/% _II/% 1 1
IIO, IIO, 1

< =4 < =4 < =4 <=4
2 >7? 9 >7? 9 >7? 9 >7? 9
(
0 ! < < < <
( %
/3 @ 4 @ 4 @ 4 @ 4
" @+4 @A 4 @A 4 @A 4

% " " "k
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,_.I)I* _II/% _II/% 1 1
||0, ||0, 1
4 3 @ 4 @ 4 @ 4 @ 4
0 5 @ 4 @ 4 @ 4 @ 4
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0 > % @ 4 @ 4 @ 4 @ 4
II3 5
u " %
67 0 ! @ 4 @ 4 @ 4 @ 4
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AC +4 AC +4 AC +4 AC +4
5
" # # # #
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- A A A A
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@ 4 B A4 @ +4 @ A4
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8
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"%t 8
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% ! 0%
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1 1 1 1
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1
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6.33.2 PARAMETRY FABRYCZNE MO LIWE DO ZMIANY PRZEZ U YTKOWNIKA (PROGRAMY 1 - 6)

Parametry na szarym tle w poni szej tablicy nie mog by zmieniane przez u ytkownika. Wielko ci
wyré nione pismem pogrubionym mog by zmieniane, ale wtedy obraz na stronie P03 zmienia si

z ustawie fabrycznych (Factory settings) na u ytkownika (User settings), przy czym zachowana jest
zgodno z odpowiadaj ¢ im znormalizowan metod bada . Program, w ktérym dokonano takich zmian
jest wyré niony symbolem ,#". Pismo pochy e oznacza, e wielko ci mo na zmienia bez specjalnego
zaznaczania tego. Tutaj obraz na stronie PO3 pokazuje ustawienia fabryczne (Factory settings).
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Zm ana poni szych paranetréw w jednym programi e funkcjonuje we
wszyst ki ch programach:

Language, type of printer, Print result, Data transfer, Change
password, Daylight saving, Air pressure unit i Serial nunber.
6.33.3 PROGRAMY DEFINIOWANE PRZEZ U YTKOWNIKA

Warto ci parametréw w programach 7, 8 i 9 mo na dowolnie ustawia w szerokich zakresach.

? @ @ ;6 ;
2 >7? & /9
0 ! < =4 < <4
] E E
" @A 4 B@ +__ 4
4 3 @ 4 B@ + 4
0 5 © B4 @ 4
0 5 % @ 4 @ 4
"3 5 A +4
67 0 ! = 4 + + 4
AG +4 @ A A4
- A + +
Ba A4 A
% Ba A4 A
" 70 ! @ AB
0 3 > [ 2 > [ 2 > [ 2
6 ! A = A4 +
>)Cl2= >)Cl2= >)Cl2=
) 0
, 3 ) 40
8 ! ) Al
8 3 ) Al
" 9 # + # # +
9 # 6 # 6 # 6
! ! ) 9 ! ) 9
F? G F? G
! % = % = % =
1
67 ! B ) Al

Przykad: Przewidywana temperatura zaponu (expected flash point) 120 °C (220 °F), temperatura
pierwszego pomiaru (start-of-test temperature) 97 °C (179 °F).

W znormalizowanej metodzie wedug DIN i ASTM tego parametru nie mo na zmienia , natomiast
w metodach u ytkownika s dopuszczalne zmiany w zakresie 0 do 100 K (0 do 180 °F).

RO nice temperatury w stopniach Celsjusza (°C) na wydrukach s podawane w Kelvinach (K).

C @ >" @
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6.33.4 STANDARDOWE USTAWIENIA DLA APARATU HFP339 PENSKY MARTENS
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7.POST POWANIE Z WYNIKAMI

Aparat HFP339 umo liwia pokazywanie wynikéw ostatnich dziewi ciu oznacze i ich ewentualne
(opcjonalne) drukowanie.

Dost p do wynikbw mo na uzyska od strony pocz tkowej (startowej), wciskaj ¢ klawisze & lub G .

ready

Test 05052006
Rys. 18 Strona startowa

Wyniki

Wyniki s zachowane w kolejno ci odwrotnej, co oznacza, e najpierw poka e sie wynik ostatniego
oznaczenia.

St : FP found 1/ 9

PS: 152 c¢cFP 151.5¢C
Rys. 19 Baza danych wynikéw, strona 1

Przy u yciu klawisza G i > mo na przechodzi do kolejnych lub poprzednich rekordéw danych.

MP : ASTM D93- A 1/ 9

SN: Test 05052006
Rys. 20 Baza danych wynikéw, strona 2 z programem pomiarowym i numerem probki

Wi cej danych w aktualnym rekordzie mo na wywo a klawiszami & i G .

FP: 151 C 1/ 9

AP: 994 mbar
Rys. 21 Strona 3 z nieskorygowan temperatur  zap onu i aktualnymci nieniem powietrza

Date: 05.05.2006 1/ 9
Ti me: 08: 55: 45
Rys. 22 Srona 4 zdat i godzin

Drukowanie wynikow
Rekordy danych z pami ci wynikdbw mo na drukowa tylko wtedy, gdy wyniki s prawid owe i wiarygodne.
Usuwanie rekordu

Nie ma mo liwo ci usuwania pojedynczych rekordow. Najstarsze s usuwane przez wchodz ce nowe
wyniki.
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8. DRUKOWANIE WYNIKOW POMIAROW

Wydruk wynikéw mo na uzyska po wci ni ciu klawisza @ w oknie wynikow.

Przyk adowy wydruk:

HERZOG
RESULT

HFP339 FLASH PO NT

06. 04. 2006
063390004

Sanpl e nunber:
Measur. program (3):

Test 004 Di esel
ASTM D93- A

Dat e:

Ti me:

Expected flash point:
Measured flash point:
Al rpressure:

Corrected flash point:

06. 04. 2006
09: 45

60 C
61 C
985 nbar

61.5 C
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9. KOMUNIKATY

9.1 WYKORZYSTYWANIE KOMUNIKATOW

iatow wywo uje si awiszem IS
Okno komunikatow wywo uje si  klawiszem B,
W przypadku wyst pienia b du najpierw pojawi si  poni sze okno:

Messages

1 Me s sage<s>

Numer b du.

W tym oknie znajduje si wykaz wszystkich b déw, jakie wyst piy. Okno b du wprowadza si przy u yciu

klawisza & Pojawi si poni sze okno z numerem b du w pierwszym wierszu (tutaj 13) i jego krotkim
opisem w wierszu 2 (tutaj CENTRONICS).

Me s s age 13

CENTRONI CS ?
Rys. 23 Przyk adowy komunikat o b dzie: z cze Centronics nie odpowiada

W razie potrzeby, komunikat o b dzie mo na usun przy u yciu klawisza @] Je li jest kilka b déw,
to nast pi ponowne przej cie do okna komunikatéw.

Ka de ponowne uruchom enie (restart) spowoduje autonatyczne usuni cie
komuni kat 6w.

9.2 WYKAZ KOMUNIKATOW OB DACH

1| GAS Opis

IGNITION? Nie mo na zapali pomienia gazowego, nawet po wielu prébach (20)
(w czony dodatkowy zap onnik). Pojawia si komunikat o b dzie, a bie ce
oznaczenie zostanie przerwane.

Prawdopodobne przyczyny
Niepod czona butla z gazem, zamkni ty zawor gazowy, wadliwy dodatkowy
zap onnik (wtedy pojawi si komunikat nr 4).

Naprawa b du
Pod czy butl , sprawdzi zasilanie gazem, otworzy zawdr, wymieni
dodatkowy zap onnik.

2 | NO FLASH PT. Brak zap onu

Opis

Ni uzyskano zap onu do momentu okre lonego temperatur ko ca oznaczenia.
Warto tego parametru jest okre lana w programie parametréw w oparciu o
przewidywan temperatur zaponu i parametr temperatury zako czenia
oznaczenia (end-of-test temperature).

Prawdopodobne przyczyny
le wybrana przewidywana temperatura zap onu.
Zbyt s aba moc zap onnika.
Negatywna odpowied na kwesti bezpiecze stwa - wy czenie funkciji.
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IGNITION?

DIP IN
MOTOR?

COVER?

Naprawa b du

Sprawdzi , czy z cze sygnau zap onu jest prawid owo posadowione w module
testowym. Je eli temperatura zap onu prébki jest wy sza od przewidywanej
plus X °C, to przed wykonaniem kolejnego oznaczenia trzeba wprowadzi
wi ksz warto przewidywanej temperatury zap onu. W przeciwnym wypadku
oznaczenie zostanie przerwane przed osi gni ciem zap onu.

Je eli w prowadzona w programie parametréw warto temperatury ko ca
oznaczenia jest zbyt niska, to nale y to sprawdzi i skorygowa w razie
potrzeby. Jednak nale y pami ta, e ta funkcja dziaa jako awaryjne
Wy czenie oznaczenia.

Zap onnik!

Opis
Wadliwy pr d zap onnika.

Prawdopodobne przyczyny
Wadliwy arnik zap onnika.
Wadliwy kabel zap onnika.
Zap onnik niepod czony.
Wadliwy transformator zap onnika.
Wadliwy przeka nik pé przewodnikowy.

Naprawa b du
Upewni si , e zaponnik elektryczny jest prawid owo pod czony. Sprawdzi ,
czy nie ma przerwy w zap onniku.

Silnik zanurzania

Opis

Po rozpocz ciu oznaczenia nast puje jedna Ilub kilka préb otwarcia
i zamkni cia obrotowego suwada moduu testowego. Wskutek tego
mikrowy cznik w urz dzeniu prze czasi tak, e pokazywane jest prawid owe
otwieranie i zamykanie suwad a.

Sprawdza si prawid owo funkcjonowania elektronicznego regulatora
urz dzenia otwieraj cego i zamykaj cego.

Naprawa b du
Upewni si , eci gno jest prawid owo zamocowane.
Sprawdzi r cznie, czy suwad o bez probleméw otwiera si i zamyka przy
Wy czonym aparacie.
Upewni si , e stosujesi wa ciwy modu testowy. Przy pe nym otwarciu
suwad a otwory w pokrywie musz by dok adnie jeden nad drugim.
Sprawdzi , czy mikrowy cznik urz dzenia otwieraj cego i zamykaj cego
prze cza prawid owo.

Sprawdzi numer wersji silnika zanurzania S2 w programie diagnostycznym.
Je eli nie ma numeru wersiji, to trzeba sprawdzi po czenie z pyt 607-078.

Opis

Niew a ciwa pokrywa zap onu gazowego lub elektrycznego. Aparat sprawdza
oporno  pomi dzy uziemieniem i zap onnikiem elektrycznym (ma by niska)
lub gazowym (ma by wysoka).
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11

12

13

FIRE-SENSOR

Pt100 Sample !

PT100 Heating

CENTRONICS ?

Prawdopodobne przyczyny
Zastosowano niewa ciw pokryw . W menu parametrow wybrano niewa ciwy
tryb zap onu. W pokrywie nie ma zap onnika zasadniczego lub pomocniczego.

Naprawa b du
Zao y odpowiedni pokryw .
W menu parametrow wybra odpowiedni tryb zap onu.
W pokrywie umie ci zap onnik zasadniczy lub pomocniczy.

Opis

W czy si czujnik po aru. Normalnie tak dzieje si wtedy, gdy ten
bezpiecznik zostanie silnie nagrzany otwartym p omieniem. Bezpiecznika nie
Mo nau y ponownie i po jego zadzia aniu trzeba go wymieni na nowy.

Prawdopodobne przyczyny
Wadliwy bezpiecznik temperaturowy.
Wadliwy kabel w ci gle.

Naprawa b du
Wymieni bezpiecznik temperaturowy.
Sprawdzi po czenie mi dzy bezpiecznikiem i pytk 607-259.

Opis
Warto  zmierzona przez czujnik temperatury prébki (PT 100) jest poza
dopuszczaln tolerancj (przerwanie lub zwarcie).

Prawdopodobne przyczyny
Nieprawid owe po czenie termometru probki lub jego wada, wadliwe
po czenie kablowe, wadliwa p ytka 650-551.

Wadliwy adapter (przej ciéwka) p yty 607-258.

Naprawa b du
Sprawdzi po czenie mi dzy czujnikiem PT 100 i pyt 607-258 pod
wzgl dem przerwy obwodu lub zwarcia.

Sprawdzi czujnik temperatury pod wzgl dem mo liwych do uzyskania
warto ci pomiarowych.

Opis
Warto  zmierzona przez czujnik temperatury bloku grzejnego (PT 100) jest
poza dopuszczaln tolerancj (przerwanie lub zwarcie).

Prawdopodobne przyczyny
Zwarcie lub przerwa w przewodzie po czeniowym z termometrem.
Roz czone z cze adaptera p yty pomiarowe;j.
Zwarcie lub przerwany obwdd na adapterze p yty pomiarowe;j.
Termometr bloku grzejnego nieprawid owo pod czony lub wadliwy.

Naprawa b du
Wymiana p yty 607-258.

Opis
Sygna ,zaj to ci” (Engaged) na z aczy szeregowym (Centronics) przez ponad
10 sekund.
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15

16

17

DETECTION ?

FLASH POINT ?

HEATING?

Prawdopodobne przyczyny
Uaktywnienie opcji automatycznego drukowania, gdy nie jest pod czona
drukarka.
Drukarka nie jest gotowa do drukowania.

Naprawa b du
Sprawdzi , czy w ustawieniach parametrow ustawiono wa ciwy protokd
drukarki.
Sprawdzi , czy drukarka jest prawid owo pod czona do aparatu.

Opis
Nast puje sprawdzanie zap onnika i czujnika zap onu w trakcie procesu
zanurzania po osi gni ciu punktu zerowego.
Przy prawid owo funkcjonuj cym zap onniku, wa ciwym zanurzaniu, jak
rownie funkcjonuj cym i zanurzonym czujniku zap onu, ciep o emitowane
z arnika powoduje wzrost temperatury czujnik zap onu.
Je eli powy sze warunki nie zostan spenione, to pojawi si komunikat
ob dzie.

Taki komunikat uaktywnia si tylko wtedy, gdy aparat ma zap on
elektryczny !

Prawdopodobne przyczyny
Wadliwy zap onnik.
Brak czujnika zap onu w pokrywie.
Wadliwy czujnik zap onu.
Nieprawid owy proces zanurzania.
Wadliwy kabel po czeniowy mi dzy pyt detekcji zaponu i adapterem
p yty pomiarowej 607-258.
B dnapycie 607-211.

Naprawa b du
Sprawdzi zap onnik.
W o y czujnik zap onu.
W te cie diagnostycznym sprawdzi czujnik zap onu.
W te cie diagnostycznym wykona szukanie punktu zerowego.
Sprawdzi kabel po czeniowy.
Wymieni pytk 607-211.

Opis
Zap on nast puje przy pierwszym zanurzeniu.

Prawdopodobne przyczyny
Ustawiono zbyt niska warto  przewidywanej temperatury zap onu.

Naprawa b du
Powtorzy oznaczenie przy zmienionej warto ci  przewidywanej
temperatury zap onu.

Opis
W ci gu 700 sekund temperatura nie wzro nie o przynajmniej 5 K.

Prawdopodobne przyczyny
Wskutek b du nie w czono przeka nika bezpiecze stwa grzania.
Wada jednego lub obydwu po6 przewodnikowych przeka nikéw grzania
(wysoka oporno ).
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18

19

21

22

23

HEAT RATE

Heater relay

CHECKSUM?

SAMPLE
TEMP.

HEATING-TMP.

Opis

Ten komunikat dotyczy jednostki g 6wnej. Zaraz po rozpocz ciu oznaczenia
sprawdzana jest pr dko grzania probki w tyglu. Je eli przyrost temperatury
jest znacznie ni szy od okre lonego w programie pomiarowym (pr dko
grzania 1 lub 2), to na wy wietlaczu pojawi si komunikat o niniejszym b dzie.

Prawdopodobne przyczyny
Brak termometru Pt 100 w tyglu.
Brak prébki w tyglu.
Zbyt du a przewodno cieplna lub lepko  probki.

Naprawa b du
Sprawdzi , czy termometr probki zosta umieszczony w tyglu.
Sprawdzi , czy do tygla wlano badan prébk .

Opis
W ci gu 1 minuty temperatura probki ro nie po ponad 25 K, mimo, e wskutek
wymaganego przyrostu temperatury moc grzania wynosi ,zero”.

Prawdopodobne przyczyny
Na wyj ciu jednego z przeka nikéw (lub obydwu) jest zwarcie.

Naprawa b du
Wymieni  wadliwy przeka nik (K10 lub K11) na pycie sprz gaj cej
(po rednicz cej) 607-259.

Opis
Temperatura bloku grzejnego przekracza 650 °C.

Prawdopodobne przyczyny
Brak prébki w tyglu.
Zbyt s aba przewodno  cieplna probki.

Opis
Zaobserwowano zmian danych w pami ci zasilanej bateri (suma kontrolna
inna ni ta przy wy czaniu aparatu).

Prawdopodobne przyczyny

Wadliwa jednostka centralna.
Zbyt niskie napi cie baterii.
Wadliwa bateria.

Naprawa b du
Wy czy iponowniew czy aparat.
Sprawdzi parametry w programie parametréw, zostan automatycznie
przestawione na warto ci domy Ine.
Je eli komunikat o b dzie pojawia si nadal, to wadliwa jest bateria lub
pami (uk ad scalony IC 10 na p ycie 607-252).

Skontaktowa si z przedstawicielem serwisu producenta (Herzog).

Opis
Temperatura probki przekracza 400 °C.
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30

31

32

33

TRANSFER S2?

TRANSFER S3?

FLASH POINT?

TRANSFER S17?

Prawdopodobne przyczyny
Wadliwe zbieranie danych temperatury zap onu.
Temperatura zap onu nieznacznie wy sza od maksymalnej dopuszczalnej
warto ci dla prébki.

Naprawa b du
Sprawdzi probk .
Wymieni pytk 607-211.
Wymieni pytk 650-551.

Opis
Brak komunikacji z elementami zale nymi od silnika. Po 5 sekundach pojawi
si komunikat o b dzie, a oznaczenie b d ce w toku zostanie przerwane.

Prawdopodobne przyczyny
Wadliwe sterowanie silnika krokowego, wadliwy lub nieprawid owo pod czony
kabel, nieprawid owo osadzona ko pami ci EPROM.

Naprawa b du
Sprawdzi prawid owo ci po czenia kabla i uk adu scalonego.
Sprawdzi kabel.
Wymieni pyt sterowania silnikiem 607-068 lub 607-215.

Upewni si, e numery wersji pokazane w te cie diagnostycznym s
prawid owe.
Opis

Brak komunikacji z elementami zale nymi od silnika. Po 5 sekundach pojawi
si komunikat o b dzie, a oznaczenie b d ce w toku zostanie przerwane.

Prawdopodobne przyczyny
Wadliwe sterowanie silnika krokowego, wadliwy lub nieprawid owo pod czony
kabel, nieprawid owo osadzona ko pami ci EPROM.

Naprawa b du
Sprawdzi prawid owo ci po czenia kabla i uk adu scalonego.
Sprawdzi kabel.
Wymieni pyt sterowania silnikiem 607-068 lub 607-215.

Upewni si, e numery wersji pokazane w te cie diagnostycznym s
prawid owe.
Opis

Zapon nie le y w zakresie 18 do 28 K (32 °F do 50 °F) po pierwszym
zanurzeniu. Taki komunikat jest generowany tylko w odniesieniu do ASTM
D 93A i B oraz ISO 2719 A i B.

Naprawa b du
Zgodnie z wymogami normy oznaczenie trzeba powtérzy stosuj c t
oznaczon warto , jako przewidywana temperatur zap onu.

Opis

Brak komunikacji z analogowymi elementami zale nymi. Po 5 sekundach
pojawi si komunikat o b dzie, a oznaczenie b d ce w toku zostanie
przerwane. Taka sytuacj mo na symulowa , od czaj ¢ 6 yowy kabel
wst gowy od elementu analogowego.
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Prawdopodobne przyczyny
Wadliwa p yta detekcji 650-551, wadliwy lub nieprawid owo pod czony kabel.

Naprawa b du
Sprawdzi prawidowo po czenia.
Sprawdzi kabel.
Wymieni pyt detekcji 650-551.
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10. DIAGNOSTYKA

Wa ne! W opcji Diagnostki nie dzia aj funkcje awaryjnego wy czania, dlatego odpowiedzialno za

wszelkie dokonane ustawienia podczas testéw diagnostycnych i ewentualne konsekwencje

odpowiedzialny jest u ytkownik aparatu.

10.1 OPIS

Okno diagnostyki (Diagnosis) wywo uje si  jednokrotnym wci ni ciem klawisza @ na stronie startowej.

Menu diagnostyki obejmuje 20 stron. Przewijanie w gor (strony D01, D02, ..., itd.) odbywa si poprzez

klawisz &

v

, hatomiast powr6t w stron pocz tku wymaga u ycia klawisza .

Dow czaniaiwy czaniafunkcjisu klawisze & iG .

10.2 FUNKCJE DOST PNE W OKNIE DIAGNOSTYKI

Diagnogtic test

Rmin
Rmax

Sample temp.

Block temp.

Air pressure

I gnition:
Level/current

Solenoid gas valve

Zero-point search

Wy wietlacz informuje przede wszystkim o tym, czy funkcje s dost pne, czy
zabezpieczone has em.

Aktualny pomiar. Musi by pokazana wiarygodna warto  (2000,0 ... 2200,0).
Aktualny pomiar. Musi by pokazana wiarygodna warto  (-1200,0 ... -1500,0).

Temperatura prébki. W przypadku b du wskutek zwarcia lub defektu termometru
wy wietlacz pokazuje przypadkow warto

Temperatura bloku grzejnego. W przypadku b du wskutek zwarcia lub defektu
termometru wy wietlacz pokazuje przypadkow warto

Aktualny pomiar. Musi by pokazana wiarygodna warto . Je eli nie by o kalibracji
ci nienia powietrza, wy wietlacz poka e 0.

Przy u yciu klawiszy strzaek lub poprzez klawisze numeryczne mo na ustawi
poziom zap onu w zakresie O ... 7.
Zgodnie z ustawiona moc zap onu pokazywane s wewn trzne pomiary pr du.

Aparat HFP 339 jest wyposa ony w elektryczny zap onnik, jednak alternatywnie
mo e by wyposa ony w zap on gazowy. Do zapalania p omienia gazowego su y
elektryczne urz dzenie zapalaj ce 620-114.

Ta opcja dotyczy otwierania i zamykania obrotowego suwad a.

Aby sprawdzi t funkcj , pokryw tygla trzeba umie ci na swoim migjscu, a ci gno po czy
(sprz gn ) z obrotowym suwad em.

Do otwierania i zamykania obrotowego suwada pozycja popychacza musi by
dok adnie okre lona. Popychacz jest nap dzany silnikiem krokowym. Czas otwarcia
jest okre lany poprzez mikrowy cznik. Te dane znajduj si na pycie sterownika
silnika krokowego 607-068.

Podczas instalowania p yty nale y stosowa si do poni szego.

Mikrowy cznik pod czy do 9 biegunowej wtyczki.
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Odpowiednio ustawi 4-kana owy prze cznik S1. Ustawienia s nast puj ce:

1 2 3 4
on (w) | off (wy) on on
Insertion Tutaj sprawdza si proces zanurzania zaponnika w tyglu. Zawsze przed
sprawdzeniem trzeba wykona korekt punktu zerowego (patrz funkcja zero-point
search).
Stirrer speed Obroty mieszad a. Wy wietlacz pokazuje warto 0. Trzeba wprowadzi wymagan

warto tego parametru. Funkcj w czasi iwy czaklawiszem @ lub E’ .

Obroty (na minut ) mo na wprowadza w zakresie miedzy 20 i 255. Przy
mocowaniu p yty stosowa si do poni szego.

Odpowiednio ustawi 4-kana owy prze cznik S1. Ustawienia s nast puj ce:

1 2 3 4
off (wy)| on (w) on on

Thermal acquisition W tej opcji, przy u yciu termopary, mo na manualnie symulowa zap on.

Je eli ko cowk termopary podgrzeje si  krétko (np. zapalniczk ), to obraz na
wy wietlaczu powinien zmieni si na ON.

Wa ne: Zbyt silne nagrzanie termopary mo ej ziszczy .
Sounder Sygna d wi kowy. W czanie iwy czanie klawiszami, odpowiednio @ i E’

Wall heating Klawiszami @ i E’ mo na w cza iwy cza grzanie cianki bloku grzejnego.

Wzrost temperatury wskazuje, e grzanie funkcjonuje.

Ta funkcja dzia a przy dodatkowo w czonym przeka niku bezpiecze stwa. W trybie diagnostyki, ze
wzgl dow bezpiecze stwa, ten przeka nik jest automatyczniewy czany po 60 sekundach.

Bottom heating kiawiszami & i B mo naw cza iwy cza grzanie dna bloku grzejnego.

Ta funkcja dzia a przy dodatkowo w czonym przeka niku bezpiecze stwa. W trybie diagnostyki, ze
wzgl dow bezpiecze stwa, ten przeka nik jest automatyczniewy czany po 60 sekundach.

Fan Wentylator. Su y do chodzenia bloku grzejnego po zako czeniu oznaczenia.
Wentylator mo naw czy zmieniaj ¢ ustawienie domy Ine na ,on”".

All functions off Klawiszem E@ mo na jednocze nie wy czy wszystkie funkcje (OFF).

Time format Format czasu. Czas mo e by pokazywany w formacie 24 lub 12 godzinnym. Su y
do tego klawisz @ lub E’ .

Uwaga: Przy zmianie formatu czasu zmianie ulega rownie format daty:
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Date

Time

Versions

Data. zale nie od ustawionego formatu czasu, data jest podawana w uk adzie
dzie /miesi c/rok (tryb 24 godzinny czasu) lub miesi c/dzie /rok (tryb 12 godzinny).

Aby zaprogramowa dat , wcisn  klawisz L—'] lub C‘ .

Czas (godzina). Ustawia si klawiszami numerycznymi. W trybie 12 godzinnym
zmian z godzin przedpo udniowych (AM) na popo udniowe (PM) dokonuje si przy
u yciu klawisza z przecinkiem, gdy kursor znajduje si pod pierwsz liter symbolu
(AM lub PM). Po wprowadzeniu nowej godziny na wy wietlaczu pojawi si  wyrd nik
w postaci ,gwiazdki” (*). Nowowprowadzony czas zostanie przyj ty po wci ni ciu
klawisza START.

Wersje oprogramowania. Na stronie D18 i D 19 pokazane s aktualne wersje
oprogramowania.

Parametry pokazane na stronie 20 (informacja o obwodach sterowania) s
przeznaczone wy cznie do wewn trznego u ytku producenta sprz tu.
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11. SERWIS | KALIBRACJA
11.1 SERWIS
11.1.1 USTAWIANIE ZAP ONNIKA ELEKTRYCZNEGO

Opisana tutaj procedura ustawiania dotyczy aparatu HFP339 Pensky Martens. Do ustawienia potrzebne s
poni sze narz dzia, ktére sa dostarczane w komplecie wraz z aparatem.

Przymiar - symulator zap onnika

Uchwyt do regulacji poziomu zanurzania zap onnika Przymiar do regulacji poziomu zanurzania

Z pokrywy tygla zdj sprz go mieszada, zaponnik, czujnik zaponu, termometr i ci gno obrotowego
suwad a (zasuwki) i umie ci te elementy w stosownych uchwytach.

Zamocowa przymiar (imitacj ) zap onnika elektrycznego.

Do ustawiania zanurzenia nigdy nie stosowa prawdziwego zap onnika, gdy mog oby to by
przyczyn jego uszkodzenia.

Przy u yciu uchwytu regulacyjnego mo na zmieni g boko zanurzenia zap onnika elektrycznego lub
gazowego. Odbywa si to poprzez odchylanie (odginanie) do przodu lub do tyu ko ka prowadz cego
(pilota), ktéry czy si (styka) z konturem (obwodem) obrotowego suwad a (zasuwki).

Sprawdzanie lub ustawianie zap onnika gazowego odbywa si , gdy jest on zainstalowany na swoim miejscu.

Uchwyt
regulacyjny

Przymiar zap onnika (imitacja)

Krzywka poprzeczna
(promieniowa) zasuwki
obrotowej
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G boko zanurzania sprawdza si przy u yciu regulacyjnego szczelinomierza (przymiaru). W tym celu
trzeba zdj pokryw , a szczelinomierz (przymiar) z wymaganym wyci ciem, wed ug typu stosowanego
zap onnika, na spodzie pokrywy, przy zamontowanym (w o onym) zap onniku.

Wyci cia na przymiarze s oznakowane jako  (zap on gazowy) i  (zap on elektryczny).

Zap onnik (imitacja) musi dok adnie pasowa do wyci cia. Przy sprawdzaniu trzeba upewni si , e pokrywa
znajduje si  w takim samym poo eniu, jak w trakcie oznaczenia, a szczelinomierz (przymiar) jest
prostopad y do jej spodu.

11.2 KALIBRACJA

Kalibracja czujnika ci nienia

Rzeczywiste ci nienie powietrza mo e r6 ni si od standardowego (1013 mbar). Ma to wp yw na warto
temperatury zap onu. Ci nienie jest mierzone przez wbudowany czujnik, a po w czeniu odpowiedniej opcji
0znaczona temperatura zap onu zostanie przeliczona wed ug standardowego ci nienia atmosferycznego.

Kalibracja jednopunktowa

Czujnik posiada dwupunktow kalibracj , wykonan fabrycznie. Wyniki kalibracji znajduj si w pami ci
aparatu w postaci tablicy linearyzaciji.

Ponowna kalibracja mo e by jednopunktowa. Aby wej na stron Kkalibracji, wcisn  klawisz .
Pojawi si informacja, czy menu jest zablokowane, czy nie.

C0O1 CALI BRATI ON
N ot Il ocked
Po wci ni ciu klawisza C nast pi przej cie do strony C02.

C02 Airpr. Cal i b.

at mos. AP <>

@

Przej do strony CO5 i wprowadzi warto ci nienia (bezwzgl dnego) powietrza odczytan na barometrze.
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CO05 Ref . Airpressure:
990 mbar

. . . ) |
Wprowadzon warto potwierdzi klawiszem EJ.

Rzeczywistego ci nienia nie trzeba odnos  do ci nienia na poziomie morza.

K alibracja dwupunktowa

W przypadku kalibracji dwupunktowej, w celu linearyzacji, do czujnika ci nienia pod cza si manometr
U-rurkowy i przyk ada okre lone nadci nienie.

Aby wej na stron Kalibracji, wecisn  klawisz @ . Pojawi si informacja, czy menu jest zablokowane,
czy nie.

CO01 CALI BRATI ON

Not l ocked
Po wci ni ciu klawisza @ nast pi przej cie do strony C02.
C02 Airpr. Cal i b.

at mos . AP <>
KIawiszem[’ prze czy na kalibracj dwupunktow .
C02 Airpre.calib.

2 Pt Cal i br.. < >

Przy u yciu klawisza @ przej do strony CO03 i wpisa warto ci nienia z barometru wskazuj cego
ci nienie bezwzgl dne.

C03 Conyv. val ue 1
990 mbar 44263

. . . ) |
Wprowadzon warto potwierdzi klawiszem EJ.

Przy u yciu klawisza @ przej do strony C04. W celu linearyzacji, do czujnika przyo y okre lone
nadci nienie (np. 40 mbar). Wprowadzi warto przeliczeniow 2.

C04 Conyv. val ue 2
1030 mbar 44734
Czujnik ci nienia znajduje si w o0s onie (rurka) poni ej sprz g a
n eszad a.
Upewni si , e ta niewielka, nmosi na rurka nie podl ega nmechani cznym

napr eniom ktére nog yby prowadzi do uszkodzeni a czujnika.

. . . ) | .
Wprowadzon warto potwierdzi klawiszem EJ. Od czy manometr U-rurkowy. Teraz mo na opu Ci
menu kalibracyjne.
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Kalibracja ci nienia powietrza jest zachowana w pam ci aparatu
niezale nie od kalibracji tenperatury.

11.3 REGULACJA MECHANIZMU ZANURZANIA

Powstawanie haasow wibracyjnych oznacza konieczno regulacji odlego ci mi dzy koem z batym
i z batk (listw z bat ), tak, aby ich wzajemny docisk by nieznaczny. Si docisku na styku tych
elementéw reguluje si biaym kr  kiem prowadz cym.

Kooz bate
Z batka (listwaz bata)  Biaykr ek prowadz cy
11.4 UAKTUALNIANIE OPROGRAMOWANIA
11.4.1 UAKTUALNIANIE OPROGRAMOWANIA APARATU HFP339
Oprogramowanie uaktualnia si poprzez wymian pami ci EPROM.
11.5 ZALECANE CZ CIl ZAMIENNE
11.5.1 ZALECANE CZ CI ZAMIENNE NA OK. 2 LATA EKSPLOATACJI
- @ /9
6 & %%
Gt &% "$ F4)

B C %  "$F4)
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- @ /9
B C % F4)
, # W 2 ; 2 F4)
A+ |D$" A F4
A D $ 5 F4)
H #$ % % % H T %
F4) | F4)
B + / 7
B #1 7
B # 7
B I A7
B A D #
G #*1 " A < F4) A
CH# " # (%9 "& % (
) J #% " U%A7 K
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11.5.2 PozosTA ECz CI ZAMIENNE

/9

8/9 %# %% 6 F4)

) % " F4) / "
#$ % ?

) % /19 % EEE #$

? ?

+ ) % 0% 3 #
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/9

+ y: O0®8 3/ [ 6 ) %
A ) % " 2 I #$

+ B % 0 /9 3

A + D $II

B ) A9 | &% " £ # %%

A ) 21" ##49/ /&% B

2 HE #HA9/ B 19 %
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/9

H #$ % %' "# # ? ?

) 96 # % # 2

) $6 $" I >)L16

>)L16 % # ? " + B

% /

™H# & H* 3 %

7 # HROE ;
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11.6 KONFIGURACJA UNIWERSALNEJ JEDNOSTKI POMIAROWEJ
Pyta 650-551 zawiera oprogramowanie dla wszystkich wurz dze  pomiarowych temperatury

wykorzystuj cych rezystancyjne termometry Pt 100. Program pomiarowy dla odpowiedniego urz dzenia
ustawia si na 4 biegunowym prze czniku kodowym na p ycie.

Przyk ad: ustawienia dla HDA627/628/MP626
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Kody ustawie przedstawiono w poni szej tablicy.

Urz dzenie

MP 626 Pt 100 off on off on
HDV 632 on on off on
HCP 852

HCP 842 off off on on
HRB 754 on off on on
HFP 36X off on on on
HDA on on on on
627/628/626

HFP 339 on on on off
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12. KOMUNIKACJA ZURZ DZENIEM
12.1 CZENIE APARATOW HERZOG W SIE
12.1.1 HERZOG TOKEN RING (HTR)
czeniewieluurz dze wse

W celu po czenia kliku urz dze z jednym komputerem ( z laboratoryjnym systemem zarz dzania

informacjami - LIMS) lub drukark , mo na je najpierw po czy w sie (HTR). Razem mo na po czy

maksymalnie 16 urz dze . W takim przypadku urz dzenia musz by pod czane przy u yciu kabla o

numerze katalogowym 626-082 do gniazda oznaczonego jako ,HTR".

Nast pnie ka demu urz dzeniu trzeba przyporz dkowa unikalny (niepowtarzalny) adres w sieci HTR.

Ponadto, urz dzenie pod czane do komputera musi by skonfigurowane jako nadrz dne (g o6wne)

(MASTER), a pozosta e jako podrz dne (robocze) (SLAVE) (patrz p. 3.5.1).
Unaga: W sieci HTR musi by tylko jedna jednostka nadrz dna ( MASTER).
Nurmery urz dze nmusz by niepowarzalne, tj. nmog by przydzielone
tylko raz (do jednego urz dzenia). Aby nmo liwe by o przesy ani e danych
Z urz dze podrz dnych (SLAVE) do konputera |ub drukarki, urz dzenie
nadrz dne (MASTER) nusi by w czone. W przypadku jego awarii inne
urz dzenie podrz dne trzeba skonfigurowa jako nadrz dne (MASTER) i
pod czy je do konputera |ub drukarkarki.

12.2POD CZANIEURZ DZE |SYSTEMOW ZEWN TRZNYCH

12.2.1 DRUKARKA

Wyniki pomiaréw mo na drukowa na drukarce pod czonej do urz dzenia.

Drukarka musi by wyposa ona w zestaw znakéw ASCIl i z cze Centronics, a do aparatu jest pod aczana
kablem réwnoleg ym (np. o numerze katalogowym 626-029).

Wa ne: Niektoére nowe drukarki nie maja wewn trznego zestawu znakéw ASCII.

W menu parametrow (Parameters) trzeba wybra typ drukarki. Je eli nie znamy typu (Epson lub Citizen),
to trzeba je wyprébowa . W wi kszo ci przypadkéw dzia a typ Epson.

Ni ekt 6re drukarki nmusz by w czone przed w czeniem aparatu do

oznaczania tenperatury zap onu. Dane konfiguracyjne do drukarki s
przesy ane podczas urucham ania (inicjalizacji) urz dzenia.

12.2.2 LIMS - LABORATORYJNY SYSTEM ZARZ DZANIA INFORMACJAMI

Pod czanie komputera

Komputer pod czasi do gniazda RS232 z ty u aparatu. S u y do tego kabel (626-072).
Konfigurowanie z cza szer egowego

Parametry z czas nast puj ce:

2400 bodéw (pr dko transmisji)

8 bitéw danych

1 bit pocz tkowy
1 bit ko cowy
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Uzyskiwanie wynikow

Przesy anie wynikow z aparatu mo e odbywa si automatycznie lub manualnie (patrz p. 6.4) lub mo na je
ci gn z komputera g 6wnego (pod czonego do aparatu nadrz dnego).

1 TRO, gdzie 0 = cyfra 0
Znaczenie symboli:
1 Numer urz dzenia (zakodowany prze cznikiem dwustanowym) na p ycie g 6wne;.

WA ne: Nunmer urz dzenia jest kodowany w uk adzie szesnastkowym
Nuneracja od 0 do 9 dla urz dze 0 -9i A- Fdla urz dze 10 - 15.

TRO  Polecenie dania wyniku.

WA ne: Pol ecenie nusi by zako czone znaki em pow otu karetki <CR>.

Po uruchomieniu transferu danych lub ich za daniu z komputera g 6wnego, aparat HFP 339 odpowiada
przedstawionym poni ej ci giem znakow.

Ka dy transfer musi by wykonany w kodzie ASCII. Tutaj czniki stanowi cz przesy anego ci gu
znakow.

- Result: 1ER;HFP 339;;;;010 P03 82 4 ;060626120335 ;C; 82; 820; 993;0

IER;HFP 339;;;; XXXXXXXXXXXXXX:YYMMDDHHMMSSAM;
C;VVV.FFFF;PPPP;E<LF><CR>

1ER Wyniki z urz dzenia 1
HFP 339 Typ urz dzenia
XXXXXXXXXXXXXX  Numer prébki
YY Rok

MM Miesi ¢

DD Dzie

HH Godzina

MM Minuta

SS Sekunda

AM Przed po udniem
PM Po po udniu

W trybie 24 godzinnym przesy ane s dwa znaki spacji.

C Jednostka temperatury °C/°F

\% Przewidywana temperatura zap onu

F Temperatura zap onu

P Ci nienie powietrza (atmosferyczne)

E B d, yes (tak) = 1/no (nie) =0

<LF> Wysuni cie papieru o 1 wiersz (kod ASCII 10d)
<CR> Powrét karetki (drukarki) (kod ASCII 13 d)




