— INKOM INSTRUMENTS Co. Sp. J.
[ —] — INKOM 01-029 Warszawa, ul. Dzielna 21

— INSTRUMENTS Co. tel. (+48 22) 636 56 00, fax: (+48 22) 636 56 26

HCP 852 Automatyczny aparat do oznaczania
temperatury plyniecia i metnienia
Spetnia normy:

Temperatura metnienia: PN ISO 3015, ASTM D 2500, ASTM D 5771, EN 23015,
IP219, IP 444

Temperatura ptyniecia: PN 1SO 3016, ASTM D 97, ASTM D 5950, ASTM D 5853,
DIN 51568, IP 15, ISO 3016,

Producent: Walter Herzog - Niemcy

B Opis urzqdzenia:

W aparacie HCP 852 wszystkie badane prébki sa traktowane tak jakby oznaczanie wykonywano manualnie, zgodnie z
odpowiednimi metodami badan. Aparat HCP 852 wykorzystuje zautomatyzowane ramie, za pomoca ktérego prébka
jest wyjmowana, przechylana i wkfadana z powrotem do tazni chtodzacej. Podczas tych czynnosci, w celu wykrycia
jakiegokolwiek ruchu, powierzchnia prébki jest doktadnie monitorowana w zblizeniu przez kamere wideo. W przypadku
wykrycia ruchu powierzchni, proces podnoszenia i przechylania zostaje przerwany a naczynie z prébka wedruje z powrotem do tazni chtodzacej.

W momencie gdy w naczyniu z prébka przechylonym o0 90 ° (pozycja pozioma), przez 5 sekund nie wystapi najmniejszy ruch powierzchni probki, to
odpowiadajaca temu temperatura zostanie zarejestrowana. Do zmierzonej temperatury dodaje sie 3°Ci taka wartos¢ jest podawana jako temperatura
ptyniedia.

|
Metoda oznaczania temperatury metnienia opiera réwniez si¢ na ocenie | ‘
wizualnej probki.
Prébka jest doprowadzana do temperatury 13°C powyzej przewidywanej
wartosci metnienia, a nastepnie schtadzana w tazni chtodzacej. Cykl
chtodzenia obejmuje kilka kolejnych etapéw. Podczas procesu schtadzania
co 1°C, prébke wyjmuje sie zfazni i po ocenie na metnienie, ponownie
wktada do fazni chtodzacej. Gdy nie stwierdzi sie zmetnienia w zadnym
z odpowiednio ustalonych etapdw testu, probke poddaje sie kolejnemu
etapowi chtodzenia (przyktadowo: gdy temperatura prébki osiggnie 10°C, faznia chtodzaca przetacza sie z 0°Cna -17°C). Jak tylko probka zmetnieje, jest
ona chfodzona jeszcze o dalsze 2 do 3°C. To dodatkowe chtodzenie wynika z powoddw technicznych i chodzi tu o potwierdzenie uzyskanego wyniku.
Aparat umozliwia wglad w prébke podczas jej podnoszenia, zatem mozliwa jest rowniez wizualna ocena wyniku.

Uzywajac aparatu HCP 852 mozna zawezac zakresy temperatur przy ktdrych naczynie z probka jest wyciggane z fazni i przechylane. Pozwala to na
osiagniecie daleko lepszej rozdzielczosci (co 1°C) niz dla metody manualnej (3°C). Mozliwa jest rozdzielczos¢ nawet do 0.5°C.

W poréwnaniu z innymi analizatorami automatycznymi , ktore wykorzystuja pojedyncza wigzke $wiatta i fotokomérke, w HCP 852 zastosowano
rozwigzania o zdecydowanie lepszych mozliwosciach detekji.

. Dane techniczne:

ZAKRES | POMIAR -80 °Cdo +50 °C (zakres wskazan termometru -100 °C do +100 °C)

TEMPERATURY

CHEODZENIE Wymagany zewnetrzny kriostat mogacy osiggac temperature co najmniej 20 °C ponizej przewidywanej najnizszej temperatury testu.
Jeden kriostat, w zaleznosci od mocy, moze zasilac kilka aparatow HCP 852 i/lub HCP 842 (blokada zimnego filtra)

INTERWALY TESTU Phyniecie:  3°C

Metnienie: 1°C (mozliwos¢ oznaczania temperatury metnienia z doktadnoscia do 0,5°C)

DETEKCIA 12 Zrédet swiatta i kamera Video CCD o bardzo wysokiej czutosci, mozliwo$¢ podtaczenia zewnetrznego monitora do obserwacji
powierzchni prébki

PROGRAMY TESTOWE 2 programy ustawione fabrycznie; uzytkownik moze dodatkowo skonfigurowac 2 wtasne programy

DOKUMENTACJA Wyniki pokazywane s3 na wyswietlaczu i moga by¢ automtycznie wysytane do drukarki (Centronics) . Wyjécie RS 232 do podfaczenia
10PROGRAMOWANIE komputera
OTOCZENIE Praca: 10° Cdo 40° C

Przechowywanie: -20°C do 40°C
ZASILANIE ELEKTRYCZNE | 240V/50Hz ; moc: 350 W; zgodny z wymaganiami CE
WYMIARY | WAGA 23 cm szer. x 59 cm wys. x 42 cm gteb.; waga 25 kg
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