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Przegl�d zmian w niniejszej instrukcji 
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Prawa autorskie (c) ISL 
Analizator FZP 5G2s oraz oprogramowanie do niego s� chronione prawem autorskim. 
Kopiowanie urz�dzenia b�dzie �cigane prawem. 
Wszelkie prawa do instrukcji zastrze�one. Kopiowanie w jakiejkolwiek postaci, w
�czaj�c w to wypisy, 
wymaga pisemnej zgody w
a�ciciela praw autorskich.  
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 UWAGA  
 
Niniejsze urz� dzenie firmy ISL zosta
o dok
adnie zaprojektowane, wyprodukowane i sprawdzone pod wzgl� dem 
zapewnienia bezpiecze� stwa i niezawodno�ci funkcjonowania. 
 
Jednak u� ytkowanie aparatu mo�e poci� ga�  za sob�  u� ywanie rozpuszczalników, chemikaliów i innych substancji, 
które potencjalnie mog�  by�  niebezpieczne (
atwopalne, toksyczne itp.). Z tego wzgl� du nale� y zachowywa�  ostro�no� �  
i podejmowa�  wszelkie � rodki zapobiegaj� ce wypadkom.   
 
Prosimy: 
� Dok
adnie zapozna�  si�  z instrukcj� . 
� Nosi�  stosown�  odzie�  ochronn� . 
� Wykonywa�  wszystkie sugerowane procedury serwisowe. 
� Zachowa�  ostro�no� � , aby ustrzec si�  przed wypadkami. 
 
Producent urz� dzenia nie bierze odpowiedzialno�ci z tytu
u jego u� ytkowania. 
 
Stosowanie wyrobów i wyposa�enia spoza firmy ISL. Defekty i uszkodzenia wynikaj� ce ze stosowania produktów, 
wyposa�enia i oprogramowania oraz pozosta
ych urz� dze�  peryferyjnych spoza firmy ISL nie s�  obj� te gwarancj� .  
 
 
 

 

OSTRO�NIE! Promieniowanie laserowe w przypadku otwarcia celki 
(komory) detekcyjnej. Odł�czy� aparat od zasilania. 
 
NIE WPATRYWA� SI� W WI�ZK� LASEROW�, KONSEKWENCJE MOG� 
BY� NIEODWRACALNE 
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Stosowanie urz� dze�  optycznych z niniejszym wyrobem zwi� ksza zagro� enie dla oczu. Aparat FZP 5G2s 
jest wyposa� ony w laserow�  celk�  (komor� ) detekcyjn�  klasy IIIA. Wi� zka laserowa oddzia
ywuje szkodliwie 
na oczy, nie próbowa�  demontowa�  celki. Korzysta�  wy
� cznie z us
ug wykwalifikowanego personelu.  
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CZ��� 1 INFORMACJE OGÓLNE 
 
1. WPROWADZENIE 
 
1.1 Charakterystyka Firmy ISL 
 
W tym miejscu chcieliby�my podzi�kowa� za wybranie wyrobu firmy ISL. Ufamy, �e U�ytkownik b�dzie 
zadowolony z nowego aparatu i mamy nadziej�, �e b�dziemy mogli sprosta� kolejnym potrzebom 
dotycz�cym bada� produktów naftowych. Zanim przyst�pimy do zasadniczej cz��ci instrukcji, prosimy  
o po�wi�cenie kilku minut na zapoznanie si� z firm� ISL oraz jej histori�.  
 
Pocz�tki firmy si�gaj� roku 1975, kiedy to grupa in�ynierów i naukowców rozpocz�
a opracowywanie 
urz�dze� automatycznych stosowanych w przemy�le petrochemicznym. Firma znajdowa
a si� na pó
nocy 
Francji, w sercu przemys
u petrochemicznego. Uznano, �e jej po
o�enie stanowi doskona
y grunt dla prac 
badawczych i rozwojowych nad nowymi urz�dzeniami.  
 
Do ko�ca lat siedemdziesi�tych skonstruowano kilka aparatów dobrej jako�ci, które sprzedawano  
w Europie pod znakiem ATPEM. 
 
Najbardziej znanym z tych nowych urz�dze� by
 aparat CPP 97, automatyczny analizator temperatury 
m�tnienia i p
yni�cia. Wprowadzony na pocz�tku lat osiemdziesi�tych jego nast�pca - CPP97-6 
zrewolucjonizowa
 badania przep
ywów niskotemperaturowych przez to, �e móg
 automatycznie wykonywa� 
do sze�ciu oznacze� jednocze�nie.  
 
Wprowadzaj�c ka�dego roku kilka nowych urz�dze� automatycznych, firma ATPEM sta
a si� �wiatowym 
liderem w bran�y automatycznych urz�dze� do badania produktów naftowych. W roku 1986 podj�to decyzj� 
o rozszerzeniu dzia
a�. Firma ATPEM zosta
a zreorganizowana i sta
a si� znana jako ISL.  
 
D���c do zachowania �cis
ego kontaktu z klientami w ponad 75 krajach, w firmie ISL utworzono dzia
y 
sprzeda�y i serwisu na ka�dym kontynencie. Pod jednym dachem ISL znalaz
y si� dzia
y: konstrukcyjny, 
sprzeda�y, serwisowy oraz doradczy. W roku 1993 firma osi�gn�
a „nowy wymiar”, uzyskuj�c certyfikat ISO 
9002 z BVQI. Dzi�ki solidnej pracy nad rozszerzeniem programu zapewnienia jako�ci, w roku 1995 firma 
uzyska
a certyfikat ISO 9001.  
 
Mimo tego, �e firma ISL jest najbardziej znana ze wzgl�du na aparatur� do destylacji, oznaczania lepko�ci, 
oceny w
asno�ci niskotemperaturowych, strat na odparowanie i do badania asfaltów, jej udzia
 w badaniach 
produktów naftowych przy u�yciu urz�dze� automatycznych wci�� ro�nie. Obecnie, wraz z ponad 10 
patentami oraz ci�g
ymi pracami badawczymi w zakresie nowych technologii, firma umacnia swoje aspiracje 
co do uzyskiwania najlepszej precyzji, skuteczno�ci i bezpiecze�stwa u�ytkowania urz�dze�. Dzisiaj firma 
ISL posiada w swojej ofercie ponad 20 automatycznych aparatów, dzi�ki którym laboratoria osi�gaj� lepsz� 
precyzj� bada�, lepsz� wydajno�� pracy oraz ni�sze koszty, eliminuj� subiektywno�� bada� oraz b
�dy 
ludzkie, redukuj� czas pracy ludzi, przy jednoczesnym zapewnieniu najwy�szego poziomu bezpiecze�stwa 
pracy.  
 
�wiatowa sie� dystrybucyjna zapewnia naszym klientom szybki i skuteczny serwis, a znaj�cy si� na rzeczy 
personel serwisowy umacnia te wzajemne relacje, zapewniaj�c w
a�ciwe rozwi�zywanie problemów 
dotycz�cych naszych wyrobów i ich zastosowania.  
 
Aby uzyska� wi�cej informacji, zapraszamy na nasz� stron� internetow�: http://www.isl-france.com 
 
1.2 Informacje o Niniejszej Instrukcji 
 
Niniejsza instrukcja sk
ada si� z czterech zasadniczych cz��ci: 
 
� Cz��� 1 - informacje ogólne, 
� Cz��� 2 - u�ytkowanie aparatu w oparciu o zapami�tane programy, 
� Cz��� 3 - zaawansowane u�ytkowanie aparatu, 
� Cze�� 4 - konserwacja urz�dzenia. 
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Cz��� pierwsza obejmuje prezentacj� urz�dzenia oraz zawarto�ci niniejszej instrukcji. 
 
Cz��� druga umo�liwia wykonywanie wst�pnych oznacze� temperatury krystalizacji przy u�yciu aparatu 
FZP 5G2s, pewnie, bez konieczno�ci posiadania okre�lonej wiedzy i w kilku krokach.  
 
W trzeciej cz��ci opisano pe
ne mo�liwo�ci u�ytkowania aparatu, dlatego jest ona przeznaczona raczej dla 
u�ytkowników do�wiadczonych, którzy znaj� metody bada� temperatury krystalizacji. W ka�dym przypadku, 
wra�liwe elementy oprogramowania aparatu FZP 5G2s, powi�zane z parametrami oznaczenia, mog� by� 
chronione przed odczytem i zapisem przy u�yciu has
a wybieranego przez u�ytkownika urz�dzenia.  
 
Cz��� czwarta jest przeznaczona dla personelu serwisowego. Tutaj znajduj� si� szczegó
owe obja�nienia 
dotycz�ce zabiegów konserwacyjnych i modernizacyjnych aparatu. 
 
1.3 Rodzaje Czcionek Stosowane w Niniejszej Instrukcji 
 
Czcionka Znaczenie 
Bold (pogrubiona) Wa�ne s
owa lub zdania. 

 
Bold Italics (pogrubiona pochyła) Menu lub klawisze na wy�wietlaczu 

ciek
okrystalicznym. 
 

Bold + SMALL CAPITALS (pogrubiona + ma
e „ drukowane” ) Klawisze na p
ycie czo
owej aparatu. 
 
1.4 Znaczenie Symboli Stosowanych w Instrukcji 
 

�  

 
Uwaga 

 
Wa�na uwaga, komentarz. 

   

 

OSTRZE�ENIE ! Zachowa� szczególn� ostro�no��. 

   

�  
Odno�nik Odno�nik do okre�lonego dokumentu (normy) lub innej instrukcji. 

 
2. APARAT 
 
2.1 Informacje Ogólne 
 
Urz�dzenie FZP 5G2s jest przeznaczone do bardzo wysoce precyzyjnego oznaczania temperatury 
krystalizacji paliw lotniczych do -100 °C (-184 °F). Aparat 
�czy w sobie wbudowany, opatentowany uk
ad 
ch
odzenia oraz bardzo precyzyjny mechanizm detekcji. Aparat ma bardzo zwarta konstrukcj� i jest gotowy 
do u�ytkowania w dowolnym miejscu i w dowolnej chwili. Ch
odzenie i grzanie próbki odbywa si� 
automatycznie, a pojawianie si� i zanik kryszta
ów jest monitorowane przy u�yciu detektorów optycznych. 
Funkcja samoczyszczenia przyspiesza i upraszcza badania, a nowoczesna celka (komora) detekcyjna, 
której dzia
anie bazuje na opatentowanej technologii laserowej, umo�liwia badanie próbek 
problematycznych i zanieczyszczonych, co z kolej zapewnia ocen� p
ynno�ci paliwa lotniczego w niskiej 
temperaturze.  
 
Aparat FZP 5G2s jest zgodny z wymaganiami znormalizowanych metod bada� ASTM D 7153 oraz IP 529, 
które zosta
y w
�czone do wydania 5 brytyjskiej specyfikacji wojskowej Def Stan 91-91 dla paliw lotniczych. 
Wyniki uzyskiwane przy u�yciu niniejszego urz�dzenia koreluj� ze znormalizowanymi metodami bada� 
ASTM D2386, IP 16, ISO 3013 oraz JIS 2276. 
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2.2 Dane (Specyfikacje) Techniczne 
 
2.2.1 Warunki otoczenia 
 
� Temperatura u�ytkowania: od 15 °C do 35 °C. 
� Przechowywanie: od -20 °C do 40 °C. 
 
2.2.2 Charakterystyczne Cechy Urz�dzenia 
 
Wbudowany opatentowany system ch
odzenia 
 
� Samodzielne funkcjonowanie - nie trzeba korzysta� ze 	ród
a zewn�trznego. 
� Zakres temperatury pracy: do -120 °C (-184 °F). 
 
Pomiar temperatury - bezpo�rednia regulacja temperatury próbki 
 
� Urz�dzenie pomiarowe: miernik Pt 100 IEC 751 - klasy A. 
� Rozdzielczo��: �0,1 °C (�0,1 °F). 
� Stabilno��: �0,5 °C. 
 
Detekcja 
 
� Opatentowana przez ISL optyczna celka (komora) detekcyjna. 
 

 

OSTRZE�ENIE ! 
Promieniowanie laserowe w przypadku otwarcia celki (komory) detekcyjnej. Odł�czy� 
aparat od zasilania. 
 
NIE WPATRYWA� SI� W WI�ZK� LASEROW�, KONSEKWENCJE MOG� BY� 
NIEODWRACALNE. 
 
Stosowanie urz� dze�  optycznych z niniejszym wyrobem zwi� ksza zagro� enie dla oczu. Aparat 
FZP 5G2s jest wyposa� ony w laserow�  celk�  (komor� ) detekcyjn�  klasy IIIA. Wi� zka 
laserowa dzia
a szkodliwie na oczy, nie próbowa�  demontowa�  celki samemu. Korzysta�  
wy
� cznie z us
ug wykwalifikowanego personelu.  

 
2.2.3 Zasilanie 
 
� Pr�d zmienny 100/240 V, 50/60 Hz. 
� Moc: 150 W. 
 
2.2.4 Wymiary 
 
� G
�boko�� 620 mm, szeroko�� 250 mm, wysoko�� 390 mm. 
� Waga 26 kg. 
 
3. OSTRO�NO	� PODCZAS U�YTKOWANIA URZ�DZENIA 
 
3.1 Ostro�no�	 Podczas Wykonywania Oznaczenia i Czyszczenia Urz�dzenia 
 
Zak
ada si�, �e u�ytkownicy urz�dzenia znaj� zasady pos
ugiwania si� w�glowodorami i s� �wiadomi 
wszelkich zagro�e� z tego wynikaj�cych.  
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3.2 �rodki Ostro�no�ci Zwi�zane z U�ytkowaniem Urz�dze
 z Wbudowanym Ch
odzeniem 
 
Urz�dzenie z wbudowanym ch
odzeniem s� wyposa�one w spr��ark� ch
odzenia, która wymaga stosowania 
okre�lonych �rodków ostro�no�ci w celu zapewnienia �ywotno�ci aparatu oraz jego sprawno�ci.  
 
� Unika� u�ytkowania aparatu na powierzchni poddanej dzia
aniu wibracji. Wibracje mog� wchodzi� w 

rezonans z drganiami spr��arki, co mo�e sta� si� przyczyn� awarii. 
� Optymaln� temperatur� u�ytkowania aparatu jest 20 °C. Aby unikn�� szkodliwego przegrzewania, 

stosowa� si� do poni�szych zalece�. 
 

1. Z ty
u aparatu utrzymywa� woln� przestrze�, co pozwoli na bezproblemowe odprowadzanie 
ciep
a. 
 

2. Utrzymywa� czysto�� otworów wentylacyjnych z boku urz�dzenia. Przedmuchiwa� je regularnie, 
aby unikn�� zatykania i ewentualnego blokowania.  

 
4. ROZPAKOWYWANIE I INSTALOWANIE 
 
4.1 Ostro�no�	 Podczas Rozpakowywania 
 
Po rozpakowaniu sprawdzi� urz�dzenie i wyposa�enie pod wzgl�dem ewentualnych uszkodze� 
transportowych. W przypadku stwierdzenia uszkodzenia nale�y natychmiast powiadomi� firm� przewozow� 
w celu sporz�dzenia stosownego protokó
u.  
 
Zawarto�� dostawy przed wysy
k� poddano drobiazgowemu sprawdzeniu, mimo to dobrze jest sprawdzi� 
zawarto�� otrzymanej przesy
ki pod wzgl�dem zgodno�ci z za
�czonym wykazem zawarto�ci.  
Po otrzymaniu przesy
ki rozpakowa� wszystkie elementy. 
 
Aparat umie�ci� w pobli�u gniazd zasilania elektrycznego. 
 
Z ty
u aparatu pozostawi� woln� przestrze� zapewniaj�c� dost�p do kabli oraz dobr� wentylacj�.  
 
4.2 Instalowanie Aparatu: Odblokowywanie Amortyzatorów 
 
Spr��arka ch
odz�ca aparatu FZP 5G2s jest zamocowana na amortyzatorach, które s� zablokowane na 
czas transportu. Amortyzatory s� przykr�cone wkr�tami pod spodem aparatu (patrz dokument V226X001). 
Wkr�ty blokuj�ce celowo wystaj� pod spodem aparatu, przez co nie mo�na go postawi� równo na stole. 
Dzi�ki temu u�ytkownik nie zapomni o ich wykr�ceniu.  
 
Zaraz po rozpakowaniu aparatu nale�y: 
 
1. Wykr�ci� wkr�ty blokuj�ce, znajduj�ce si� pod spodem aparatu.  
2. Wkr�ci� je w specjalne otwory  z ty
u aparatu, tak jak pokazano na poni�szym rysunku. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Fot. 1 i 2: Blokowanie / odblokowywanie amortyzatora 

 
Wkr� t blokuj� cy amortyzator 

 Specjalne miejsce do przechowywania wkr� tów blokuj� cych 
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4.3 Z
�cza 
 
4.3.1 Podł�czanie do zasilania elektrycznego 
 
Po rozpakowaniu aparat po
�czy� z wymaganym wyposa�eniem i pod
�czy� do wymaganych sieci i 
obwodów (patrz fot. 3). 
 
Aparat mo�e by� zasilany pr�dem zmiennym o napi�ciu od 90 do 130 i od 100 do 240 V i cz�stotliwo�ci 50 
lub 60 Hz. Takie zasilanie jest stosowane w wi�kszo�ci krajów, w których nasz aparat jest sprzedawany. 
Wraz z aparatem jest dostarczany kabel zasilania, w
a�ciwy dla kraju, do którego sprzedano urz�dzenie.  
 
4.3.2 Podł�czanie Drukarki 
 
Z ty
u aparatu znajduje si� z
�cze równoleg
e do pod
�czania drukarki zgodnej z aparatem (j�zyk PCL-3 lub 
ESC/P).  
 

 

OSTRZE�ENIE ! 
Przed podł�czeniem nowego urz�dzenia peryferyjnego trzeba wył�czy� aparat oraz 
wszystkie peryferia.  

 
4.3.3 Ł�czenie aparatu z komputerem 
 
Aparat FZP 5G2s jest standardowo wyposa�ony w gniazda (z
�cza) RS 232C i RS485. 
 

4.3.3.1 Z
� cze szeregowe RS 485 - Po
� czenie z sieci�  Alan� 
 
Aparaty FZP 5G2s mo�na pod
�cza� do sieci ISL ALAN� (Automatic Laboratory Analyzer Network - sie� 
automatycznych analizatorów laboratoryjnych). S
u�y do tego program ALAN���� opracowany przez ISL.  
 
Jest to program wielozadaniowy, pracuj�cy w �rodowisku Windows�, umo�liwiaj�cy pod
�czenie do jednego 
komputera maksymalnie 31 aparatów ISL (patrz poni�szy rysunek). Pozwala na zbieranie i przechowywanie 
danych pochodz�cych od ró�nych aparatów ISL. 
 
Oprócz sterowania i zarz�dzania danymi z ró�nych aparatów (zale�nie od typu aparatu: sterowanie 
przebiegiem oznaczenia, pokazywanie alarmów, zarz�dzanie wewn�trznymi parametrami ...), program 
pozwala na przesy
anie wyników bezpo�rednio do LIMS (lub podobnego systemu zarz�dzania 
informacjami).  
 

�  
Zestaw ALAN���� jest opcjonalnym pakietem oprogramowania i wyposa�enia. Patrz jego  
instrukcja instalowania i uruchamiania.  

 

�  

 
Uwaga: Tryb komunikacyjny RS485 musi by� sparametryzowany. Patrz punkt 7.6.2. 

 
Ka�dy aparat 
�czy si� z sieci� ALAN� przez interfejs szeregowy RS 485, poprzez dwa porty 
(wej�cie/wyj�cie) znajduj�ce si� na panelu tylnym (patrz fot. 3).  
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Przyk
adowa sie� aparatów ISL: 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

4.3.3.2 Z
� cze szeregowe RS 232C 
 
Porty wej�cia/wyj�cia 
�cz�ce z sieci� ALAN� mo�na pod
�cza� 
poprzez specjaln� przej�ciówk� (adapter), dostarczan� wraz z 
urz�dzeniem. Przej�ciówka tworzy szeregowe z
�cze RS 232 C, 
umo�liwiaj�ce gromadzenie danych na komputerze i ich 
przesy
anie do laboratoryjnego systemu zarz�dzania informacjami 
(LIMS) (wi�cej informacji o protokóle komunikacyjnym z
�cza RS 
232C i znaczenie zawarto�ci komunikatów - patrz Za
�cznik B). 
Stosowa� przej�ciówk� (adapter) dostarczan� wraz z aparatem 
(patrz wykaz dostarczanych pozycji): posiada dwa z
�cza RS 485 z 
jednej strony, które musza by� jednocze�nie pod
�czone do portu 
wej�cia i wyj�cia ALAN� aparatu i z
�cze RS 232C z drugiej strony, 
które trzeba pod
�czy� do komputera.  
 
 

�  
Aparaty ISL pozwalaj� na przesyłanie danych według okre�lonych kryteriów  
i protokółu zdefiniowanego przez u�ytkownika.  
Interfejs komunikacyjny RS 232C musi by� sparametryzowany. Patrz punkt 7.6.1. 

 
4.3.3.3 Port serwisowy (SERVICE) 

 
Aparat FZP 5G2s standardowo jest wyposa�ony w port serwisowy (SERVICE). Przez ten port, przy u�yciu 
programu <<ISL UDS>>, poprzez komputer mo�na wgrywa� aktualizacje oprogramowania i zapami�tywa� 
zawarto�� pami�ci, jak parametry wewn�trzne i wyniki (polecenia transferu - patrz p. 4.4). 
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Fot. 3:  P
yta tylna aparatu ze z
� czami 

 
5. OPIS APARATU 
 
Aparat obejmuje dwa zasadnicze elementy: 
 
� Interfejs u�ytkownika (modu
 do komunikacji u�ytkownik - aparat). 
� Modu
 badawczy (do wykonywania oznaczenia). 
 
Skrajnie uproszczony modu
 badawczy jest wyposa�ony w otwór, przez który przy u�yciu strzykawki (w 
komplecie z aparatem) wstrzykuje si� 10 ml porcj� próbki do bada�.  
 
Obj�to�� wstrzykiwanej próbki jest dok
adnie obliczona i pozwala na wykonanie przedstawionych ni�ej 
operacji za jednym razem. 
 
� Usuni�cie starej próbki i wprowadzenie w jej miejsce nowej. 
� Wymycie celki pomiarowej now� próbk� poprzez zmycie resztek próbki z poprzedniego oznaczenia. 
 

 

OSTRZE�ENIE ! 
Mycie celki normalnie odbywa si
 przy u�yciu kolejnej próbki metod� wypychania i 
wypłukiwania. Nie stosowa� acetonu. 

 

 

Stosowa� wył�cznie heptan. Wszystkie inne rozpuszczalniki s� zabronione (mog� 
uszkodzi� celk
). 

 
Uwaga: Je�eli celk� niechc�cy wymyje si� rozpuszczalnikiem, to trzeba go natychmiast sp
uka� poprzez 
wstrzykni�cie 10 do 20 ml heptanu lub nafty.  
 

 

OSTRZE�ENIE ! 
Promieniowanie laserowe w przypadku otwarcia celki (komory) detekcyjnej. Odł�czy� 
aparat od zasilania. 
 
NIE WPATRYWA� SI� W WI�ZK� LASEROW�, KONSEKWENCJE MOG� BY� 
NIEODWRACALNE. 

 
Stosowanie urz� dze�  optycznych z niniejszym wyrobem zwi� ksza zagro� enie dla oczu. Aparat FZP 5G2s 
jest wyposa� ony w laserow�  celk�  (komor� ) detekcyjn�  klasy IIIA. Wi� zka laserowa dzia
a szkodliwie na 
oczy, nie próbowa�  demontowa�  celki samemu. Korzysta�  wy
� cznie z us
ug wykwalifikowanego personelu. 
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Próbk� po badaniach mo�na usun�� do zlewki przez rurk� przymocowan� z prawej strony aparatu. 
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Pe
ny opis inicjowania wykonania oznaczenia przedstawiono w punkcie 2.3 w cz��ci 2 niniejszej instrukcji.  
 
6. KOMUNIKACJA U�YTKOWNIKA Z APARATEM 
 
6.1 Panel Przedni 
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6.1.1 Wy�wietlacz ciekłokrystaliczny 
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Po obu stronach wy�wietlacza znajduj� si� dwa klawisze umo�liwiaj�ce przemieszczanie si� w gór� lub  
w dó
 w hierarchii katalogów (w celu uaktywnienia wciska� klawisze nawigacyjne - patrz fot. 6 powy�ej - 
odpowiadaj�ce klawiszowi nast�pnego Ekranu (NEXT SCREEN) i Poprzedniego Ekranu (PREVIOUS SCREEN) - 
patrz rys. 1 powy�ej). W dolnej cz��ci wy�wietlacza znajduj� si� cztery klawisze, które uaktywniaj� 
pokazywane katalogi (menu).  
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6.1.2 Ustawianie kontrastu 
 
Kontrast (pod�wietlenie) wy�wietlacza ciek
okrystalicznego ustawia si� poprzez kombinacj� klawisza ENTER 
oraz KLAWISZY KURSORÓW. Klawiszem  kontrast jest os
abiany, a wzmacnia si� go klawiszem  (patrz 
nast�pny punkt).  
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6.2 Klawisze Sterowania 
 
Pod wy�wietlaczem, z lewej strony znajduj� si� trzy klawisze: 
 

TEST

STOP
 

STOP/TEST: Przerywanie oznaczenia lub innej czynno�ci. �wiecenie si� diody wska	nikowej 
oznacza, �e badanie jest w toku. 

  

R
 

RESET: Anulowanie i przej�cie dalej w hierarchii obrazu/menu. 

  

 

ALARM STOP: Przerywa sygna
 d	wi�kowy. �wiecenie diody wska	nikowej oznacza powstanie 
problemu. Po wci�ni�ciu tego klawisza pojawi si� opis b
�du. 

 
Pozosta
� cz��� panelu przedniego zajmuje klawiatura numeryczna wraz z klawiszem anulowania (CANCEL) 
oraz potwierdzenia (ENTER).  
 

ENT

 

ENTER: potwierdzenie wprowadzonych danych, zmiennych. 

  

 

CANCEL: anulowanie znaków. 

 
W lewym dolnym rogu panelu przedniego znajduj� si� cztery klawisze kursory (kierunkowe), które s
u�� do 
przemieszczania si� wokó
 pola tekstowego i wybierania znaków do wprowadzania danych (np. nazwy 
próbki). 
 

 

 
Klawisze kursory (kierunkowe). 
 

 
6.3 Obraz Powitalny 
 
Po w
�czeniu aparatu pojawi si� obraz pocz�tkowy (powitalny). Je�li obraz nie pojawi si�, to sprawdzi� 
ustawienie kontrastu (patrz p. 6.1.2). Obraz zawiera informacje o firmie ISL oraz dwa katalogi (menu) do 
wyboru j�zyka komunikacji (gdy nie wybrano j�zyka, jako jednego z wewn�trznych parametrów aparatu). 
 
 
 
 
 
 
 
 
Rysunek 2. Obraz powitalny. 

 



 

�	
��
���� 

�
�� � � � ��� � �	
 � � � �� ��� 
�� ��� ���� � 	� � � � � ��
 �
�� � �� �� � ������� �
��������� � ���� �  �����������

)������*�+��,*-&./01'��23-/%4',�'�
 

Ten obraz pozostaje aktywny do momentu wybrania j�zyka. Po wybraniu j�zyka uaktywni si� ekran 1 menu 
przebiegu / uruchamiania i podgl�du oznaczenia (Run / Start& Display) (patrz schemat 1 w cz��ci 2 
niniejszej instrukcji). 
 
� Aby kontynuowa�, wcisn�� klawisz odpowiadaj�cy wybranemu j�zykowi. 
 
Uwaga: Mo�na wy
�czy� wybieranie j�zyka, jako elementu parametrów uruchamiania (patrz punkt 7.1 
cz��ci 3 niniejszej instrukcji). Je�eli opcja wybierania j�zyka jest zablokowana, to wcisn�� dowolny klawisz 
na panelu przednim.  
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CZ��� 2 U�YTKOWANIE APARATU W OPARCIU O ZAINSTALOWANE PROGRAMY 
 
1. WPROWADZENIE 
 
Niniejszy punkt porusza wszelkie aspekty dotycz�ce oznaczania temperatury krystalizacji w�glowodorów 
przy u�yciu zainstalowanych programów. S� to zestawy parametrów dla okre�lonych rodzajów próbek 
(produktów). S� one przechowywane w pami�ci, która mo�e by� z 
atwo�ci� zachowywana lub 
aktualizowana (np. w przypadku zmian w normie). Zmiany s� wgrywane z komputera poprzez port 
serwisowy (SERVICE) (patrz cz��� 4 niniejszej instrukcji).  
 
2. PIERWSZE OZNACZENIE 
 
W niniejszym punkcie opisano, krok po kroku, oznaczanie temperatury krystalizacji przy u�yciu aparatu FZP 
5G2s. Jednak tutaj zostan� opisane jedynie katalogi (menu) niezb�dne do skutecznego wykonania 
oznaczenia z poziomu ekranu g
ównego, opisanego w cz��ci 3 niniejszej instrukcji. Dodatkowo przyjmuje 
si�, �e u�ytkownik po�wi�ci nale�yt� uwag� badanym substancjom. 
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Menu Uruchamiania oznaczenia 

Ekran przebiegu oznaczenia 
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Po w
�czeniu aparatu pojawi si� obraz powitalny (patrz rys. 2 w cz��ci 1 niniejszej instrukcji). Po wybraniu 
j�zyka komunikacji lub wci�ni�ciu dowolnego klawisza w przypadku, gdy j�zyk zosta
 wstawiony wcze�niej 
do wewn�trznych parametrów aparatu, to bezpo�rednio pojawi si� menu FZP Pt Run/Start, jak 
przedstawiono na schemacie 1 na poprzedniej stronie). 
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Obraz (ekran) menu FZP Pt Run/Start zawiera przedstawione ni�ej informacje. 
 

� Prod: rodzaj badanego produktu (wybierany domy�lnie przy w
�czaniu aparatu). 
� ID: nazwa próbki. 
� Op: nazwisko operatora. 
 
W tym ekranie znajduj� si� równie� opisane ni�ej klawisze i menu. 
 

� Product: wybór produktu (wraz z przywi�zanymi do niego parametrami), wed
ug którego b�dzie 
wykonywane oznaczenie. 

� Smpl ID: klawisz do wprowadzania nazwy (identyfikacji) próbki. 
� Oper.: klawisz do wprowadzania nazwiska operatora (wykonawcy oznaczenia). 
� Start now: klawisz do uruchamiania oznaczenia. 
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Je�eli produkt wybrany domy�lnie przy w
�czaniu aparatu odpowiada badanej próbce, to w celu rozpocz�cia 
oznaczenia wystarczy wcisn�� klawisz Start now. 
 
2.1 Wybieranie Zainstalowanego Produktu 
 
Menu Product (patrz rys. 3 powy�ej) umo�liwia podgl�d wykazu zainstalowanych produktów, gdzie mo�na 
wybra� inny, ni� ustawiony domy�lnie przy w
�czaniu aparatu. Do ka�dego z produktów przyporz�dkowane 
s� ró�ne parametry (zdefiniowane w menu Run Environment, patrz punkt 5 w cz��ci 3 niniejszej instrukcji). 
Po uaktywnieniu menu Product pojawi si� poni�szy obraz: 
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Pami�� aparatu mo�e pomie�ci� do 40 produktów. Czarna strza
ka w prawym górnym rogu ekranu wskazuje 
obecno�� dodatkowych wykazów. Przechodzenie mi�dzy poszczególnymi tabelami oraz przewijanie stron 
produktów odbywa si� przy u�yciu klawiszy kierunkowych (  i ). 
 
W celu wyboru produktu z pami�ci, klawiszem kursorem (kierunkowym) uaktywni� stosowne pole, a 
nast�pnie wcisn�� klawisz OK, czym potwierdzi si� dokonany wybór, po czym nast�pi automatyczny powrót 
do menu FZP Pt Run/Start. 
 
Menu Other umo�liwia tworzenie nowego produktu do konfigurowania oznaczenia bez u�ywania produktu  
z pami�ci, ale ten nowy produkt nie zostanie zachowany w wykazie zapami�tanych produktów (ta operacja 
wymaga dost�pu na poziomie 1). Dlatego ten sposób jest zalecany tylko dla oznacze� jednorazowych.  
 
Wcisn�� klawisz OTHER. Poka�e si� ekran 1 menu Environment, gdzie mo�na skonfigurowa� wszystkie 
parametry produktu. Procedur� opisano szczegó
owo w punkcie 5 cz��ci 3 niniejszej instrukcji.  
 
2.2 Opis Oznaczenia 
 
2.2.1 Identyfikacja Próbki 
 
W celu skompletowania informacji do tycz�cych identyfikacji próbki, w menu FZP Pt Run/Start (patrz rys. 3 
w niniejszej cz��ci instrukcji) wcisn�� klawisz Sampl ID. Pojawi si� obraz (ekran) „Sample ID”. Zgodnie z 
procedur� opisan� poni�ej (p. 2.2.3) wpisa� nazw� próbki.  
 
Po potwierdzeniu wprowadzonej identyfikacji wci�ni�ciem klawisza OK, nast�pi automatyczny powrót do 
menu FZP Pt Run/Start.  
 
2.2.2 Dane Identyfikacyjne Operatora (U�ytkownika) 
 
W celu skompletowania informacji dotycz�cych danych identyfikacyjnych operatora, w menu FZP Pt 
Run/Start (patrz rysunek 3 w niniejszej cz��ci instrukcji). Pojawi si� wykaz nazwisk operatorów: 
 

�
/ ��
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Pami�� aparatu mo�e pomie�ci� do 10 nazwisk. Je�eli wymagane nazwisko ju� znajduje si� w pami�ci,  
to przy u�yciu klawiszy kierunkowych (kursorów) na panelu przednim wybra� odpowiednie pole, a nast�pnie 
wcisn�� OK. Ekran pocz�tkowy automatycznie powróci do menu FZP Pt Run/Start. 
 
Menu Other pozwala na wpisanie nowego nazwiska operatora, ale bez mo�liwo�ci jego zapami�tania  
(to wymaga dost�pu na poziomie 1). Dlatego ten sposób jest zalecany wy
�cznie do oznacze� 
jednorazowych. Tworzenie nowych danych i ich zapisywanie w pami�ci opisano w punkcie 5 cz��ci 3 
niniejszej instrukcji.  
 
Aby pojawi
o si� okno do wpisywania nazwiska operatora („Operator name”), wybra� nazwisko lub puste 
pole, a nast�pnie wcisn�� klawisz OTHER. Nazwisko wpisa� wed
ug procedury przedstawione w p. 2.2.3 
poni�ej. Po potwierdzeniu wpisu klawiszem OK, nast�pi automatyczny powrót do menu FZP Pt Run/Start.  
 
2.2.3 Ekran do Wpisywania Tekstu 
 

2.2.3.1 Wpisywanie Tekstu 
 
W tym ekranie mo�na np. wpisywa� nazw� próbki. Poszczególne znaki mo�na wprowadza� przy u�yciu 
stosownych przycisków. Dlatego, w celu wpisania nazwy trzeba wcisn�� klawisz Smpl ID menu FZP Pt 
Run/Start. Pojawi si� przedstawiony poni�ej obraz. 
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Powy�szy obraz jest typowy dla ekranów tekstowych. Zasadniczo sk
ada si� z dwóch cz��ci: 
 
�  Zmiennej (górna cz��� ekranu), z nazw� pola. 

 
�  Sta
ej (bez wzgl�du na pole), obejmuj�cej tablic� alfabetyczn� (z której wybiera si� znaki do 

wpisania) oraz trzy klawisze: OK, DELETE i INSERT.  
 
Znaki wprowadza si� w opisany ni�e sposób. 
 
1. Na ekranie wprowadzania znaków, na pierwszej literze w tabeli („A”) migocze czarny prostok�t. Litery 

i znaki wybiera si� przy u�yciu klawiszy kursorów (kierunkowych) na panelu przednim, przesuwaj�c 
znacznik (migocz�cy prostok�t) w odpowiednie miejsce do wybranego znaku. 
 

2. Gdy znacznik znajdzie si� na wymaganym znaku, na klawiaturze numerycznej wcisn�c klawisz 
ENTER. Anulowanie znaku odbywa si� przy u�yciu klawisza CANCEL.  
 

3. W przypadku stwierdzenia pomy
ki we wpisanym ci�gu znaków, mo�na to skorygowa� przy u�yciu 
przycisku Insert i Delete, po uprzednim przemieszczeniu si� w miejsce pomy
ki przy u�yciu klawiszy 
kursorów (kierunkowych).  
 

4. Dokonane wpisy potwierdzi� przyciskiem OK ekranu wprowadzania tekstu. 
Taka sama jest procedura wpisywania nazwiska operatora. 

 
 

�  
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Po potwierdzeniu, automatycznie powróci ekran pocz�tkowy (w tym przypadku b�dzie to menu startowe 
FZP Pt Run/Start). To samo dotyczy ka�dego wpisywania zmiennych tekstowych przy u�yciu ekranu do 
wpisywania tekstu.  
 

2.2.3.2 Edycja Wspomagana 
 
W celu przyspieszenia rozpocz�cia oznaczenia, ekran tekstowy jest wyposa�ony w pó
automatyczn� funkcj� 
wprowadzania tekstów. Ostatnio wpisywane teksty s� przechowywane w pami�ci i wystarczy wpisa� dwa lub 
trzy pierwsze znaki, aby pojawi
 si� ca
y napis.  
 
Po uaktywnieniu funkcji Auto Edition aparat proponuje pakiet, gdzie znaki s� wprowadzane zgodnie z 
wcze�niejszymi zapisami. Ta funkcja s
u�y do przyspieszania rozpocz�cia oznaczenia i mo�na j� 
konfigurowa� lub wy
�cza� (patrz punkt 7.1 w cz��ci 3 niniejszej instrukcji).  
 
2.3 Inicjowanie Oznaczenia 
 
2.3.1 Procedura 
 
Po przygotowaniu aparatu, w celu rozpocz�cia wykonywania oznaczenia temperatury krystalizacji, wykonuje 
si� opisane ni�ej dzia
ania.  
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1. Przy u�yciu strzykawki pobra� porcj� próbki o obj�to�ci 10 ml (uzasadnienie takiej ilo�ci przedstawiono 

w p. 5 cz��ci 1 niniejszej instrukcji). 
 

2. Strzykawk� w
o�y� delikatnie do specjalnego otworu w module badawczym (patrz rys. 4 w cz��ci 1 
niniejszej instrukcji), a nast�pnie wstrzykn�� zawart� w niej próbk�. 
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3. W menu FZP Pt Run/Start uaktywni� opcj� rozpocz�cia oznaczenia (Start now) (patrz rys. 3 w 

niniejszej cz��ci instrukcji). Po prawid
owym przej�ciu przez wszystkie wymagane etapy pojawi si� 
poni�szy obraz: 
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Powy�szy obraz obejmuje przedstawione ni�ej informacje. 
 

� Prod: rodzaj produktu wybrany do wykonania oznaczenia. 
� ID: nazwa próbki. 
� Status: pokazywanie wykonywanej czynno�ci, tutaj jest to faza ch
odzenia próbki. Obraz ���� Freeze w 

polu statusu oznacza faz� poszukiwania temperatury krystalizacji w�glowodoru. 
� Aktualna data i godzina. 
� Temperatura wskazywana przez czujnik (znaki pogrubione). 
 
2.3.2 Przebieg Oznaczenia 
 
Próbka b�dzie ch
odzona do momentu pojawienia si� kryszta
ów w�glowodorów. Gdy optyczna celka 
detekcyjna wykryje, �e próbka jest ciemna, to ch
odzenie zostanie przerwane. Nast�pnie rozpocznie si� 
poszukiwanie temperatury zaniku kryszta
ów przy powolnym podgrzewaniu próbki. 
 
Po znalezieniu temperatury, w której nast�puje zanik kryszta
ów, pojawi si� informacja „FREEZE Pt” i 
poka�e si� wynik oznaczenia. 
 
Nast�pnie rozpocznie si� ko�cowa faza ponownego podgrzewania próbki. Rozpocznie si� szybsze 
podgrzewanie maj�ce na celu doprowadzenie próbki do temperatury otoczenia, dzi�ki czemu szybko mo�na 
rozpocz�� kolejne oznaczenie.  
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Faza szybkiego podgrzewania jest wskazywana migotaniem zielonej diody wska	nikowej klawisza 
Stop/Test (patrz p. 6.2 w cz��ci 1 niniejszej instrukcji).  
 
Wynik jest pokazywany w postaci negatywowej (bia
e na czarnym). Wynik jest przechowywany w pami�ci 
(patrz cz��� 3 niniejszej instrukcji). 
 
2.3.3 Koniec Oznaczenia 
 
Koniec oznaczenia jest sygnalizowany alarmem, gdy temperatura osi�gnie warto�� ok. 12 °C.  
 
1. Komunikat „End of test: Freeze point detected” oznacza, �e okre�lono temperatur� krystalizacji 

próbki. Wynik jest pokazywany na wy�wietlaczu i trafia do pami�ci aparatu. 
 

2. Komunikat „End of test: Freeze point not detected” wskazuje, �e nie znaleziono temperatury zaniku 
kryszta
ów. Aparat nie zapami�ta �adnej temperatury (nie b�dzie pokazany ekran z wynikiem), 
niemniej jednak wynik zostanie zarejestrowany.  
 

3. Komunikat „End of test: Crystall. not detected” wskazuje, �e nie wykryto krystalizacji (patrz Cd na 
schemacie 4 w cz��ci 3 niniejszej instrukcji) przed osi�gni�ciem dolnej temperatury ustawionej w 
parametrach danego produktu. Wtedy aparat nie mo�e szuka� temperatury zaniku kryszta
ów, ale 
mimo tego wynik zostanie zarejestrowany.  

 
Aby obejrze� komunikat alarmowy i potwierdzi� go, wcisn�� klawisz ALARM STOP na klawiaturze. Te 
komunikaty b�d� przechowywane w pami�ci aparatu razem z wynikami.  
 
W kilku rzadkich przypadkach aparat mo�e rozpocz�� cykl potwierdzaj�cy, co ma na celu polepszenie 
dok
adno�ci wyników. Wtedy na obrazie opcji Start now, w miejscu pola z temperatur� pojawi si� 
informacja „Second cycle” (patrz rys. 7 w niniejszej cz��ci instrukcji). Taka sytuacja b�dzie zaznaczona 
informacj� na wynikowej krzywej oraz jako informacja binarna na raporcie z wynikami (patrz p. 3.2 w cz��ci 
3 niniejszej instrukcji).  
 
Personalizacj� parametrów, przedstawianie i drukowanie wyników opisano w nast�pnej cz��ci niniejszej 
instrukcji.  
 
2.4 Mycie Celki (Komory) Detekcyjnej 
 
Celka jest zwykle myta przy u�yciu nast�pnej próbki i zastosowaniu techniki wypychania i wyp
ukiwania. 
Nale�y pami�ta�, �e obj�to�� próbki zosta
a obliczona tak, aby oprócz badania wystarczy
a równie� do 
mycia celki. Jednak od czasu do czasu, szczególnie po badaniu próbek brudnych, b�d	 silnie 
zanieczyszczonych paliw lotniczych. W tym celu trzeba wstrzykn�� 10 ml heptanu (pami�ta� o podstawieniu 
zlewki pod rurka odprowadzaj�c� próbk� po badaniu).  
 

 

OSTRZE�ENIE ! 
Nie stosowa� acetonu. 

 

 

Stosowa� wył�cznie heptan. Wszystkie inne rozpuszczalniki s� zabronione (mog� 
uszkodzi� celk
).  

 
Uwaga: Je�eli celk� niechc�cy wymyje si� rozpuszczalnikiem, to trzeba go natychmiast sp
uka� poprzez 
wstrzykni�cie 10 do 20 ml heptanu lub nafty.  
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CZ��� 3 ZAAWANSOWANE U�YTKOWANIE APARATU 
 
1. WST�P 
 
W niniejszej cz��ci opisano zaawansowane u�ytkowanie urz�dzenia RB36 5G, tj. jego dostosowywanie do 
potrzeb u�ytkownika. Jak ju� wcze�niej wspomniano, wymaga to, aby u�ytkownik zna
 metody oznaczania 
temperatury mi�knienia. 
 
Ustawienia aparatu s� dost�pne w ekranie poziomu g
ównego (patrz schemat 2 poni�ej). 
 
2. EKRANY POZIOMU GŁÓWNEGO 
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Ekran poziomu g
ównego jest najwy�szy pod wzgl�dem hierarchii. Nie ma do niego bezpo�redniego dost�pu 
przy w
�czaniu aparatu. 
 
Aby wej�� na ten poziom, po w
�czeniu aparatu i wybraniu j�zyka komunikacji (lub wci�ni�ciu dowolnego 
klawisza, gdy j�zyk jest zablokowany) trzeba przej�� o jeden poziom w gór� (wcisn�� klawisz RETURN ONE 

LEVEL UP (patrz punkt 6.1.1 w cz��ci 1 niniejszej instrukcji). 
 
Powy�szy schemat ilustruje jak dzia
a dost�p do tego poziomu (kompletny widok funkcjonowania 
poszczególnych menu - patrz za
�cznik C do niniejszej instrukcji). 
 
�  Je�eli u�ytkownik ma dost�p do funkcji na poziomie 0, to dost�pne jest menu uproszczone ( ): 

�  Mo�na rozpocz�� oznaczenie i �ledzi� jego przebieg. 
�  Mo�na ogl�da� i drukowa� wynik oraz jego szczegó
y. 

 
�  Je�eli dost�p jest na poziomie 1 lub 2, to dost�pne jest kompletne menu (  +  + ). 
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Ekrany (obrazy) poziomu g
ównego zawieraj� podane ni�ej elementy, odpowiednio od góry do do
u i od 
lewej do prawej. 
 
� Nazwa urz�dzenia. 
� Numer fabryczny. 
� Wersja oprogramowania steruj�cego i wersja celki (komory) detekcyjnej.  
 
Katalogi (menu) poziomu g
ównego s� nast�puj�ce: 
 
FZP Pt. Run/ Start, 
FZP Pt. Run/Display, 
Results, 
Access, 
Print, 
Run Environment, 
Service, 
Quality, 
Setup. 
 
Zostan� one szczegó
owo opisane w kolejnych punktach instrukcji, chocia� menu startowe i podgl�du 
oznaczenia FZP Pt. Run/(Start i Display) prawie w ca
o�ci omówiono w cz��ci 2 niniejszej instrukcji.  
 
Do dalszych rozwa�a� przyjmuje si�, �e u�ytkownik posiada autoryzacj� na poziomie 1, co oznacza dost�p 
do ustawie� oznacze� z mo�liwo�ci� ich modyfikacji, a tym samym dostosowywania do okre�lonych potrzeb 
u�ytkownika. Poziomy autoryzacji zostan� omówione w menu ustawiania (Setup).  
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3. PRZEDSTAWIANIE I DRUKOWANIE WYNIKÓW: MENU „RESULTS” 
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Wyniki s� przechowywane w specjalnie do tego przeznaczonej pami�ci, która mo�e pomie�ci� od 45 do 50 
pozycji. W przypadku zape
nienia pami�ci, kolejny wynik jest wpisywany w miejsce najstarszego 
(pierwszego na wykazie). 
 
Wyniki mo�na przegl�da�, drukowa� i przesy
a� do komputera przez z
�cze RS232C (patrz punkt 4.3.3  
w cz��ci 1 niniejszej instrukcji). 
 
3.1 Pokazywanie Wyników Zawartych w Pami�ci 
 
Z menu startowego oznaczenia(Freeze Pt Run/Start) trzeba przej�� o jeden poziom wy�ej w hierarchii.  
W tym celu trzeba wcisn�� znajduj�cy si� w lewym dolnym rogu klawisz poprzedniego ekranu (patrz punkt 
6.1.1 w cz��ci 1 niniejszej instrukcji), po czym nast�pi przej�cie do poziomu g
ównego ekranów (patrz 
schemat 2). Nast�pnie nale�y wykona� poni�sze czynno�ci. 
 
1. Wcisn�� klawisz RESULTS pierwszego ekranu poziomu g
ównego. Pojawi si� ekran umo�liwiaj�cy 

dost�p do wszystkich zapami�tanych wyników, przedstawiony poni�ej (rysunek 10). 
 

2. Wciska� klawisze kursory (kierunkowe) tyle razy ile potrzeba do uzyskania dost�pu do wymaganego 
wyniku. 

 
Uwaga: Czarna strza
ka w lewym dolnym rogu oznacza obecno�� innych zarejestrowanych wyników za 
pokazywanym. 
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Ekran (obraz) wyników obejmuje opisane ni�ej pozycje. 
 
�  Res.:_/_: Numer pokazywanego wyniku na wykazie i liczba wyników na wykazie. 

*: gwiazdka przed numerem wyniku pojawia si� wtedy, gdy oznaczenie zosta
o wykonane mimo 
zg
oszenia ustawie� domy�lnych lub je�eli takie ustawienia wyst�pi
y w trakcie oznaczenia. Takie 
warunki nie s� pokazywane, ale s� drukowane razem z wynikiem w postaci komunikatu dwójkowego 
(patrz kolejny punkt). 

�  Data i godzina zako�czenia oznaczenia. 
�  Prod.: Nazwa produktu (zestawu parametrów) u�ytego do wykonania oznaczenia. 
�  ID: Nazwa próbki. 
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�  Freezing point:_ _: Temperatura zaniku kryszta
ów w próbce i przyczyna zako�czenia oznaczenia. 
 Mog� by� pokazane 2 inne przyczyny zako�czenia oznaczenia: 

Freezing point not detected - Temperatura krystalizacji nie zosta
a wykryta, 
Crystal. Not detected till _ _ - Krystalizacja. Nie wykryta do momentu _ _. 
Zosta
y one opisane w punkcie 2.3.3 w cz��ci 2 niniejszej instrukcji. 
Koniec oznaczenia powoduje w
�czenie si� sygna
u ostrzegawczego, charakterystycznego dla 
ka�dego typu zako�czenia. Wi�cej informacji o tych sygna
ach przedstawiono w punkcie 6.5  
w niniejszej cz��ci instrukcji.  

 
W ekranie wyników znajduj� si� opisane ni�ej menu i klawisze. 
 
�  Print: Drukowanie wybranego (pokazywanego) wyniku i dost�p do menu ustawiania drukarki - patrz 

kolejny punkt.  
�  Transm.: Ten klawisz wciska si� w celu zatwierdzenia pokazywanego wyniku i jego przes
ania przez 

szeregowe z
�cze RS232C. Trzeba ustawi� parametry powi�zane z tym trybem komunikacji (patrz 
punkt 7.6.1 w niniejszej cz��ci instrukcji). Komunikaty (informacje) s� przesy
ane w postaci ci�gu 
znaków w kodzie ASCII (znaczenie komunikatów opisano w za
�czniku B).  

�  Details: Prezentacja ekranu wyników. 
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W górnej cz��ci powy�szego ekranu znajduj� si� takie same wskazania, jak w ekranie menu wyników 
(Results), a w cz��ci dolnej znajduj� si� trzy dodatkowe wielko�ci charakteryzuj�ce niskotemperaturowe 
w
asno�ci badanych paliw: Cd, Co i Do, wynikaj�ce z dwóch sygna
ów wysy
anych z celki (komory) 
optycznej detekcji (patrz schemat 4 i 5 poni�ej). 
 
� Sygna
 detekcji (detection) umo�liwiaj�cy okre�lenie obecno�ci kryszta
ów. 
� Sygna
 nieprzezroczysto�ci (opacity) wskazuj�cy zm�tnienie próbki. 
 
Dlatego pojawianie si� i zanik kryszta
ów w próbce paliwa zwykle powoduje powstawanie dwóch pików 
sygna
u detekcji (Detection Signal). Amplituda i szeroko�� sygna
u zale�y od wielko�ci i kszta
tu 
kryszta
ów, jak równie� od pr�dko�ci krystalizacji okre�lonego paliwa. Paliwa czyste (bez domieszek) zwykle 
daj� w�skie, ostre krzywe (patrz schemat 4), podczas gdy kszta
t krzywej dla paliwa zanieczyszczonego 
mo�e ró�ni� si� w szerokim zakresie, co jest spowodowane w
a�ciwym dla nich wieloetapowym procesem 
krystalizacji daj�cym z
o�on� krzyw� sygna
u (odpowiedzi) (patrz schemat 5). 
 
Podobnie do sygna
u detekcji (Detection Signal), kszta
t i amplituda krzywej sygna
u nieprzezroczysto�ci 
(Opacity Signal) zale�y od wielko�ci i kszta
tu kryszta
u, jak równie� od pr�dko�ci krystalizacji okre�lonego 
paliwa lotniczego. Ale, ogólnie mówi�c, pojawianie si� i zanik kryszta
ów s� oczywiste. Temperatura 
krystalizacji to taka, w jakiej zanikaj� ostatnie kryszta
y podczas ponownego podgrzewania. Jej warto�� jest 
okre�lana sygna
em detekcji. 
 
�  Cd jest to temperatura pojawienia si� pierwszych kryszta
ów. Jest okre�lana sygna
em detekcji. 
�  Co jest temperatur�, w jakiej próbka staje si� ciemn� (nieprzezroczyst�). 
 - W przypadku paliw czystych (Neat Fuels), pojawianie si� kryszta
ów jest bardzo wyra	ne, a 

próbka prawie natychmiast staje si� nieprzezroczyst�. Wielko�� Cd jest prawie taka sama  
jak Co.  
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 - W przypadku próbek zanieczyszczonych (Contaminated Samples), wielko�� Cd jest 
wykrywana znacznie wcze�niej, poniewa� zwykle najpierw pojawiaj� si� kryszta
y 
zanieczyszcze�. Przy s
abym zanieczyszczeniu st��enie takich kryszta
ów nie wystarcza do 
wytworzenia �wiat
a wystarczaj�cego do wiarygodnego okre�lenia wielko�ci Co. Ta wielko�� 
zostanie wykryta, gdy rozpocznie si� tworzenie struktury krystalicznej, która odpowiada 
pocz�tkowi krystalizacji paliwa lotniczego (próbka staje si� nieprzezroczysta).  

�  Do jest temperatur�, w jakiej nieprzezroczysto�� zanika prawie ca
kowicie (wykrywana poprzez 
sygna
 przezroczysto�ci).  

 - W przypadku paliw czystych (Neat Fuels), wielko�� Do jest prawie taka sama, jak temperatura 
krystalizacji. 

 - W przypadku próbek zanieczyszczonych (Contaminated Samples) Do odpowiada (reaguje) 
tylko wtedy, gdy zanika ogólna masa kryszta
ów. Poniewa� ci�gle obecne s� kryszta
y 
zanieczyszczenia (domieszki), to zgodnie z metod� bada�, rzeczywista temperatura krystalizacji 
jest znacz�co wy�sza od mniej czu
ych wskaza� wielko�ci Do. Mimo tego, przy niskim poziomie 
zanieczyszcze�, wielko�� Do mo�e da� oczywiste (jasne) wra�enie, jaka mog
aby by� 
temperatura krystalizacji paliwa lotniczego, gdyby nie by
o zanieczyszczone.  

 
Drukowanie tych dodatkowych informacji na raporcie z bada� lub na wynikowej krzywej jest wy
�czone w 
aparatach dostarczanych od producenta, ale do�wiadczony u�ytkownik mo�e w
�czy� te funkcje (patrz 
punkt 4.2 w niniejszej cz��ci instrukcji).  
 
Wa�ne jest, aby zwróci� uwag�, �e takie dodatkowe informacje (Cd, Co, Do) dotycz� wy
�cznie konstrukcji 
aparatu FZP 5G2s oraz stosowanej w nim techniki detekcji i powinny by� interpretowane i stosowane na 
odpowiedzialno�� u�ytkownika aparatu. 
 
Te wielko�ci s� uzyskiwane z w
asno�ci fizycznych badanych paliw i dlatego s� powtarzalne i odtwarzalne, 
chocia� nie okre�lono dla nich ani powtarzalno�ci, ani odtwarzalno�ci. Producent urz�dzenia (ISL) nie 
gwarantuje korelacji tych dodatkowych wielko�ci z jak�kolwiek znana metod� bada�. Firma ISL gwarantuje 
jednak wiarygodno�� temperatury krystalizacji okre�lanej przy u�yciu aparatu FZP 5G2s.  
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Sygnał detekcji 
Sygnał nieprzezroczysto�ci (zm�tnienia) 

Grzanie Chłodzenie 
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Informacje drukowane wraz z krzyw�: 
 
Lewy górny róg: 
� Typ aparatu, numer fabryczny, wersja zainstalowanego oprogramowania, aktualna data. 
� Data i godzina wykonania oznaczenia oraz nazwisko operatora. 
� Nazwa produktu oraz nazwa próbki. 
 
Prawy górny róg: 
� Komunikat o wyniku „Freezing point: - „_ _._”: temperatura zaniku kryszta
ów w próbce. 
� W przypadku zaokr�glenia wyniku (do 0,5 °C/°F) poni�ej wyniku pojawi si� informacja „Rounded” 

(parametr produktu, patrz p. 5.1 w niniejszej cz��ci instrukcji). 
 
Prawa strona, � rodkowa cz� � � : 
� Warto�ci parametrów Cd, Co i Do. 
� Wskazanie *1/1*: Ilo�� wykonanych cykli ch
odzenia / numer cyklu dopuszczonego do wykrycia 

temperatury krystalizacji (do 2 cykli). 
 
3.2 Drukowanie Wyników 
 
Wyniki mog� by� drukowane na ró�ne sposoby: ze szczegó
ami lub bez, z parametrami produktu lub bez, w 
postaci raportu lub krzywej. Drukowane dane zale�� od ustawienia partu oraz, w razie potrzeby, od wyników 
ostatniego oznaczenia lub oznaczenia dowolnego (przyk
adowe wydruki przedstawiono w Za
�czniku A). 
Mo�liwy jest równie� automatyczny wydruk wyników po zako�czeniu oznaczenia (patrz punkt 4.2 w 
niniejszej cz��ci instrukcji, dotycz�cy ustawie� drukowania). W tym celu nale�y upewni� si�, �e aparat jest 
pod
�czony do odpowiedniej drukarki (z j�zykiem komunikacji PCL-3 lub ESC/P) i ustawionej na tryb 
bezpo�redni (on line). 
 
W menu wyników (Results) (rysunek 10) wcisn�� klawisz PRINT. Pojawi si� przedstawiony ni�ej obraz. 
 
 
 

 Grzanie Chłodzenie 

Sygnał detekcji 
Sygnał nieprzezroczysto�ci (zm�tnienia) 
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Powy�szy ekran obejmuje opisane ni�ej opcje i klawisze. 
 
�  Start printing Now: Drukowanie wybranego (pokazywanego) wyniku, zgodnie z ustawieniami 

drukarki. 
 

�  Print content: Definiowanie danych do drukowania i konfiguracji drukarki. Po wci�ni�ciu klawisza 
PRINT CONTENT zostanie wywo
ana opcja ustawiania (Setup) menu drukowania (Print). Patrz punkt 
4.2 niniejszej cz��ci instrukcji. Modyfikacja ustawie� drukowania wymaga dost�pu na poziomie 1. 
 

�  Printer Stop: Przerywanie trwaj�cego drukowania. 
 
Ostrze�enia w trakcie oznaczenia 
 
Ostrze�enia s� pokazywane jako dwójkowe elementy pami�ci (bity) z przyporz�dkowanymi numerami: 7, 6, 
5, 4, 3, 2, 1, 0. 
 
Bit Znaczenie 
0 Bit 0 = 1: Trzeba wykona� automatyczn� regulacj� obwodu pomiarowego temperatury. 
1 Nieu�ywany. 
2 Nieu�ywany. 
3 Nieu�ywany. 
4 4 = 1: Oznaczenie wykonywane przy u�yciu dwóch cykli ch
odzenia. 
5 Nieu�ywany. 
6 Nieu�ywany. 
7 Nieu�ywany. 
 
Uwaga: Je�eli wyst�pi tylko warunek „2 cykli ch
odzenia”, to dwójkowy komunikat ostrzegawczy nie zostanie 
uwidoczniony na krzywej, poniewa� w prawym dolnym rogu obrazu z krzyw� b�dzie wyra	na informacja: 
„As dual cooling cycle was done. Opacity signal is not available” (Ze wzgl� du na 
podwójny cykl ch
odzenia sygna
 nieprzezroczysto� ci /zm� tnienia/ jest niedostepny). 
 
4. DRUKOWANIE I USTAWIENIA DRUKARKI: MENU „PRINT” 
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Aby wej�� do menu ustawiania drukowania, w ekranie 2 uaktywni� opcj� Print. Pojawi si� przedstawiony 
ni�ej obraz. 
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Na tym ekranie dost�pne s� opisane ni�ej opcje i polecenia. 
 
�  Service: Drukowanie wielko�ci pomiarowych oraz wewn�trznych parametrów aparatu (wymagany 

dost�p na 2 poziomie autoryzacji). 
�  Setup: Ustawianie parametrów drukowania. 
�  STOP: Przerywanie trwaj�cego drukowania. 
 
4.1 Drukowanie Serwisowe 
 
Opcja Service menu Print jest przeznaczona do konserwacji aparatu i wymaga dost�pu na 2 poziomie 
autoryzacji. Tutaj znajduj� si� podkatalogi, z których mo�na drukowa� wewn�trzne pomiary aparatu,  
od razu, albo podczas pe
nego biegu testowego (regulacja monitorowania) oraz parametry wewn�trzne 
aparatu. Patrz punkt 3 w cz��ci 4 niniejszej instrukcji. 
 
4.2 Ustawienia Drukarki 
 
Drukowanie i drukark� konfiguruje si� przy u�yciu opisanych ni�ej parametrów. 
 
�  Opcja Setup menu Printer (patrz schemat 6 powy�ej). 

 
�  Opcja Printer menu Setup (ekran 3 na poziomie g
ównym). 
 
Pojawia si� przedstawiony ni�ej obraz. 
 
Ekran (obraz) 
Opcja Print menu Setup 

Znaczenie ró�nych menu  
(Id�c od lewej do prawej i od góry do do
u)). 

Warto�ci w polu 

 
Obraz 1 menu Setup 

Auto: automatyczne drukowanie wyników po 
zako�czeniu oznaczenia. 
Format: posta� wydruku 
Contents: zawarto�� wydruku 
Printer check: Rozpoczynanie testu drukarki. 

Yes/No (Tak/Nie) 
 
Krzywa/raport 
Pe
na/skrócona 

Po wybraniu „pe
nej” opcji zawarto�ci, wraz z wynikiem (raport lub krzywa) zostan� wydrukowane warto�ci Cd, Co i 
Do (patrz p. 3.1 w niniejszej cz��ci instrukcji), a na raporcie zostan� wydrukowane parametry produktu u�yte do 
wykonania oznaczenia. 

 
Obraz 2 menu Setup 

Printer select: wybor drukarki zgodnej z 
aparatem (j�zyk PCL3 lub ESC/P). 
 
 
 
Red code: Kod drukowania w czerwieni (patrz 
dokumentacja drukarki). 
Degree code: Kod ASCII oznaczaj�cy kod 
„stopnia” (patrz dokumentacja drukarki). 
Line feeds: Wysuw papieru (wyra�ony ilo�ci� 
wierszy) po zako�czeniu drukowania. 

Typ EPSON, 
ESC/P, 40 kolumn 
DeskJet 
czarno-bia
a 
lub kolorowa. 
Patrz dokument. 
drukarki. 
Patrz dokument. 
drukarki. 
0 do 5. Wysuw 
arkusza. 
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Przyk
ad: 
Konfiguracja 40 kolumnowej drukarki CITIZEN� 
40 18 91 2 
Konfiguracja 80 kolumnowej drukarki ESC/P 
ESC/P  248 2 
Konfiguracja kolorowej drukarki DeskJet� 
Desk Jet  18 248 Form Feed (wysuw arkusza) 
Color 
Dok
adn� konfiguracj� wykonuje si� w oparciu o instrukcj� u�ytkowania drukarki, dostarczan� wraz z tym 
urz�dzeniem. 
�
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5. USTAWIANIE OZNACZENIA I DRUKOWANIE: MENU „RUN ENVIRONMENT” 
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Wszystkie parametry oznaczenia s� widoczne, ale produkt mo�na tworzy� lub modyfikowa� tylko na 
poziomie 1 autoryzacji (Laboratorium).  
 
Dost�p do parametrów oznaczenia dla danego produktu odbywa si� wed
ug poni�szego opisu. 
 
Uaktywni� menu Run environment na ekranie 2 poziomu g
ównego (patrz powy�szy schemat). Pojawi si� 
poni�szy obraz. 
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W menu Run environment dost�pne s� nast�puj�ce opcje: 
 
�  Product: Pokazywanie wykazu produktów do drukowania, modyfikacja lub tworzenie nowego profilu 

produktu. 
 

�  Oper: Dost�p do wykazu zapami�tanych nazwisk operatorów. Mo�na je drukowa�, wycofywa� lub 
dodawa� nowe.  
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5.1 Parametry Oznaczenia dla Produktu 
 
W menu Run Environment wcisn�� klawisz PRODUCT. Pojawi si� poni�szy obraz. 
 

 
�

/ ��

���6 ��7 � ��	�� �

�� �� �
��
��1 �� �
����

 
Menu Product zawiera opisane ni�ej opcje. 
 
�  Print: Drukowanie parametrów oznaczenia wybranego produktu.  

Wcisn�� klawisz PRINT, aby od razu rozpocz�� drukowanie (patrz przyk
adowy wydruk przedstawiono 
w Za
�czniku A). 
 

�  Details: Dost�p do menu ustawiania produktu (patrz poni�sza tabela). 
 
Pami�� aparatu mo�e pomie�ci� do 40 produktów. Czarna strza
ka w prawym górnym rogu ekranu oznacza 
obecno�� dalszych wykazów. Przemieszczanie mi�dzy tabelami oraz przewijanie stron produktów odbywa 
si� przy u�yciu klawiszy kierunkowych  i . 
 
Wybra� z pami�ci produkt, który ma by� modyfikowany oraz zwi�zane z nim parametry oznaczenia, albo 
wybra� puste pole, je�eli ma by� tworzony nowy produkt (szczegó
owe informacje odnosnie wyboru pola 
przedstawiono w p. 2.1 w cz��ci 2 niniejszej instrukcji). Wcisn�� klawisz DETAILS, a pojawi si� menu 
szczegó
ów produktu (Details), takie, jak przedstawiono w poni�szej tabeli. 
 
Ekran 
Menu szczegó
ów produktu (Details) 

Znaczenie ró�nych menu  
(Id�c od lewej do prawej i od góry do do
u)). 

Warto�ci w polu 

 
Obraz 1 menu Product details 

Bie��cy produkt ma nr 1. 
Name: Nazwa produktu. Tutaj JET. 
Unit: Wybór jednostki temperatury. Tutaj °C. 
 

 
Ci�g znaków 
°C/°F 
 

Kolejny ekran... 

 
Obraz 2 menu Product details 

Results rounded: Wyniki mo�na zaokr�gla� 
do 0,5 °C. 
Stop Tmp: Temperatura ko�ca fazy 
ch
odzenia/. 
 

YES/NO 
(TAK/NIE) 
Min. -120 °C  
(-184 °F) 
Maks. +10 °C  
(50 °F) 
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5.2 Wykaz Nazwisk Operatorów (U�ytkowników) 
 
Wcisn�� klawisz OPERATORS menu Run Environment, aby pokaza� wykaz zawartych w pami�ci nazwisk  
(do 10). Pojawi si� przedstawiony poni�ej obraz. 
 
 
 



 

�	
��
���� 

�� � � � ��� � �	
 � � � �� ��� 
�� ��� ���� � 	� � � � � ��
 �
�� � �� �� � ������� �
��������� � ���� �  ����������� �

)������*�+��,*-&./01'��23-/%4',�'�

 
�

/ ��

���60��� ���	�
�	� ����� � ����� �� � ��
B ���� � 
��� � ��

 
Powy�szy ekran zawiera opisane ni�ej opcje. 
 
�  Print: Drukowanie wykazu nazwisk. 

 
�  Details: Wpisywanie nowego nazwiska do wykazu lub zmiana wybranego z listy. 
 
Menu drukowania (Print) umo�liwia drukowanie kompletnego wykazu nazwisk operatorów. Po wci�ni�ciu 
klawisza PRINT rozpocznie si� natychmiastowe drukowanie. Patrz przyk
adowy wydruk w Za
�czniku A. 
 
Wybra� nazwisko do zmiany lub puste pole, je�eli ma by� wpisane nowe nazwisko. Wcisn�� klawisz 
DETAILS, a pojawi si� pole tekstowe >>Operator<<. Wpisa� nazwisko (patrz punkt 2.2.3 w cz��ci 2 niniejszej 
instrukcji), a nast�pnie potwierdzi� klawiszem OK.  
 
6. POST�POWANIE W PRZYPADKU ALARMÓW 
 
6.1 Rodzaje alarmów 
 
6.1.1 Awarie 
 
Ten rodzaj alarmu ostrzega u�ytkownika urz�dzenia o wyst�pieniu awarii (nieprawid
owego 
funkcjonowania). Konsekwencje wyst�pienia przyczyn takiego alarmu s� nast�puj�ce: 
 
�  Nie mo�na rozpocz�� oznaczenia. 

 
�  Oznaczenie b�d�ce w toku zostanie przerwane. 
 
Awaria powoduje w
�czenie si� ci�g
ego sygna
u d	wi�kowego i zapalenie si� diody wska	nikowej klawisza 
ALARM STOP na klawiaturze (patrz punkt 6.2 w cz��ci 1 niniejszej instrukcji). Wcisn�� ten klawisz, aby 
zobaczy� opis alarmu (komunikat) i potwierdzi� ten sygna
 lub nie. 
 
Czerwona dioda wska	nikowa klawisza ALARM STOP �wieci si� tak d
ugo, jak d
ugo istnieje awaria, nawet po 
potwierdzeniu alarmu.  
 
6.1.2 Ostrze�enia 
 
Ten rodzaj alarmu informuje u�ytkownika o zako�czeniu oznaczenia. Towarzyszy mu przerywany sygna
 
d	wi�kowy z regulowan� modulacj� (patrz punkt 7.3 w niniejszej cz��ci instrukcji). �wieci si� czerwona 
dioda wska	nikowa klawisza ALARM STOP, która ga�nie po potwierdzeniu alarmu. 
 
6.2 Prezentowanie Alarmów, Wy
�czanie Brz�czyka 
 
Po w
�czeniu si� alarmu wcisn�� klawisz ALARM STOP, a poka�e si� jego przyczyna. Pojawi si� obraz: 
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<komunikat alarmowy> 
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Ekran alarmowy zawiera opisane ni�ej opcje i klawisze. 
 
 Exit: powrót do poprzedniego ekranu bez kasowania alarmu.  

 
 Acquit: kasowanie alarmu i powrót do poprzedniego ekranu. 

Wcisn�� klawisz ACQUIT, aby przerwa� prac� brz�czyka i powróci� do poprzedniego ekranu. 
Czerwona dioda wska	nikowa na klawiszu ALARM STOP �wieci si� ca
y czas, dopóki trwa stan 
awaryjny, nawet po jego potwierdzeniu. 
 

 Review: Przegl�d historii alarmu. 
 
6.3 Post�powanie w Przypadku Alarmu 
 
Niektóre rodzaje alarmów oznaczaj� stan zagro�enia. Dlatego wi�kszo�� ustawie� domy�lnych aparatu, 
wskutek odci�cia dop
ywu zasilania elementu grzejnego i dezaktywacji nadajników optycznych, prze
�cza 
si� w stan bezczynno�ci. 
 
Jednak nie mo�na powiedzie�, �e ten rodzaj aparatu jest ca
kowicie bezpieczny (wolny od zagro�e�), ani, 
�e po prze
�czeniu si� w stan nieczynny, urz�dzenie nie b�dzie stanowi� zagro�enia, tak dla jego 
u�ytkownika, jak i dla swoich elementów. Wa�ne jest, aby po w
�czeniu si� alarmu, zawsze sprawdza� co 
si� dzieje. 
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Przyk
adowo, wskutek wadliwego elementu, po zasygnalizowaniu alarmu aparat nie zostanie wy
�czony 
(prze
�czony w stan nieczynny), mimo, �e normalnie ten alarm powinien spowodowa� takie wy
�czenie.  
W takim przypadku konieczna jest interwencja operatora, który po prostu wy
�czy aparat.  
 
6.4 Opis Alarmów Awaryjnych 
 
6.4.1 Awaria pami�ci 
 
Po w
�czeniu aparatu mikroprocesor sprawdza zawarto�ci ró�nych pami�ci. Ewentualne b
�dy zostan� 
wykryte poprzez obliczenie i porównanie tzw. sum kontrolnych.  
 

6.4.1.1 Awaria pami� ci oprogramowania - „ Software memory (PROM)”  
 
W przypadku wyst�pienia tej awarii, trzeba wy
�czy� i ponownie w
�czy� aparat. Je�eli awaria utrzymuje si�, 
to trzeba skontaktowa� si� przedstawicielem serwisu producenta urz�dzenia. 
 

6.4.1.2 Awaria pami� ci danych - „ Data memory (Ram)”  
 
W przypadku wyst�pienia tej awarii, trzeba wy
�czy� i ponownie w
�czy� aparat. Je�eli awaria utrzymuje si�, 
to trzeba skontaktowa� si� przedstawicielem serwisu producenta urz�dzenia. 
 

6.4.1.3 Awaria pami� ci nieulotnej (sta
ej) - „ Safe memory (NVM)”  
 
Bateria podtrzymuj�ca nieulotn� pami�� zapasow� (NVRAM) ma �ywotno�� 7 do 8 lat. Ten rodzaj alarmu 
mo�e by� spowodowany wadliw� bateri�.  
 
Zawarto�� obszaru rejestru pami�ci RAM, gdzie przechowywane s� parametry aparatu, jest sprawdzana 
przez mikroprocesor. Je�li wyst�pi b
�d, to aparat automatycznie prze
�czy si� na tryb „wgrywania” 
(„download”), tak wi�c zawarto�� obszaru rejestru pami�ci RAM mo�na b�dzie przywróci� poprzez wgranie 
pliku zapasowego z komputera.  
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Dlatego standardowa wersja aparatu jest dostarczana do odbiorcy wraz z dyskietk�, która zawiera fabryczne 
ustawienia wewn�trznych parametrów (niezb�dnych, je�eli ostatnio nie 
adowano pami�ci) oraz programem 
do przesy
ania danych (wgrywania i zgrywania) miedzy aparatem i komputerem. 	 adowanie (wgrywanie) 
parametrów do aparatu opisano w p. 4.4 cz��ci 4 niniejszej instrukcji.  
 

�  

�4'7'8�
E3�('4*(6�@�6;�<%=�&A/'�'/-.'>,D�/%<�A�464,A-&(,305�<'&'@6-&H4�'<'&'-.#�('>60'�*�A�47&';�-6�
<'&'@6-&3�=%�/%@<.-6&'�4�-&'/0�6�43/%,34',�'�&.-3,%4305�('E�67H4�/%,*6&4'031,305B��

 
Taka operacja wymaga, aby ka�dorazowo u�ywa� nowej nazwy pliku. Nie u�ywa� nazwy pliku 
wewn�trznych parametrów znajduj�cych si� na oryginalnej dyskietce, dostarczanej wraz z aparatem.  
 
6.4.2 Wyczerpana bateria („Low battery”) 
 
System ca
y czas kontroluje stan baterii. W przypadku wyst�pienia awarii: 
 
�  Nie wy
�cza� aparatu. Jego wy
�czenie spowoduje usuni�cie danych z pami�ci. 
�  Wydrukowa� lub wgra� do komputera parametry aparatu zawarte w pami�ci zapasowej (NVRAM). 

-  Wgrywanie: w punkcie 4.4 cz��ci 4 niniejszej instrukcji opisano 
adowanie pami�ci 
 zapasowej (parametry wewn�trzne, ustawienia, �rodowisko oznaczenia i wyniki). 
- Drukowanie: �rodowisko oznaczenia (parametry produktu, lista operatorów, patrz punkt 3 
 niniejszej cz��ci instrukcji) i parametry wewn�trzne (patrz punkt 3 w cz��ci 4 niniejszej 
 instrukcji). 

�  Wy
�czy� aparat i wezwa� przedstawiciela serwisu producenta, który dokona wymiany baterii (patrz 
instrukcja serwisowa). 

�  Wgra� lub wpisa� wewn�trzne parametry aparatu (patrz p. 3 w cz��ci 4 niniejszej instrukcji). 
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6.4.3 Przetwarzanie sygnału („Signal conditioning (A/D Cnv)”) 
 
Ten rodzaj awarii jest zg
aszany po wykryciu braku dialogu pomi�dzy jednostka centraln� i przetwornikiem 
analogowo-cyfrowym. Wy
�czy� aparat i w
�czy� go ponownie. Je�eli awaria nie ust�puje, to skontaktowa� 
si� z przedstawicielem serwisu producenta.  
 
6.4.4 Obwód chłodzenia („Cooling circuit”) 
 
Pi�� minut po rozpocz�ciu oznaczenia system sprawdza obwód ch
odzenia poprzez weryfikacj� pr�dko�ci 
ch
odzenia. Alarm w
�cza si� w opisanych ni�ej sytuacjach. 
 
� Przekroczenie warto�ci progowej 2 pr�dko�ci minut� po rozpocz�ciu oznaczenia (domy�lnie  

-3 °C/minut�, z mo�liwo�ci� programowania od -2 °C do 5 °C na minut�).  
 
Ch
odzenie w trakcie poszukiwania nieprzezroczysto�ci (zm�tnienia) 
 
� Je�eli pr�dko�� jest wi�ksza ni� próg 1 (domy�lnie -1 °C/minut�, z mo�liwo�ci� programowania od -1 °C 

do -10°C na minut�) w zaprogramowanym czasie od 0 do 120 sekund. 
 
Bie��ce oznaczenie zostanie przerwane. Ka�dorazowe uruchomienie oznaczenia przerywa alarm.  
 
6.4.5 Obwód grzania („Heating circuit”) 
 
Od rozpocz�cia oznaczenia system sprawdza pr�dko�� grzania. Je�eli jest niewystarczaj�ca, to w
�cza si� 
sygna
 alarmowy.  
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W przypadku wyst�pienia alarmu nast�puje wy
�czenie grzania i przerwanie oznaczenia b�d�cego w toku. 
Ka�dorazowe uruchomienie oznaczenia przerywa alarm. 
 
6.4.6 Temperatura próbki („Sample temperature safety”) 
 
Temperatura próbki jest sprawdzana przez ca
y czas trwania oznaczenia. Alarm w
�cza si� w opisanych 
ni�ej okoliczno�ciach. 
 
� Temperatura próbki jest powy�ej warto�ci progowej okre�lonej jako „threshold +” (domy�lnie 45 °C,  

z mo�liwo�ci� programowania w zakresie od -120 do +55 °C) w programowalnym przedziale czasowym 
od 0 do 120 sekund.  

� Temperatura próbki jest poni�ej warto�ci progowej okre�lonej jako „threshold -” (domy�lnie -120 °C,  
z mo�liwo�ci� programowania w zakresie od -120 do +55 °C) w programowalnym przedziale czasowym 
od 0 do 120 sekund.  

 
Bie��ce oznaczenie zostanie przerwane. Ka�dorazowe uruchomienie oznaczenia przerywa alarm. 
 
6.4.7 Temperatura modułu chłodz�cego („Cooling unit temperature safety”) 
 
Ten alarm w
�czy si�, gdy temperatura modu
u ch
odz�cego przekroczy 48 °C. Bie��ce oznaczenie zostanie 
przerwane. W takim przypadku zaleca si� wykonanie przedstawionych ni�ej czynno�ci. 
 
� Wy
�czy� aparat. 
� Oczy�ci� filtry wentylacji. 
� W
�czy� aparat. 
 
Je�eli problem utrzymuje si�, to skontaktowa� si� z przedstawicielem firmy ISL. 
 
6.4.8 Skoki w module chłodz�cym („Cooling unit stroke control safety”) 
 
Skontaktowa� si� z autoryzowanym przedstawicielem firmy ISL. 
 
6.4.9 Zł�cze płyty modułu chłodz�cego („Cooling unit board link safety”) 
 
Ten alarm w
�cza si� w przypadku braku dialogu z p
yt� sterowania modu
u ch
odz�cego. Oznaczenie 
b�d�ce w toku zostanie przerwane.  
 
� Wy
�czy� aparat. 
� Otworzy� i sprawdzi� po
�czenia p
yt elektronicznych (patrz p. 5.2 w cz��ci 4 niniejszej instrukcji). 
� W
�czy� aparat. 
 
Je�eli problem utrzymuje si�, to skontaktowa� si� z przedstawicielem firmy ISL. 
 
6.5 Opis Alarmów Ostrzegawczych 
 
6.5.1 Koniec oznaczenia: wykrycie temperatury krystalizacji („End of test: 
”freeze point detected”) 
 
Oznaczono normaln� temperatur� krystalizacji. Uzyskany wynik zostanie pokazany na wy�wietlaczu oraz 
zapisany w pami�ci aparatu. Informacja pokazuje si� po zako�czeniu oznaczenia, tj. wtedy, gdy próbka 
osi�gnie temperatur� otoczenia. Ka�dorazowe uruchomienie oznaczenia przerywa alarm. 
 
6.5.2 Koniec oznaczenia: temperatura krystalizacji nie została wykryta („End of 
test: ”freeze Pt not detected”) 
 
Przekroczono zakres temperatury detekcji (temperatura ko�ca fazy ch
odzenia w profilu produktu) bez 
detekcji krystalizacji (wykryto temperatur� nieprzezroczysto�ci - zm�tnienia). Aparat nie zapami�ta �adnej 
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temperatury (nie zostanie pokazany obraz wyników - patrz p. 2.3.2 w cz��ci 2 niniejszej instrukcji), ale wynik 
zostanie zachowany w pami�ci aparatu. Alarm w
�cza si� na koniec oznaczenia, tj. wtedy, gdy próbka 
osi�gnie temperatur� ko�cow�. Ka�dorazowe uruchomienie oznaczenia przerywa alarm. 
 
6.5.3 Koniec oznaczenia: Nie wykryto krysztalizacji („End of test: Crystall. not 
detected”) 
 
Informacja o niewykryciu krystalizacji („Crystallization not deteceded”) oznacza, �e temperatura próbki 
przekroczy
a warto�� przerwania oznaczenia ustawion� w parametrach produktu, a temperatura 
nieprzezroczysto�ci (zm�tnienia) nie zosta
a osi�gni�ta.  
 
Sprawdzi� ch
odzenie w trakcie poszukiwania nieprzezroczysto�ci (zm�tnienia). 
 
Wynik trafia do pami�ci aparatu: Przerwanie w temperaturze xx.x °C.  
 
Taka informacja pojawia si� na koniec oznaczenia, tj. wtedy, gdy próbka osi�gnie swoj� temperature 
ko�cow�. Ka�dorazowe uruchomienie oznaczenia przerywa alarm. 
 
6.5.4 Ustawianie modulacji brz�czyka („Buzzer modulation setup”) 
 
Ten alarm pokazuje si� w trakcie ustawiania modulacji sygna
u d	wi�kowego (patrz p. 7.3 niniejszej cz��ci 
instrukcji).  
 
6.4 Przegl�d (Historia) Alarmów 
 
Aparat mo�e zarejestrowa� do 16 komunikatów alarmowych. W ekranie alarmów uaktywni� menu Review 
(patrz rys. 17), a pojawi� si� opisane ni�ej ekrany. 
 
Ekran 
Menu Review ekranu alarmowego (Alarm) 

Znaczenie ró�nych menu  
(Id�c od lewej do prawej i od góry do do
u)). 

 
Ekran 1 menu Review 

Faults review: pole niezmienne 
Exit: powrót do ekranu pokazuj�cego alarmy. 
Print: Drukowanie kompletnego przegl�du alarmów. 
Details: Pokazywanie szczegó
owego komunikatu alarmowego. 

Po wci�ni�ciu klawisza DETAILS uzyska si� dost�p do ekranu pokazuj�cego szczegó
y wybranego alarmu. 
% � ���
������
�����

 
Ekran szczegó
ów (Details) menu Review 

Date: Data wyst�pienia awarii. 
Src: Stan aparatu w momencie wyst�pienia awarii (nieczynny, 
wykonywanie oznaczenia, diagnostyka ...). 
Def: Pokazany komunikat alarmowy. 
Exit: Powrót do ekranu prezentacji alarmu. 
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7. KONFIGURACJA: MENU USTAWIANIA („SETUP”) 
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„�rodowisko robocze” aparatu mo�na w pe
ni konfigurowa�. Dlatego mo�na zmienia� ustawienia dla próbki 
b�d�cej na stanowisku pomiarowym i po w
�czeniu aparatu. Równie� mo�na ustawia� w
�czanie lub 
przerywanie alarmów dla okre�lonych b
�dów oraz ustawienia w innych, opisanych ni�ej, parametrach. 
Konfiguracja aparatu odbywa si� w menu Setup na poziomie g
ównym (patrz schemat 8 powy�ej).  
Po uaktywnieniu menu ustawiania (Setup) pojawi� si� przedstawione ni�ej ekrany (obrazy). 
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Te ekrany umo�liwiaj� dost�p do opisanych ni�ej parametrów konfiguracyjnych.  
 
7.1 Parametry przy W
�czaniu Aparatu: Menu „ General”  
 
Menu ogólne (General) umo�liwia wybór poziomu dost�pu oraz j�zyka (mo�na go zablokowa�) podczas 
w
�czania aparatu. 
W tym menu mo�na równie� konfigurowa� (lub wy
�cza�) wspomagan� edycj�: aparat mo�e zaproponowa� 
zestaw znaków w oparciu o wprowadzone wcze�niej (patrz p.2.2.3.2 w cz��ci 2 niniejszej instrukcji).  
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Ekran (Obraz) 
Opcja General menu Setup 

Znaczenie ró�nych menu  
(Id�c od lewej do prawej i od góry do do
u)). 

Warto�ci w polu 

 
Obraz menu General 

General setup - pole niezmienne. 
Access level: wybór domy�lnego poziomu 
dost�pu po w
�czeniu aparatu.  
Uwaga: Mo� na wybra�  tylko poziom aktualny 
lub ni� szy. 
Country language: Konfigurowanie j�zyka 
domy�lnego (zablokowany). Tryb „Selection” 
umo�liwia wybranie j�zyka.  
Auto Edition: Wpisywanie ilo�ci znaków do 
aktywacji automatycznej edycji (0 wstrzymuje 
t� funkcj�). 

 
0 - 3 
 
 
 
English/Français 
 
 
0 - 9 

Wcisn�� klawisz ACCESS LEVEL lub AUTO EDITION, a nast�pnie, przy u�yciu klawiatury numerycznej wpisa� warto��. 
Potwierdzi� klawiszem ENTER. 
Mo�liwo�ci wyboru j�zyka prze
�cza si� klawiszem LANGUAGE.  

�
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7.2 Parametry Oznaczenia: Menu „ Run”  
 
Menu Run umo�liwia wybieranie produktu (zestawu parametrów do wykonania oznaczenia) po w
�czeniu 
aparatu.  
 
Ekran (Obraz) 
Opcja Run menu Setup 

Znaczenie ró�nych menu  
(Id�c od lewej do prawej i od góry do do
u)). 

Warto�ci w polu 

 
Ekran menu Run 

Run parameters - pole niezmienne 
Default product: Profil produktu wybrany 
domy�lnie po w
�czeniu aparatu (zastosowany 
do rodzaju produktu). 
 

 
1 - 40 
 

Wci�ni�cie klawisza DEFAULT PRODUCT wywo
a wykaz produktów. Wybra� produkt i potwierdzi� klawiszem OK.  
�
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7.3 Konfigurowanie Alarmów 
 
Menu Alarms umo�liwia ustawianie progów uruchamiania ró�nych alarmów w przypadku wyst�pienia stanu 
awaryjnego. Tutaj mo�na równie� ustawi� modulacj� sygna
u. Aktywacja menu Alarms spowoduje 
wywo
anie przedstawionych ni�ej obrazów.  
 
Ekran (Obraz) 
Opcja Alarms menu Setup 

Znaczenie ró�nych menu  
(Id�c od lewej do prawej i od góry do do
u)). 

Warto�ci w polu 

 
Ekran 1 menu Alarms 

Buzzer - pole niezmienne 
Modulation: Ustawienie przerwy w sygnale 
modulowanym. 
Test: Sprawdzanie brz�czyka. 

 
0 - 100 
 
ON/OFF 

Wcisn�� klawisz MODULATION, a nast�pnie wpisa� (z klawiatury numerycznej) now� warto�� (100% = d	wi�k ci�g
y, 
0% = d	wi�k st
umiony). Po zmianie modulacji brz�czyka, nowe ustawienie sprawdza si� przy u�yciu klawisza TEST.  
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Ekran 2 menu Alarms 

Sample temperature safety - pole niezmienne 
Thresh -: Wprowadzanie dolnej temperatury 
próbki (w
�czanie alarmu po ustalonym 
czasie). 
Thresh +: Wprowadzanie górnej temperatury 
próbki (w
�czanie alarmu po ustalonym 
czasie). 
After: Czas potrzebny do oceny górnej 
warto�ci progowej. 

 
-150°C � +55°C 
 
 
-150°C � +55°C 
 
 
0 � 120 s 

Je�eli temperatura próbki przekroczy ustalone w limity w okre�lonym przedziale czasowym, tutaj 10 sekund, 
oznaczenie zostanie natychmiast przerwane i pojawi si� informacja o przekroczeniu dopuszczalnej temperatury 
próbki („Samplel temperature safety”). 
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Ekran 3 menu Alarms 

Cooling circuit - pole niezmienne 
Thresh 1: Minimalna pr�dko�� ch
odzenia w 
fazie szukania nieprzezroczysto�ci 
(zm�tnienia).  
After: Przedzia
 czasowy dla oceny progu 
(threshold) 1. 
Thresh 2: Minimalna pr�dko�� ch
odzenia 45 
sekund po rozpocz�ciu poznaczenia.  

 
-1°C/minut� 
do -10 °C/minut� 
 
0 do 120 sekund 
 
-2°C/minut� 
do 5 °C/minut� 
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7.4 Personalizacja i Autoryzacja Dost�pu do Poziomu 1: Menu „ Lab.”  
 
Aparat mo�na dostosowa� do potrzeb u�ytkownika (spersonalizowa�), tak, aby wraz z nazwiskiem 
kierownika laboratorium w pami�ci aparatu by
a równie� nazwa laboratorium, które naby
o urz�dzenie. 
Kierownik mo�e ograniczy� dost�p do okre�lonych parametrów (ochrona przed zapisem). Po uaktywnieniu 
menu Lab. mo�na wywo
a� przedstawione ni�ej ekrany. 
 
Ekran (Obraz) 
Opcja Lab. menu Setup 

Znaczenie ró�nych menu  
(Id�c od lewej do prawej i od góry do do
u)). 

Warto�ci w polu 

 
Ekran 1 menu Lab. 

Laboratory setup - pole sta
e 
Access Code: Wpisywanie kodu dost�pu na 
poziomie 1 
Lab name: Wpisywanie nazwy laboratorium, 
które u�ytkowuje aparat. 

 
Do 6 znaków 
 
Ci�g znaków 
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Ekran 2 menu Lab. 

Laboratory setup - pole sta
e 
Manager: Nazwisko kierownika laboratorium. 
Title: Tytu
 kierownika laboratorium. 

 
Ci�g znaków 
Ci�g znaków 
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7.5 Konfigurowanie Drukarki: Menu „ Printer”  
 
Konfiguracje drukarki opisano w cz��ci 4 niniejszej instrukcji, a menu drukowania opisano w niniejszej 
cz��ci.  
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7.6 Po
�czenie Aparatu z Komputerem - Menu „ PC Link”  i „ RS 232”  
 
Aparat jest urz�dzeniem „otwartym” pod wieloma wzgl�dami. Jest nie tylko w pe
ni konfigurowalny przez 
u�ytkownika, ale równie� mo�e komunikowa� si� z komputerem. S
u�� do tego przedstawione ni�ej 
elementy i funkcje. 
 
�  Z
�cze RS 232C (
�czenie portów wej�cia/wyj�cia Alan� poprzez adapter-przej�ciówk�, dostarczany 

wraz z urz�dzeniem, patrz punkt 4.3.3.2 w cz��ci 1 niniejszej instrukcji). 
�  Z
�cze RS 485 (pod
�czenie do sieci Alan�, patrz punkt 4.3.3.1 w cz��ci 1 niniejszej instrukcji). 
�  Port serwisowy (Service) (z
�cze serwisowe z ty
u aparatu - patrz fot. 3 w cz��ci 1 niniejszej 

instrukcji). 
 
Ka�dy z tych elementów ma okre�lona funkcj�. 
 
�  Z
�cze RS 232C s
u�y, mi�dzy innymi, do wysy
ania wyników oznacze� w kodzie ASCII do 

komputera lub innego systemu komputerowego (np. LIMS). 
�  Z
�cze RS 485 umo�liwia pod
�czanie aparatu do sieci Alan�. Sie� pozwala na 
�czenie ze sob� 

kilku aparatów ISL. Sa one sterowane przez komputer.  
�  Port serwisowy (Service) s
u�y do uaktualniania oprogramowania aparatu poprzez wgrywanie 

nowych wersji oraz do zachowywania zawarto�ci pami�ci poprzez zgrywanie (patrz punkt 4.4 w 
cz��ci 4 niniejszej instrukcji).  

 
Parametry dotycz�ce ka�dego z tych trybów komunikacji opisano poni�ej.  
 
7.6.1 Ustawianie zł�cza RS 232C - menu „RS232” 
 
Je�eli jako �rodek komunikacji wybierze si� z
�cze RS 232C, to najpierw trzeba pod
�czy� odpowiedni 
adapter (przej�ciówk�), dostarczany wraz z aparatem (patrz wykaz zawarto�ci opakowania). Z jednej strony 
adaptera znajduj� si� dwa z
�cza RS485, które pod
�cza si� do wej�cia i wyj�cia interfejsu RS485,  
a z drugiej znajduje si� z
�cze RS 232C, które pod
�cza si� do komputera (patrz punkt 4.3.3.2 w cz��ci 1 
niniejszej instrukcji). Po pod
�czeniu adaptera aparat automatycznie wykryje obecno�� z
�cza RS 232C. 
Nast�pnie: 
� Z
�cze RS 232C zostanie zadeklarowane jako czynne (in service). 
� Z
acze RS 485 zostanie zadeklarowane jako nieczynne (out of service). 
 
Parametry z
�cza przedstawiono w poni�szej tabeli. 
 

Ekran (Obraz) 
Opcja RS232 menu Setup 

Znaczenie ró�nych menu  
(Id�c od lewej do prawej i od góry do do
u)). 

Warto�ci w polu 

 
Ekran 1 menu RS232 

RS232 Link setup - pole niezmienne 
Link on line: Po
�czenie ustanowione. 
Check: Wysy
anie rastra kontrolnego 
po
�czenia: <(ISL FZP 5G2s)ES>. 

 
Yes/No (Tak/Nie) 
ON/OFF 
(W	 /WY	 ) 

Aby przewija� ró�ne mo�liwo�ci (wybór dwustanowy), wcisn�� klawisz LINK ON LINE lub CHECK. 
% � ���
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Ekran 2 menu RS232 

RS232 Link setup - pole niezmienne 
Condition of run: Transmisja warunków 
oznaczenia (np. nazwiska operatora, 
parametrów i nazwy produktu ...) 
Product: Przesy
anie parametrów oznaczenia 
dla wybranego produktu, celem wykonania 
tego oznaczenia. 

 
YES/NO 
 
 
YES/NO 
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Ekran 3 menu RS232 

RS232 Link setup - pole niezmienne 
Analyzer ID: Wpisywanie identyfikacji aparatu. 
Automatic validation: Automatyczne 
przes
anie danych po zako�czeniu oznaczenia. 
EOT char.: Wpisywanie znaku ko�ca 
transmisji (kod ASCII). 

 
 
YES/NO 
 
Ci�g znaków 

Wcisn�� klawisz ANALYZER ID lub EOT CHARACTER, a nast�pnie, przy u�yciu klawiatury numerycznej, wpisa� warto��. 
Potwierdzi� klawiszem ENTER.  
Klawiszem AUTOMATIC VALIDATION wybiera si� ró�ne mo�liwo�ci.  
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Ekran 4 menu RS232 

RS232 Link setup - pole niezmienne 
Rate: Pr�dko�� transmisji (body na sekund�). 
Data bits: Bity danych. 
Stop bits: Bity ko�cowe. 
Parity: Parzysto�� 

 
9600 
7/8 
1 / 2 
None/Even/Odd 
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Ekran 5 menu RS232 

RS232 Link setup - pole niezmienne 
Flow control: Regulacja przep
ywu danych. 
 
 
 
Time between two messages: Odst�p czasu 
pomi�dzy dwoma kolejnymi komunikatami 
(gdy nie ma protokó
u transferowego).  

 
None 
RTS/CTS 
Xon/Xoff 
ENQ/ACK 
0 - 10 s 
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Komunikaty wyników, obejmuj�ce produkt (je�eli jest wybrany, to przej�� do ekranu 2 menu RS 232 w 
powy�szej tabeli) s� wysy
ane w postaci ci�gu znaków w kodzie ASCII (znaczenie zawarto�ci komunikatów 
obja�niono w za
�czniku B).  
 
7.6.2 Ustawianie poł�czenia Alan����: Menu „PC link” 
 
Je�eli pod
�czone s� porty wej�cia/wyj�cia sieci Alan�, to aparat automatycznie wykryje obecno�� z
acza 
tej sieci.  
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Parametry tego z
�cza przedstawiono w poni�szej tabeli. 
 

Ekran (Obraz) 
Opcja PC Link menu Setup 

Znaczenie ró�nych menu  
(Id�c od lewej do prawej i od góry do do
u)). 

Warto�ci w polu 

 
Ekran 1 menu PC Link 

PC Link setup - pole niezmienne 
Analyzer PC ID - Nazwa komputera w sieci. 
Link on line: stan po
�czenia aparatu i 
komputera. 
Analyzer newt. Adress: adres aparatu FZP w 
sieci. 

 
 
Yes/No 
 
1 � 31 
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Ekran 2 menu PC Link 

PC Link setup - pole niezmienne 
Interface status: kod mo� liwego b
� du 
dotycz� cego po
� czenia aparat - komputer. 
Interface initialization: inicjalizacja interfejsu 
aparat - komputer. 
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7.7 Ustawianie Daty/Godziny: Menu „ Clock”  
 
Dat� i godzin� ustawia si� w menu zegara (Clock). Format daty mo�na zmienia�, tak, aby odpowiada
 
stosowanemu w kraju u�ytkowania urz�dzenia.  
Po uaktywnieniu menu zegara (Clock) pojawi� si� opisane ni�ej ekrany (obrazy). 
 
Ekran (Obraz) 
Menu Clock 

Znaczenie ró�nych menu  
(Id�c od lewej do prawej i od góry do do
u)). 

Warto�ci w polu 

 
Ekran 1 menu Clock 

Adjust Date/Time - pole niezmienne 
Date format: Wybór formatu daty. 
Date: Data w wybranym formacie 
 
 

DD-MM-RR 
MM-DD-RR 
RR-MM-DD 
RR-DD-MM 
DD-MM-RRRR 
MM-DD-RRRR 
RRRR-MM-DD 
RRRR-DD-MM 
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Ekran 2 menu Clock 

Adjust Date/Time - pole niezmienne 
Time format: Wybór formatu czasu. 
Hours: Wpisywanie godziny. 
AM/PM: Ustawianie godziny w trybie 12 
godzinnym. 

 
(12/24)h 
hh-mm (& � �	�:� �
�) 
AM/PM (przed 
po
udniem/po 
po
udniu) 
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7.8 Menu Serwisowe („ Service” ) 
 
Ta opcja g
ównego menu ustawiania (Setup) s
u�y do serwisowania aparatu i wymaga dost�pu na poziomie 
2 autoryzacji. Obejmuje podkatalogi (submenu), w których mo�na wprowadza� lub zmienia� wewn�trzne 
parametry aparatu, a zw
aszcza te dost�pne na poziomie 2.  
 
To menu obejmuje równie� polecenia aktualizacji oprogramowania oraz resetowania zawarto�ci pami�ci, jej 
wgrywania i zgrywania (przesy
ania danych z komputera lub do komputera). 
 
Menu serwisowe obja�niono w punkcie 4 cz��ci 4 niniejszej instrukcji. 
 
7.9 Menu „ ISL”  
 
Dost�p do tego menu wymaga autoryzacji na poziomie 3. To menu jest wy
�cznie do u�ytku producenta 
urz�dzenia. 
 
7.10 Menu Informacji o Urz�dzeniu FZP 5G2s 
 
W tym menu (Station Version) przedstawione s� ró�ne informacje dotycz�ce urz�dzenia. 
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W tym menu zawarte s� opisane ni�ej informacje (od lewej do prawej i od góry do do
u). 
 
�  Nazwa urz�dzenia, rok produkcji oraz numer fabryczny. 
�  Boot: Wersja programu uruchamiaj�cego oraz warto�� sumy kontrolnej, opcjonalna wersja 

programu i sumy kontrolnej. 
�  w.x/y.z: Wersja oprogramowania i warto�� sumy kontrolnej, a nast�pnie wersja programu 

tekstowego i warto�� sumy kontrolnej. 
�  C/D: Wersja karty sterowników / wersja jednostki centralnej (CPU) i programowalnego urz�dzenia 

logicznego (EPLD). 
�  Data pierwszego u�ycia aparatu. 
�  E: Ilo�� wykonanych oznacze�. 
 
Numery wersji osprz�tu i oprogramowania s� zawsze pokazywane w dolnym wierszu wykazu wewn�trznych 
parametrów, dostarczanego wraz z urz�dzeniem.  
 
 
8. POZIOMY DOST�PU I HASŁO: MENU „ACCESS” 
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W przypadku próby wej�cia na poziom chroniony has
em, pojawi si� przedstawiony ni�ej obraz, wskazuj�cy 
aktualny poziom dost�pu oraz poziom wymagany. 
 
Pod klawiszem LEVEL 1 (patrz menu Lab.) i LEVEL 2 (patrz menu Service) mo�na wpisa� has
a 
umo�liwiaj�ce dost�p do wymaganego poziomu autoryzacji (patrz punkt 3 w cz��ci 4 niniejszej instrukcji). 
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Pokazany ni�ej obraz (ekran) menu dost�pu (Access) umo�liwia dost�p do danego poziomu lub, w razie 
konieczno�ci, do poziomu 0. 
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Kod (cyfrowy) dost�pu wprowadza si� poprzez klawiatur� numeryczn�. Je�eli jest prawid
owy, to dost�p jest 
mo�liwy po potwierdzeniu klawiszem ENTER.  
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CZ��� 4 KONSERWACJA URZ�DZENIA 
 
1. POMIAR I DIAGNOSTYKA: MENU „SERVICE” 
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To menu jest w wi�kszo�ci przeznaczone do serwisu aparatu. Umo�liwia wykonywanie nast�pujacych 
czynno�ci: 
 
�  Pokazywanie warto�ci pomiarowych. 
�  Uruchamianie zasadniczych elementów aparatu. 
 
Po uaktywnieniu menu serwisowego (Service) zostanie wywo
any poni�szy obraz (ekran): 
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1.1 Podgl�d Pomiaru: Menu „ Measures”  
 
Opcja pomiaru (Measures) w menu Service umo�liwia dost�p do opisanych ni�ej informacji. 
 
Ekran (Obraz) 
Menu Measures 

Znaczenie ró�nych menu  
(Id�c od lewej do prawej i od góry do do
u)). 

 
Menu Measures 

Smp.: Temperatura próbki (°C), pr�dko�� zmian temperatury 
(grzanie lub ch
odzenie), oporno�� miernika temperatury próbki (�), 
przeliczenie analogowo/cyfrowe. 
Opt.: ON/OFF - stan funkcjonowania emitera optycznego. 
Detection: Ilo�� punktów na sygnale detekcyjnym. 
Opacity: Ilo� �  punktów sygna
u nieprzezroczysto� ci (zm� tnienia) 
(patrz p. 3.13 w cz� � ci 3 niniejszej instrukcji). 
Cooling unit: 0 - Faktyczna ilo�� punktów zastosowanych do 
modu
u ch
odz�cego (informacja z p
yty sterowania kompresorem). 
Wska	niki stanu (kolejno��: 76543210) 

D0 - do u�ytku ISL 
D1 - do u�ytku ISL 
D2 - do u�ytku ISL 
D3 - wentylacja 1 = ON (W	 ), 0 = OFF (WY	 ) 
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Ekran (Obraz) 
Menu Measures 

Znaczenie ró�nych menu  
(Id�c od lewej do prawej i od góry do do
u)). 

 
Menu Measures 

D4 - alarm temperaturowy 
D5 - skok optyczny 
D6 - maksymalny pr�d 
D7 - awaria skoku optycznego 

0.0 %: Wymagana moc (w procentach) przekazana do p
yty 
sterowania kompresora ch
odzenia. 
Heat: 0 - Faktyczna ilo�� punktów zastosowanych do grzania 
(informacja z p
yty sterowania). 
0.0 %: Wymagana moc (w procentach) przekazana do p
yty 
regulacji grzania. 
Print: drukowanie tych dwóch obrazów (ekranów). 
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1.2 Wspomaganie Diagnostyki 
 
Dost�p do opcji diagnostyki menu Service jest mo�liwy wy
�cznie na poziomie 2 (serwisowym) autoryzacji. 
Tutaj mo�na w
�cza� ró�ne elementy aparatu wymagaj�ce zasilania pr�dem, jak np. spr��arka ch
odzenia, 
celka (komora, czy modu
 grzejny. W ten sposób sprawdza si� ich dzia
anie.  
 
Po uaktywnieniu opcji diagnostyki (Diagnostic) menu Service mo�liwy jest dost�p do przedstawionych ni�ej 
ekranów.  
 
Ekran (Obraz) 
Menu Diagnostic 

Znaczenie ró�nych menu  
(Id�c od lewej do prawej i od góry do do
u)). 

 

 
Ekran menu Diagnostic 

Opis poszczególnych pól ekranu przedstawiono w p. 1.1 w niniejszej 
cz��ci instrukcji.  
C.Unit: dost�p do menu diagnostyki modu
u ch
odzacego (patrz 
kolejny punkt). 
Cool: Wprowadzanie wymaganej mocy ch
odzenia (w procentach) 
do p
yty sterowania spr��ark�. 
Emit.: Zasilanie emitera optycznego. 
Heat: Wprowadzanie wymaganej mocy grzania (w procentach) do 
p
yty regulacji grzania. 

Aktywacja menu C.Unit daje dost�p do opcji diagnostyki spr��arki ch
odzenia (patrz kolejny punkt). 
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1.3 Diagnostyka Spr��arki Ch
odzenia 
 
Diagnostyka obejmuje trzy fazy. 
 
1. Wst
pna (inicjalizacja): grzanie do 40 °C i regulacja przez 3 minuty. 
2. Chłodzenie: Ch
odzenie do -110 °C. W tej fazie pobierane s� warto�ci temperatury, które maja by� 

zanotowane (wymagany czas dochodzenia do ka�dej wyra	nej temperatury i faktyczna ilo�� punktów 
w tej temperaturze). 

3. Ponowne grzanie: Przywracanie temperatury otoczenia. 
 
Klawisz Print umo�liwia drukowanie parametrów spr��arki ch
odz�cej (oraz wielko�ci zanotowanych w 
trakcie fazy drugiej), które, w razie potrzeby, mozna wys
a� do firmy ISL celem sprawdzenia sprawno�ci 
spr��arki.  
 
Procedur� diagnostyki modu
u ch
odz�cego przedstawiono w po9ni�szej tabeli.  
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Ekran (Obraz) 
Menu C.Unit 

Znaczenie ró�nych menu  
(Id�c od lewej do prawej i od góry do do
u)). 

 

 
Ekran menu C.Unit 

Cool.: Klawisz do wprowadzania wymaganej mocy ch
odzenia 
(domy�lnie 100 %). 
Start: Menu do wykonywania diagnostyki. 
Print: Drukowanie parametrów spr��arki ch
odzenia zachowanych 
podczas ostatniej diagnostyki. 
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2. KALIBRACJA: MENU „QUALITY” 
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Uk
ady pomiarowe aparatu wymagaj� okresowej kalibracji. Cz�stotliwo�� zale�y od decyzji u�ytkownika, ale 
w przypadku urz�dze� pomiarowych zaleca si� kalibracj� przynajmniej raz w roku. Menu Quality obejmuje 
szereg opcji, które przedstawiono na poni�szym ekranie. 
 

 
�
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�  Correct Table: Tabela korekcyjna ko�cówki pomiarowej temperatury próbki. 
�  Samp. T. Calib.: kalibracja ko�cówki pomiarowej temperatury próbki. 
 
Menu Calib. ticket Printing s
u�y do wydruku dokonanych regulacji (kalibracji). 
 
2.1 Tabela Korekcyjna Ko
cówki Pomiarowej Temperatury Próbki: Menu „ Correct Table”  
 
W tym menu mo�na uaktualnia� warto�ci poprawek dla ko�cówki pomiarowej temperatury próbki. 
Wskazania temperatury uwzgl�dniaj� t� tabel� (tylko w trakcie wykonywania oznaczenia). 
 
Po uaktywnieniu tej opcji pojawi si� przedstawiony ni�ej obraz. 
 

 
�
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Skorygowan� temperatur� (wskazania termometru - warto�� poprawki) w zakresie od -100 °C (-148 °F) do 
+90°C (194 °F), mo�na wprowadza� (co 10 °C) w szeregu ekranów podobnych do przedstawionego poni�ej.  
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2.2 Kalibracja Obwodu Pomiaru Temperatury Próbki: Menu „ Samp. T. Calib.”  
 
Kalibracj� wykonuje si� w opcji Samp. T. Calib. menu Quality.  
 
2.2.1 Wymagane narz�dzia 
 
�  �rubokr�t p
aski - 1 ma
y, 1 du�y. 
�  Skrzynka kontrolna temperatury ISL PS100. 
 
2.2.2 Procedura 
 
1. Wy
�czy� aparat. 

 
2. Zdj�� os
on� aparatu (patrz p. 5.1 w niniejszej cz��ci instrukcji). 

 
3. Na p
ycie akwizycyjnej (patrz fot. 7 w niniejszej cz��ci instrukcji) od
�czy� czujnik temperatury próbki 

od z
�cza J10. Ma
ym p
askim �rubokr�tem przemie�ci� niewielki ko
ek zabezpieczaj�cy (zawleczk�) 
(po
o�enie z
�cza J10 przedstawiono w p. 5 niniejszej cz��ci instrukcji). 

 

 

Zł�cze i kable czujnika s� skrajnie delikatne. Przy ł�czeniu i rozł�czaniu zachowa� 
daleko id�c� ostro�no��.  

 
4. Do wolnego z
�cza J10 pod
�czy� symulator ko�cówki pomiarowej (termometru).  

 
5. W
�czy� aparat. 
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6. Uaktywni� opcj� Samp. T. Calib. menu Quality, a nast�pnie stosowa� si� do wskaza� na opisanych 

ni�ej ekranach.  
 
Ekran (Obraz) 
Menu Samp. T. Calib. 

Znaczenie ró�nych menu  
(Id�c od lewej do prawej i od góry do do
u)). 

Warto�ci w polu 

 
Ekran 1 menu Samp. T. Calib. 

Frequency: Cz�stotliwo�� kalibracji. 0 days 
oznacza brak sprawdzania up
ywu daty 
kalibracji. 
Test refusal: Inicjowanie odrzuconego 
oznaczenia po up
ywie daty kalibracji.  

0 � 365 days 
 
 
YES/NO 
(TAK/NIE) 

% � ���
��- ���
�
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Ekran (Obraz) 
Menu Samp. T. Calib. 

Znaczenie ró�nych menu  
(Id�c od lewej do prawej i od góry do do
u)). 

Warto�ci w polu 

 
Ekran 2 menu Samp. T. Calib. 

Operator: Nazwisko wykonawcy kalibracji. 
Calib. Reference: Wzorzec kalibracyjny. 

Ci�g znaków 
Ci�g znaków 

% � ���
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Ekran 3 menu Samp. T. Calib. 

Cancel: Anulowanie kalibracji. Powrót do ekranu 1 menu Samp. T. 
Calib..  
Continue: Po wci�ni�ciu tego klawisza nie mo�na anulowa� 
rozpocz�tej kalibracji. Klawisze na panelu przednim s� nieczynne.  

�� ���
������
�

 
Ekran 4 menu Samp. T. Calib. 

Pokr�t
o symulatora ustawi� na pozycji -50 °C / -58 °F. 
Resistor value: W razie potrzeby wpisa� warto�� rezystancji (�). 

�� ���
������
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Ekran 5 menu Samp. T. Calib. 

Gdy wskazania prawie ustabilizuj� si� (stabilne trzy pierwsze cyfry 
przeliczenia analogowo/cyfrowego), potwierdzi� klawiszem OK.  

Podobnie post�powa� przy ustawieniu pokr�t
a na +50 °C / 122 °F. 
Po zako�czeniu kalibracji pojawi si� pierwszy ekran menu Quality.�
�
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Po zako�czeniu kalibracji: 
 
1. Wy
�czy� aparat. 

2. Ostro�nie od
�czy� symulator od z
�cza J10, a w jego miejsce ponownie pod
�czy� ko�cówk� 
pomiarow� temperatury próbki. 
 

3. Za
o�y� os
on� aparatu i przykr�ci� czterema wkr�tami.  

 
3. OPCJA SERWISOWA („SERVICE”) GŁÓWNEGO MENU DRUKOWANIA 
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Opcja Service g
ównego menu drukowania jest przeznaczona do serwisowania aparatu i wymaga dost�pu 
na poziomie 2 autoryzacji. W rzeczywisto�ci, gromadzenie danych regulacyjnych przywi�zanych do funkcji 
aparatu i ich drukowanie u
atwia diagnostyk�. Dane mo�na równie� zachowywa� w postaci pliku  
w komputerze.  
 

 
�
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W opcji Service dost�pne s� opisane ni�ej funkcje (klawisze). 
 
�  Measures: Drukowanie warto�ci pomiarowych z ró�nych czujników aparatu (patrz p. 1.1 w niniejszej 

cz��ci instrukcji). Przyk
adowy wydruk przedstawiono w p. 5 Za
�cznika A. 
�  Regul.: Funkcja monitorowania regulacji - drukowanie wewn�trznych pomiarów aparatu co sekund�. 
�  Internal Param: Drukowanie wewn�trznych parametrów aparatu (parametry ustawiania, oznaczenia i 

warto�ci ustawie�). 
� 40/80: Wydruk wewn�trznych parametrów w uk
adzie 40 lub 80 kolumnowym, zale�nie od 

ustawienia drukarki. 
� 80 col: Druk w uk
adzie 80 kolumnowym, bez wzgl�du na ustawienie drukarki. 

 
3.1 Monitorowanie Ustawienia 
 
Opcja Regul. umo�liwia gromadzenie wszystkich danych regulacyjnych urz�dze� pod
�czonych do aparatu 
oraz ich wysy
anie do drukarki, albo innego urz�dzenia peryferyjnego (komputera lub systemu LIMS).  
Odczyt tych danych nast�puje co sekund� w trakcie przebiegu oznaczenia. Taka funkcja u
atwia 
diagnostyk�.  
 
3.2 Parametry Wewn�trzne 
 
Wiele parametrów wewn�trznych jest przechowywanych w pami�ci nielotnej RAM. S� one sterowane 
mikroprocesorem, poprzez sum� kontroln� zapisan� w pami�ci.  
Parametry wewn�trzne dotycz� podanych ni�ej wielko�ci. 
 
�  Ustawiane wielko�ci. 

�  Warto�ci ustawie�. 

�  Identyfikowanie aparatu. 

 
Jedn� z pierwszych czynno�ci zalecanych do wykonania po otrzymaniu aparatu lub przed dokonaniem 
jakichkolwiek zmian jest wydrukowanie wszystkich parametrów serwisowych . Wydruk zachowa� na pó	niej, 
mo�e okaza� si� przydatny w przypadku wyst�pienia problemów.  
 
Przyk
adowy wydruk parametrów wewn�trznych aparatu przedstawiono w punkcie 6 Za
�cznika A do 
niniejszej instrukcji. Wraz z aparatem dostarczana jest równie� kopia parametrów serwisowych, która musi 
by� przechowywana w bezpiecznym miejscu przez kierownika laboratorium.  
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4. OPCJA SERWISOWA („SERVICE”) GŁÓWNEGO MENU USTAWIANIA („SETUP”) 
 
Opcja serwisowa jest przeznaczona g
ównie do celów serwisowych urz�dzenia i wymaga dost�pu na 
poziomie 2 autoryzacji (menu Setup opisano w cz��ci 3 niniejszej instrukcji).  
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Opcja Service g
ównego menu Setup zawiera pozycje (funkcje), których konfigurowanie wymaga dost�pu 
na poziomie 2 autoryzacji. Po uzyskaniu dost�pu mo�na wprowadza� parametry regulacyjne, zmienia� 
nastawy oraz parametry detekcji optycznej. 
 
Parametry regulacyjne oraz nastawy stanowi� cz��� wewn�trznych parametrów. W tym menu mo�na je 
wprowadza� bezpo�rednio, ale nale�y unika� ich zmieniania bez porozumienia z producentem urz�dzenia - 
firm� ISL. Zmiany dokonywane bez uzgodnie� mog� niekorzystnie wp
yn�� na funkcjonowanie urz�dzenia. 
 
W tej opcji równie� zgrupowano razem polecenia do aktualizacji oprogramowania, przesy
ania plików do 
komputera i do usuwania lub sporz�dzania zapasowej kopii rejestru pami�ci. 
 
Po uaktywnieniu opcji Service menu Setup mo�liwy b�dzie dost�p do dwóch opisanych ni�ej ekranów. 
 
Ekran (Obraz) 
Opcja Service menu Setup 

Znaczenie ró�nych menu  
(Id�c od lewej do prawej i od góry do do
u)). 

Warto�ci w polu 

 
Ekran 1 opcji Service 

Service setup: pole niezmienne 
AccCode: Kod dost�pu na poziomie 2 
(serwisowy). 
Regul: Wpisywanie parametrów regulacyjnych. 
Calib: Wpisywanie warto�ci nastaw,  
np. termometru próbki. 
ISL UDS: Dost�p do menu wgrywania 
oprogramowania i wysy
ania danych do 
komputera. 

 
-32768 � 32767 
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Ekran 2 opcji Service 

Service setup: pole niezmienne 
Detect: Wpisywanie parametrów detekcji optycznej 
Memory Init: Dost�p do menu usuwania lub uaktywniania obszarów 
pami�ci NVRam: 
� RESULTS: Usuwanie wyników z pami�ci. 
� PRODUCT: Usuwanie wykazu produktów. 
� OPER: Usuwanie wykazu nazwisk operatorów. 
� ALARMS & REVIEW: Uaktywnianie alarmów (wielko�ci domy�lne)  

i usuwanie alarmów z pami�ci.  
� SAMPLE PROBE: Usuwanie warto�ci z tabeli korekcyjnej 

termometru próbki. 
�

�
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4.1 Wpisywanie Warto�ci Regulacyjnych: Menu „ Regul”  
 
Parametry regulacyjne mo�na wprowadza� bezpo�rednio w ekranach menu Regul. (skorzysta� z wykazu 
parametrów wewn�trznych dostarczanego wraz z aparatem). 
 

�  

�
�4'7'8��6�<'&'@6-&3�*D�.*-'4�%,6�G'E&30(,�6���4�,%&@'>,305�%/%>�0(,%:0�'05�,�6�@%2,'��05�(@�6,�';B�

 
4.2 Wpisywanie Warto�ci Kalibracyjnych: Menu „ Calib.”  
 
W przypadku utraty danych, warto�ci kalibracyjne mo�na wprowadza� bezpo�rednio w poni�szym ekranie, 
bez uprzednich regulacji. 
 

 
�
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Modyfikowanie wielko�ci regulacyjnych temperatury próbki 
 
Warto�ci rezystancji (wysoka i niska) odniesienia dotycz� regulacji temperatury próbki. S� one obliczane w 
oparciu o automatyczne ustawianie i normalnie nie ma potrzeby ich pó	niejszej modyfikacji. W przypadku 
r�cznej modyfikacji tych wielko�ci jest to wyró�nione gwiazdk� (*) na ekranie lub wydruku. 
 
4.3 Wpisywanie Wielko�ci Detekcyjnych: Menu „ Detect”  
 
Parametry detekcji mo�na wprowadza� bezpo�rednio w menu Detect (skorzysta� z wykazu parametrów 
wewn�trznych dostarczanego wraz z aparatem). 
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4.4 Polecenie Wgrywania Pliku: Menu „ ISL UDS”  
 
W standardzie wyposa�enia aparatu znajduje si� program komputerowy „ISL UDC” do wgrywania 
wewn�trznych parametrów z pliku komputerowego do aparatu (lub ca
ej zawarto�ci nieulotnej pami�ci 
zapasowej - NVRAM) oraz ich wgrywania do komputera. Zgrywanie/Wgrywanie odbywa si� poprzez z
�cze 
SERVICE aparatu. Istnieje mo�liwo�� aktualizacji oprogramowania aparatu przy u�yciu no�nika (dyskietka, 
p
yta) ze stosown� aktualizacj�.  
 
Standardowym wyposa�eniem jest kabel zapewniaj�cy przep
yw danych mi�dzy aparatem i komputerem. 
 
Wgrywanie/zgrywanie jest funkcj� specjaln� aparatu. 
 
Aparat wchodzi w ten tryb funkcjonowania w przedstawionych ni�ej sytuacjach. 
 
� Automatyczna detekcja ��dania wgrywania. 
� Wyra	ne ��danie przekazane poprzez klawiatur�.  
 
W tym pierwszym przypadku wyj�cie mo�e nast�pi� jedynie wtedy, gdy aparat jest po
�czony z 
komputerem. 



 

�	
��
���� 

�
�� � � � ��� � �	
 � � � �� ��� 
�� ��� ���� � 	� � � � � ��
 �
�� � �� �� � ������� �
��������� � ���� �  �����������

)������*�+��,*-&./01'��23-/%4',�'�
 

W drugim przypadku nie zaleca si� opuszczania trybu wgrywania. Wgrywanie powoduje utrat� zawarto�ci 
pami�ci. W przypadku pope
nienia b
�du lepiej jest kontynuowa� wgrywanie, a dopiero potem wykona� je 
ponownie. Je�eli operator zatrzyma aparat w trakcie wgrywania, to przy kolejnym w
�czeniu aparat 
automatycznie wykryje potrzeb� transferu. 
 
4.4.1 Procedura transferowa 
 
Aparat przechodzi w tryb wgrywania automatycznie, albo na ��danie u�ytkownika. Czeka na transmisj� 
danych z komputera. Program znajduj�cy si� w komputerze wysy
a specjalny komunikat do aparatu.  
W odpowiedzi aparat wskazuje wymagany typ wgrywania, po czym nast�puje sekwencja ochronna. Wtedy 
komputer wysy
a dane do aparatu, który je odpowiednio przetworzy. Gdy program w komputerze uzna, �e 
wgrywanie zako�czy
o si�, wysy
a do aparatu sygna
 potwierdzenia. 
 
4.4.2 Instalowanie i uruchamianie programu do wgrywania 
 
Patrz instrukcje w pliku „Read me” programu ISL UDS. 
 
4.4.3 Transfer na ��danie 
 
Przygotowanie 
 
�  Wy
�czy� komputer i aparat i po
�czy� te urz�dzenia kablem do przesy
ania danych. Kabel pod
�cza 

si� do z
�cza portu „SERVICE” aparatu oraz do z
�cza szeregowego komputera. 
 

�  W
�czy� komputer i aparat. 
 
Aparat 
 
�  W menu Service wybra� funkcj� ISL UDS (patrz tabela 15 w niniejszej cz��ci instrukcji). Polecenia 

przyjmowania i wysy
ania danych s� dost�pne w opisanych ni�ej ekranach. 
 
Ekran (Obraz) 
Funkcja ISL UDS menu Service 

Znaczenie ró�nych menu  
(Id�c od lewej do prawej i od góry do do
u)). 

 

 
Ekran 1 funkcji ISL UD 

Wgrywanie/zgrywanie oprogramowania aparatu FZP 5G2 
FZP 5G2 Software Download: Wgrywanie oprogramowania 
steruj�cego do aparatu (kod i tekst). 
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Ekran 2 funkcji ISL UD 

Wgrywanie/zgrywanie parametrów wewn� trznych 
Download from: Wgrywanie pliku z komputera. 
PC: Wgrywanie ca
ej zawarto�ci pami�ci nieulotnej aparatu 
(zawarto�� zale�y od polecenia u�ytego podczas przesy
ania do 
komputera, patrz poni�ej) 
Upload to PC:  
Run env.: Wgrywanie wykazu produktów i nazwisk operatorów. 
All: Wgrywanie ca
ej zawarto�ci pami�ci NVRAM (parametry 
wewn�trzne, otoczenie oznaczenia i wyniki). 
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�  Wybra� wymagane funkcje (wgrywanie do komputera). Wy�wietlacz aparatu poka�e rodzaj transferu.  
 
Komputer 
 
�  Rozpocz�� transfer, tak jak opisano w pliku „Read me” oprogramowania ISL UDS. 
�  Wpisa� numer (1 lub 2) u�ywanego portu szeregowego (COM). 
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Wgrywanie oprogramowania aparatu 
 
�  Wpisa� nazw� pliku danych (nazwa z rozszerzeniem): IslFZP5G2s.Vxx (xx - wersja 

oprogramowania). 
 

�  Potwierdzi� klawiszem ENTER.  
 
Wgrywanie parametrów wewn
trznych 
 
�  Wpisa� wymagan� nazw� pliku i potwierdzi� klawiszem ENTER.  

 
�  W pisa� nazw� pliku wraz z rozszerzeniem.  
 
Na monitorze komputer b�dzie informacja o trwaj�cej czynno�ci. 
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Wgrywanie do komputera 
 
� run environment: file 1.env. 
� all: file2.nvmAnalyzer. 
 
Koniec transferu 
 
W przypadku prawid
owego transferu nast�pi automatyczna ponowna inicjalizacja aparatu.  
 
4.4.4 Transfer nieudany lub brak obrazu na ekranie 
 
Je�eli transfer nie uda si�, to aparat automatycznie wykryje potrzeb� wgrywania. Równie�, przy w
�czaniu, 
je�eli ekran aparatu nie �wieci si�, to aparat podobnie wykryje potrzeb� transferu. 
 
� Wy
�czy� komputer i aparat. 
� W
�czy� komputer i aparat. 
� Wykona� program wgrywania, jak opisano powy�ej (punkt 4.4.3). Je�eli wgrywanie jest niezb�dne, to 

aparat wykryje to automatycznie.  
 
Gdy aparat oczekuje na wgrywanie, czerwona dioda wska	nikowa b�dzie migota� co sekund�. 
 
Wgrywanie w toku jest wskazywane szybkim migotaniem, odpowiadaj�cym pr�dko�ci przesy
ania danych. 
 
5. KONSERWACJA APARATU 
 
5.1 Demonta� Obudowy Modu
u Steruj�cego 
 

 

OSTRZE�ENIE ! 
Przed zdj
ciem obudowy wył�czy� aparat i odł�czy� od sieci.  
Je�eli wykonywana czynno�� wymaga wł�czenia aparatu, to przed odł�czeniem lub 
wyj
ciem elementów zasilanych pr�dem wył�czy� aparat ponownie.  

 
� Wy
�czy� aparat i od
�czy� go od sieci. 
� Przy u�yciu klucza imbusowego (Allena�) wykr�ci� dwa wkr�ty w dolnych rogach z ka�dej strony 

obudowy oraz wkr�t nad wy�wietlaczem. 
� Obudow� chwyci� obur�cz za górn� cz��� i zdj��, wysuwaj�c do góry.  
� Ponowny monta� obudowy wykonuje si� w kolejno�ci odwrotnej. 



 

�	
��
���� 

�
�� � � � ��� � �	
 � � � �� ��� 
�� ��� ���� � 	� � � � � ��
 �
�� � �� �� � ������� �
��������� � ���� �  �����������

)������*�+��,*-&./01'��23-/%4',�'�
 

 

OSTRZE�ENIE ! 
Przed wł�czeniem aparatu zało�y� obudow
. 

 

 
 
5.2 Umiejscowienie P
yty Akwizycyjnej 
 
Rozmieszczenie ró�nych elementów przedstawiono na stosownych fotografiach. 
 

/ 89 , � � �I �� �

2� � ��; 	� , 4� �� ; � � # 
 �$ � � �� 	� � � ) � �

�� � $ � 	� �
 	" �$ 	5 ; � �3�

�

�

0 8" �� �� � � �� " , " 4� � �

�

�

0 8" �� �� � # 
 8
 �� �� 	
 49 , � ) � �

�

 
� � �� & ��5���=��� ��� ��� ��& � ���� 
���	���� ����
�� 2 1 � 3 4 ��

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

�	
��
���� 

�� � � � ��� � �	
 � � � �� ��� 
�� ��� ���� � 	� � � � � ��
 �
�� � �� �� � ������� �
��������� � ���� �  ����������� �

)������*�+��,*-&./01'��23-/%4',�'�

ZA	 �CZNIK A - PRZYK	 ADOWE WYDRUKI 
 
1. WYDRUK RAPORTU WYNIKÓW - WERSJA SZCZEGÓŁOWA (Z PRODUKTEM) 
 
12/01/2004 16:05  ISL   FZP 5G2s Software V 5.4 S/N: 214 
  10/04/2003 10:43  Op: ML 
  Prod: 1    ID: 
  Freezing point: -35.5 °C 
  Cd: -45.6 °C   Co: -74.2 °C 
  Do: -68.7 °C 
  Detection V5.3 
Product 1: 
  Rounded: Yes   Stop: -120 °C 
 
2. WYDRUK PARAMETRÓW PRODUKTU 
 
12/01/2004 16:05  ISL   FZP 5G2s Software V 5.4 S/N: 214 
Product 1: 
  Rounded: Yes   Stop: -120 °C 
 
3. WYDRUK WYKAZU OPERATORÓW 
 
12/01/2004 16:05 ISL   FZP 5G2s Software V 5.4 S/N: 214 
Operators list 
1: ML   6: 
2: GL   7: 
3: SL   8: 
4: LL   9: 
5:   10: 
 
4. WYDRUK RAPORTU Z KALIBRACJI 
 
12/01/2004 16:05 ISL   FZP 5G2s Software V 5.4 S/N: 214 
 
Calibration ticket 
 
Sample Temp. measurement calibration 
  Operator: LL     Calibration reference: 
  Calibration performed: 07/01/2003  Next calibration: 07/01/2004 
  -50°C/-58°F: 80.312 ohms A/D: 35052 +50°C/+122°F: 119.411 ohms A/D: 52118 
 
Sample probe corr. table: 
 
Laboratory name: 
  Laboratory Manager name:   Title: 
 
Comments: 
  Date:   Signature: 
 
5. WYDRUK POMIARÓW 
 
12/01/2004 16:05 ISL   FZP 5G2s Software V 5.4 S/N: 214 
Measures 
  Sample temperature: 21.1 °C   R: 108.22 ohms A/D:6821 
  Cooling: 0.0%  0  Flags: 00000011  Heating: 0.0%  0 
Detection: 9pts Opacity: 9 pts 
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6. WYDRUK PARAMETRÓW WEWN�TRZNYCH 
 
12/01/2004 16:05 ISL   FZP 5G2s Software V 5.4 S/N: 214 
 
Internal parameters  
  
General setup Access level: 0  Auto edition: 2 
Run setup Product: 1 
  
Alarms setup Buzzer modulation: 30 % 

Sample T: t-: 125 °C t+: 45°C 10s Cooling: t1: -1C/m 120s -3 C/m 
  

Laboratory setup Laboratory name: 
Laboratory manager name: Title: 
  

Printer setup  
Result printing Auto: Yes Format: Ticket  

Content: Detail 
Printer: Deskjet color Line feeds: 2 lines 
  

RS232 setup  
Transmitted data with the result Conditions of run: NO Product: YES 
On line: NO Analyzer ID: 1 Automatic results validation: NO 
Rate: 9600 Data bits: 8 Stop bits: 1  Parity: None 
End of transmission character: 0 Flow control: None 
Time between two messages if no flow control used: 0.1 s 
  

PC link setup Analyzer PC ID: ISL FZP 5G2 
On line: NO   Address: 0  
  

Date/Time Setup  
Date: DD-MM-YYYY Time: 24 hours 
  

Regulation parameters of the pump  
Kp1: 2.5 Ki1: 0.10 Kd1: 0.0 Km: 10.0 Kp2: 5.0 Ki2: 0.50 Kd2: 0.0 
 

Sample Temp. measurement calibration Next calibration date: 27/03/2004 
Calibration frequency: 365 days Start test refused: NO 
-50°C/-58°F: 80.312 ohms A/D:35052 +50°C/+122°F: 119.411 ohms A/D:52118 

Sample probe correction table  
-100.0°C: 0.0 
-60 °C: 0.0 
-20°C: 0.0 
20°C: 0.0 
60°C: 0.0 

-90.0°C: 0.0 
-50 °C: 0.0 
-10°C: 0.0 
30°C: 0.0 
70°C: 0.0 

-80.0°C: 0.0 
-40 °C: 0.0 
-0°C: 0.0 
40°C: 0.0 
80°C: 0.0 

-70.0°C: 0.0 
-30 °C: 0.0 
-10°C: 0.0 
50°C: 0.0 
90°C: 0.0 

    
ISL 400/DFFF   -1/FFFF   1.0/D4D1 1.0/D73E  0/  0  29/04/2005   40 
  
Detection parameters  

SBd: 25 CCd: 10 CdmCo: 40 
SC2: 3 Ofz: 0.09 Abf: 0.9 

CDd: 5 ZmDd: 10 ZcDd: 5 

  
ISL 400/DFFF  -1/FFFF  5.4/27F  5.4/57F5  0/4  08/03/2003  496 
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Cooling unit parameters  
S/N: M100B3L161/9 22/01/2003 Runs: 35   28/03/2003 

83:03 
0:00 

0:26 
0:00 

0:16 
0:00 

4:26 0:26 0:40 

05/02/2003 10 0  100%  
17 
0 
-9 
-17 
-34 
-51 
-68 
-87 
-100 
-110 

1min25 
2min18 
2min50 
3min20 
4min35 
6min02 
7min51 
10min26 
12min41 
14min56 

241 
239 
238 
237 
236 
233 
231 
231 
230 
230 

   

 
27/03/2003    100%  

17 
0 
-9 
-17 
-34 
-51 
-68 
-87 
-100 
-110 

1min20 
2min10 
2min41 
3min10 
4min20 
5min44 
7min27 
9min56 
12min23 
14min58 

251 
248 
247 
246 
244 
240 
236 
230 
227 
216 
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ZA	 �CZNIK B - FUNKCJE Z	 �CZA RS232 
 
W niniejszej instrukcji poj�ciem aparat (urz�dzenie, analizator) okre�la si� aparat FZP 5G2s, a poj�cie 
komputer główny oznacza komputer, do którego aparat jest pod
�czony.  
 
1. WŁASNO	CI INTERFEJSU 
 
Z
�cze szeregowe EIA-RS 232C. 
 
 Pr�dko�� transmisji:  300 do 19200 bodów na sekund� 
 Bity danych:   7, 8 
 Bity ko�cowe:  1, 2 
 parzysto��:  brak, nieparzysto��, parzysto�� (normalna) 
 
Mo�liwo�� prze
�czania w stan on-line (bezpo�redni) i off-line (po�redni). 
Dost�pne zdefiniowane wcze�niej przesy
anie komunikatów. 
Mo�liwo�� definiowania identyfikatora (numeru) dla aparatu.  
Mo�liwo�� aktywacji autopotwierdzania (autowalidacji). 
Automatyczna detekcja przystawki (adaptera) kabla z
�cza RS232. 
 
2. UKŁAD ZŁ�CZ� WYJ	CIOWEGO 
 
Z
�cze RS 232C przystawki (adaptera) jest typu 9 kana
owego (9 pinowe). Uk
ad poszczególnych kana
ów 
(pinów) przedstawiono poni�ej: 
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Interfejs EIA RS 232C 
 
Status 
�cza w trybie wyczekiwania: +12 V (ZNACZNIK), 
U�yte sygna
y wej�ciowe: CTS/RTS. 
 
3. PROTOKÓŁY KOMUNIKACYJNE 
 
Protokó
y sterowania przep
ywem danych mog� by� nast�puj�ce: 
 
� Brak (None) 
� RTS/CTS 
� Xon/Xoff 
� ENQ/ACK 
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Sterowanie 
przep
ywem 

danych 

Typ Uwagi  

None  Przesy
ane komunikaty s� wysy
ane z komputera g
ównego bez 
�adnej mo�liwo�ci ich zatrzymania. Chocia�, specjalny parametr 
czasu pomi�dzy dwoma komunikatami („Time between two 
messages”) pozwala na zdefiniowane pauzy mi�dzy kolejnymi 
komunikatami od 0,0 do 10,0 sekund (w odst�pach co 0,1 s). 
Uwaga: Ten czas stosuje si�  mi� dzy 2 ca
ymi komunikatami (nie 
mi� dzy znakami). 

 

RTS/CTS Osprz�t Istniej�ce sygna
y, zdefiniowane w standardzie z
�cza RS 232 s
u�� 
do kontroli transmisji. Sygna
 szeregowy RTS komputera pod
�czy� 
do sygna
u CTS analizatora. Po zape
nieniu bufora wej�ciowego 
komputera, sygna
 RTS zmienia swój stan. Widz�c zmian� sygna
u 
CTS, aparat przerywa transmisj� a� do ponownej zmiany CTS. 
Uwaga: Taka synchronizacja osprz� tu jest kontrolowana przez 
osprz� t komunikacyjny i mo� e zatrzyma�  / ponownie uruchomi�  
transmisj�  mi� dzy dowolnymi znakami. 

 

Xon/Xoff Oprogramowanie Ta dobrze znana synchronizacja jest kwalifikowana jako „protokó
 
oprogramowania”, poniewa� jest sterowana przez program 
odbiorczy komputera g
ównego, do sterowania przep
ywem 
danych. Je�eli program wymaga czasu do przetworzenia ostatnio 
wchodz�cego komunikatu, to mo�e wys
a� znak Xoff do aparatu, który 
natychmiast zatrzyma transmisj�, a� do momentu odebrania z 
komputera g
ównego znaku Xon. 

Xon = 11H 
Xoff = 13H 

ENQ/ACK Oprogramowanie Jest to pe
ny protokó
. Pozwala na sterowanie przep
ywem danych 
i potwierdzanie danych. Transmisja jest w pe
ni kontrolowana przez 
komputer g
ówny, który musi wys
a� znak ENQ (��danie informacji). 
Ka�da informacja musi by� potwierdzona przez komputer g
ówny, 
poprzez wys
anie znaku ACK. 
Uwaga: Nie ma potrzeby definiowania czasu pomi� dzy informacjami, 
poniewa�  sekwencjonowanie informacji nad� � a za � � daniami 
informacji (ENQ) wysy
anymi przez komputer g
ówny. 

Ten protokó
, 
opracowany przez 
ISL, opisano poni�ej.  

 
4. SZCZEGÓŁY PROTOKÓŁU ENQ/ACK 
 
Ka�da informacja z aparatu musi by� potwierdzona przez komputer g
ówny. Je�eli zawiedzie komunikacja,  
to tylko komputer g
ówny mo�e zadecydowa�, czy transmisja zostanie przerwana, czy nie. 
 
Czas reakcji aparatu po odebraniu ENQ: < 100 ms 
Czas oczekiwania na potwierdzenie informacji: 2 sekundy 
Opó	nienie transferu danych po zako�czeniu 
oznaczenia (zw
oka dla ENQ) 

nielimitowane 

Liczba transmisji takiego samego komunikatu o 
wyniku po odbieraniu NAK: 

nielimitowana (zako�czenie przy u�yciu ACK lub 
przyj�ciu EOT) 

 
��danie, przyj�cie i potwierdzenie wyników 
 
Zapytanie o wyniki gotowe do wys
ania jest przesy
ane z komputera g
ównego do aparatu przy u�yciu kodu 
ENQ (05H). Je�eli aparat nie ma wyników do wys
ania, to odpowiada ACK (06H). Komputer g
ówny nie musi 
na to odpowiada�.  
 
 APARAT  KOMPUTER G	 ÓWNY 
Wynik niedost�pny  ���� ENQ 

brak wyniku ACK ����  

 
Je�eli aparat posiada wyniki, to rozpoczyna transmisj�. Przy odbiorze informacji komputer musi sprawdzi� 
(suma kontrolna) i, zale�nie od tego, czy informacja jest prawid
owa, czy nie, musi odpowiedzie� ACK (06H) 
lub NAK (15H). Je�eli by
o kilka nieudanych prób komunikacji, to komputer g
ówny musi zadecydowa�,  
czy przerwa� transmisj�, wysy
aj�c znak ko�ca transmisji - EOT (04H) 
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 APARAT  KOMPUTER G	 ÓWNY 
Transmisja prawid
owa  ���� ENQ 

Informacja z 1 wynikiem XXXXX ����  

  ���� ACK 

    

  ���� ENQ 

Kolejny wynik YYYYY ����  

  ���� ACK 

    

  ���� ENQ 

Nie ma wi�cej wyników ACK ����  

 
 APARAT  KOMPUTER G	 ÓWNY 
Wynik wys
any, 
wadliwy odbiór 

 ���� ENQ 

Informacja z 1 wynikiem XXXXX ���� (nieprawid
owo odebrany) 

  ���� NAK 

    

  ���� ENQ 

Taka sama informacja XXXXXX ���� (nieprawid
owo odebrany) 

  ���� NAK 

    

  ���� ENQ 

Taka sama informacja XXXXXX ���� (nieprawid
owo odebrany) 

Komputer g
ówny ko�czy 
komunikacj� 

 ���� EOT Przerwanie 

 
5. PRZESYŁANE DANE 
 
(1,”R”,”JetA+2.51%GI”,”G4-IS/07-N3”, 1,99, 0.9999.9, -44.0,9999.9,9999.9,9999.9, 
” ”)8E 
(1,”C”,”HC”, 99,99,9,999.9,99,9,999.9,”15/07/1999”, 4,”16:43”)5F 
(1,”T”,”Jet (°C) „, 0, 0,99,999,999,999.9,-120.0, 999,999, 1)09 
 
Dane, które mo�na wysy
a� (transmitowa�) s� podzielone na trzy grupy: 
 
Grupa Zawarto�	 Przesy
anie 
Result (wyniki) Patrz informacja R poni�ej. Zawsze 
Run context (kontekst pomiaru) Patrz informacja C poni�ej. Je�eli zdefiniowano w ustawianiu 


�cza RS 232. 
Test product (u� yty produkt) Patrz informacja T poni�ej. Je�eli zdefiniowano w ustawianiu 


�cza RS 232. 
 
Aby mo�liwe by
o wys
anie (transmisja) wyniku, trzeba go potwierdzi�. 
 
�  Na poziomie aparatu trzeba dokona� potwierdzenia manualnego (patrz p. 3.1 w cz��ci 3 niniejszej 

instrukcji). Transmisja jest mo�liwa po potwierdzeniu.  
 

�  W ustawianiu 
�cza RS232 mo�na ustawi� potwierdzanie automatyczne (patrzs p. 7.6.1 w cz��ci 3 
niniejszej instrukcji, ekran 2 menu RS232). 
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5.1 Format Informacji (Komunikatu) 
 
Informacja jest w kodzie ASCII. Ci�gi znaków s� zamkni�te w cudzys
owie (” ”). Ci�gi rozpoczynaj� si� 
nawiasem otwieraj�cym, a ko�cz� nawiasem zamykaj�cym, dwoma znakami CK i znakami: CR, LF i EOT. 
 
� CK (2 znaki) = suma kontrolna = 2 najmniejsze cyfry znacz�ce (wyra�one w kodzie ASCII) wyniku 

szesnastkowej sumy wszystkich poprzednich znaków, w tym nawiasów.  
� CR (1 znak, niedrukowany) = powrót karetki = 0Dh. 
� LF (1 znak, niedrukowany) = wysuni�cie o wiersz (line feed) = 0 Ah. 
� EOT (znak niedrukowany) = znak ko�ca transmisji, programowany w menu ustawiania RS232  

(Je�eli = 0, to nie ma znaku ko�ca transmisji). 
 

�  Warto�� 999 oznacza, �e pole nie jest u�ywane (przeznaczone do wykorzystania  
w przyszło�ci). 

 
5.2 Informacja (Komunikat) o Wyniku 
 
Jak wspomniano powy�ej, w przypadku potwierdzenia transmisji danych przez z
�cze RS 232C, odbywa si� 
systematyczne przesy
anie danych.  
 
Warto�ci temperatury s� wyra�one w °C lub °F, i, zale�nie od wybranego produktu obejmuj� poprawk� na 
ci�nienie atmosferyczne.  
 
Przyk
ad:  
(1,”R”,”JetA+2.51%GI”,”G4-IS/07-N3”, 1,99, 0.9999.9, -44.0,9999.9,9999.9,9999.9, 
” ”)8E 
 
Znaczenie pól informacji o wyniku, od lewej do prawej 
 
Informacja (komunikat) R 
 

Nazwa pola Format Ilo�	 znaków Warto�	 (informacja) w polu 
Analyzer no. 00 do 99 2  
Type of message ci�g znaków 2 ”R” = wynik 
ID - sample ci�g znaków 12  
Sample number ci�g znaków 12  
Product number od 00 do 99 2  
Reserve 99 2 Zastrze�one dla numeru frakcji 
Temperature unit 00 do 01 2 0 = °C, 1 = °F 
Reserve -999.9 do 9999.9 6 Zastrze�one dla przyj�tej liczby 
FREEZE result -999.9 do 9999.9 6  
Reserve 9999.9 6  
Reserve 9999.9 6  
Reserve 9999.9 6  
Type of test end 00 do 05 2  
Adjustment to be made 
indicator 

ci�g znaków 1 ” ”=OK, ”*” = do wykonania (to be made) 

 
Zako
czenie oznaczenia (type of the test end) 
 
1 = Detekcja temperatury krystalizacji. 
2 = Brak detekcji temperatury krystalizacji. 
3 = Nie u�ywane. 
4 = Brak detekcji krystalizacji. 
 
Zawarto�	 pola wyniku (FREEZE result) zale�nie od rodzaju ko
ca oznaczenia 
 
1 = Warto�� temperatury krystalizacji zaokr�glona, je�li tak ustawiono w parametrach produktu. 
2 = Nie zarejestrowano temperatury. 
3 = Nie u�ywane. 
4 = Temperatura przerwania oznaczenia (ustawiona w parametrach produktu, patrz inf. T poni�ej). 
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5.3 Informacja Kontekstowa 
 
Przyk
ad: (1,”C”,”HC”, 99,99,9,999.9,99,9,999.9,”15/07/1999”, 4,”16:43”)5F 
 
Znaczenie zawarto�ci pól kontekstowych (pod krzyw�), od lewej do prawej 
 
Komunikat C 
 

Nazwa pola Format Liczba znaków Uwagi 
Analyzer number od 00 do 99 2  
Type of message ci�g znaków 2 „C” = kontekst 
Operator name ci�g znaków 12  
Reserve 99 2  
Reserve 99 2  
Reserve 9 1  
Reserve 999.9 5  
Reserve 99 2  
Reserve 9 1  
Reserve 999.9 5  
Date ci�g znaków 10  
Date format od 00 do 07 2 0: DD-MM-RR 

1: MM-DD-RR 
2: RR-MM-DD 
3: RR-DD-MM 
4: DD-MM-RRRR 
5: MM-DD-RRRR 
6: RRRR-MM-DD 
7: RRRR-DD-MM 

DD = dzie� 
MM = miesi�c 
RR = rok 

Time ci�g znaków 6  

 
5.4 Komunikat o Produkcie 
 
Przyk
ad: (1,”T”,”Jet (°C) „, 0, 0,99,999,999,999.9,-120.0, 999,999, 1)09 
 
Znaczenie pól informacji o produkcie (pod krzyw�), od lewej do prawej 
 
Informacja (komunikat) T 

 
Nazwa pola Format Liczba znaków Uwagi 

Analyzer no 00 do 99 2  
Message type ci�g znaków 2 „T” = program oznaczenia (produkt) 
Producta name ci�g znaków 12  
Temperature unit 00 do 01 2 0 = 	C, 1 = 	F 
Type of analysis 00 2  
Reserve 99 2  
Reserve 999 3  
Reserve 999 3  
Reserve 999.9 6  
STOP temperature -999.9 do 999.9 6  
Reserve -99 do 999 3  
Reserve 999 3  
Rounding of result 00 lub 01 2 0 = No, 1 = Yes 

 
5.5 Test Z
�cza RS232 
 
(ISL FZP 5G) E5. 
 
6. KOSZT ZŁ�CZA RS232C 
 
Nie ma dodatkowych kosztów oprogramowania i osprz�tu RS232 (w
�czaj�c adapter RS485/RS232).  
S� one dostarczane jako standardowe wyposa�enie aparatu.  
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ZA	 �CZNIK C - SCHEMATY 
 
1. SCHEMAT PRZEBIEGU OZNACZENIA 
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2. SCHEMAT FUNKCJONALNY 
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